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Zdjecie produktu

Podobny do przedstawionego na ilustracji

W petni automatycznie wyposazany zacisk do ptytek
drukowanych do procesu lutowania rozptywowego
(SMT), ze ztaczem przewodu Push In. Przewéd wtozony
i suwak obstugiwany w tym samym kierunku (TOP).
Pakowane do pudetek lub w tasmie na szpuli . Dlugo$é
pinéw zoptymalizowana na 1,5 mm lub 3,5 mm.

Ogolne dane zamoéwieniowe

Wykonanie Zacisk ptytki drukowanej, 7.50 mm, Liczba
biegunéw: 2, 135°, PUSH IN, Zakres zaciskania,
maks. : 1.5 mm?2

Nr zam. 1375700000

Typ LSF-SMT 7.50/02/135 3.6SN BK TU SO
GTIN (EAN) 4050118176513

llos¢ 47 Szt.

parametry produktu IEC:800V /175 A /0.2-1.5 mm?

UL: 300V / 12 A/ AWG 28 - AWG 14
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Gtebokosé 12,7 mm Gtebokos¢ (cale) 0,5 inch
Masa netto 25119 Najmniejsza wysoko$¢é montazu 12,9 mm
Temperatury
dtugotrwata temperatura uzytkowa,
maks. 120 °C
Parametry systemu
Rodzina produktow OMNIMATE Signal - seria Metoda wykonywania ztgcz

LSF PUSH IN
montaz na ptytce drukowanej Potaczenie lutowane THT/ Kierunek odejscia przewodu

THR 135°
Raster w mm (P) 7,5 mm Raster w calach(P) 0,295 inch
Liczba biegunéw 2 liczba rzedéw z biegunami 1
z mozliwoscig potaczenia szeregowego Tolerancja dtugosci kotka lutowniczego
przez klienta Nie +0,1/-0,3 mm
Wymiary kotka lutowniczego Wymiary kotka lutowniczego = d

0,35 x 0,8 mm tolerancja 0/-0,1T mm
?rednica otworu monta?owego (D) Tolerancja ?rednicy otworu monta?

1,1 mm owego (D) + 0,1 mm
liczba kotkéw lutowanych na biegun 2 Dtugos$¢ odizolowania 8 mm
zabezpieczenie przed dotykiem wg DIN zabezpieczenie przed dotykiem wg DIN zabezpieczony przed
VDE 0470 IP 20 VDE 57 106 dotknigeciem palcami
Rezystancja skro$na 1,60 mQ
Dane materiatowe
Materiat izolacyjny LCP GF grupa materiatéw izolacyjnych lla
Poréwnywalny wskaznik $ledzenia (CTIl) 2175 Moisture Level (MSL) 1
Klasa palnosci wg UL 94 V-0 Materiat stykdw Stop miedzi
Struktura warstwowa przytgcza Temperatura magazynowania, min.
lutowanego 4...6 ym Sn matowe -40°C
Temperatura magazynowania, max. 70°C Temperatura pracy, min. -50 °C
Temperatura pracy, max. 120°C Zakres temperatur montaz, min. -30°C
Zakres temperatur montaz, max. 120°C
Przewody pasujace do ztacza
Zakres zaciskania, min. 0,13 mm?2
Zakres zaciskania, maks. 1,5 mm?

przekréj przytacza przewodu AWG, min. AWG 28

przekréj przytaczeniowy przewodu AWG,AWG 14

maks.

jednodrutowe, min. HO5(07) V-U

0,2 mm?2

jednodrutowe, maks. HO5(07) V-U

1,5 mm?2

cienkodrutowe, min. HO5(07) V-K

0,2 mm?2

cienkodrutowe, maks. HO5(07) V-K

1,5 mm?2

z AEH z kotnierzem DIN 46 228/4, min.

0,25 mm?2

z AEH z kotnierzem DIN 46 228/4,

maks.

0,75 mm?2

z tulejkg zaciskowa, DIN 46228 pt 1,

min.

0,25 mm?2

z korncéwka kablowa wg DIN 46 228/1, 1,5 mm?

maks.
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Zaciskany przewod

Przekréj poprzeczny przytaczanego przewodu Typ cienkodrutowe
znamionowy 0,25 mm?

przewdd i korcoéwka tulejkowa Dtugos¢ zdejmowania ‘ znamionowl0 mm
izolacji
Zalecana tulejka HO,25/12 HBL
kablowa

Przekréj poprzeczny przytaczanego przewodu Typ cienkodrutowe
znamionowy 0,34 mm?

przewdd i koncowka tulejkowa Dtugos$¢ zdejmowania \ znamionowl0 mm
izolacji
Zalecana tulejka HO0,34/12 TK
kablowa

Przekréj poprzeczny przytaczanego przewodu Typ cienkodrutowe
znamionowy 0,5 mm2

przewdd i korncowka tulejkowa Dtugos¢ zdejmowania ‘ znamionow{0 mm
izolacji
Zalecana tulejka HO,5/14 OR
kablowa

Przekréj poprzeczny przytgczanego przewodu Typ cienkodrutowe
zZnamionowy 0,75 mm?2

przewad i korncowka tulejkowa Dtugos$¢ zdejmowania \ znamionow}{0 mm
izolacji
Zalecana tulejka HO,75/14T HBL
kablowa

Przekréj poprzeczny przytaczanego przewodu Typ cienkodrutowe
znamionowy 1,5 mm?

przewdd i koncowka tulejkowa Dtugos$¢ zdejmowania ‘ znamionowy mm
izolacji
Zalecana tulejka H1,5/7
kablowa

Tekst referencyjny

Dtugosé tulejek nalezy dobraé zaleznie od produktu i napiecia znamionowego., Zewnetrzna
$rednica kotnierza wykonanego z tworzywa sztucznego nie powinna by¢ wieksza niz podziatka (P)

Dane znamionowe wg IEC

przetestowane zgodnie z norma

Prad znamionowy, min. liczba biegunéw

IEC 60664-1, IEC 61984 (Tu=20°C) 175 A
Prad znamionowy, maks. liczba Prad znamionowy, min. liczba biegunéw
biegunéw (Tu=20°C) 175 A (Tu=40°C) 176 A
Prad znamionowy, maks. liczba napiecie znamionowe przy kat.
biegunéw (Tu=40°C) 15 A przepieé/stopniu zanieczyszczenia ll/2 800 V
napiecie znamionowe przy kat. napiecie znamionowe przy kat.
przepieé¢/stopniu zanieczyszczenia lll/2 630V przepieé/stopniu zanieczyszczenia lll/3 500 V
znamionowe napiecie udarowe przy kat. znamionowe napiecie udarowe przy kat.
przepieé¢/stopniu zanieczyszczenia ll/2 6 kV przepie¢/stopniu zanieczyszczenia lll/2 6 kV
znamionowe napigcie udarowe przy kat. odpornos$¢ na zwarcia
przepiec¢/stopniu zanieczyszczenia lll/3 6 kV 3x1sz80A

Dane znamionowe wg CSA

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa

B/ CSA) 300V D / CSA) 300V
Prad znamionowy (grupa uzytkowa B / Prad znamionowy (grupa uzytkowa D /
CSA) 10A CSA) 10A
przekrdj przytacza przewodu AWG, min. przekréj przytacza przewodu AWG,

AWG 28 maks. AWG 14
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Dane techniczne

Dane znamionowe wg UL 1059

Instytut (cURus) Nr certyfikatu (cURus)

us E60693

C

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa
B / UL 1059) 300V D /UL 1059) 300V
Prad znamionowy (grupa uzytkowa B / Prad znamionowy (grupa uzytkowa D /
UL 1059) 12A UL 1059) 10 A
przekréj przytacza przewodu AWG, min. przekréj przytacza przewodu AWG,

AWG 28 maks. AWG 14

Odniesienie do wartosci znamionowych W specyfikacji podano
wartos$ci minimailne,
szczegoty - patrz

certyfikat.
Opakowanie
Dtugos$é VPE 15 mm Szeroko$¢ VPE 20 mm
Wysoko$é VPE 555 mm
Klasyfikacje
ETIM 6.0 EC002643 ETIM 7.0 EC002643
ECLASS 9.0 27-44-04-01 ECLASS 9.1 27-44-04-01
ECLASS 10.0 27-44-04-01 ECLASS 11.0 27-46-01-01
Wazna informacja
Zgodnosé IPC Zgodnos¢: produkty sg projektowane, wytwarzane oraz dostarczane zgodnie z uznanymi normami

miedzynarodowymi, wtasciwosci produktéw sg zgodne z gwarantowanymi w karcie katalogowe;j lub ich jako$¢
wykonania jest zgodna z wymogami klasy 2 wg IPC-A-610. Na zyczenie moga by¢ ocenione dalsze wymagania
dotyczace produktdw.

Uwagi * Na zyczenie dostepne dodatkowe kolory przyciskéw
 Sita zatgczajgca suwaka maks. 40 N
* Prad znamionowy przy nominalnym przekroju i min. liczbie biegunéw.
* Koncowka tulejkowa z kotnierzem z tworzywa sztucznego wedtug DIN 46228/4
* Konicéwka tulejkowa bez kotnierza z tworzywa sztucznego wedtug DIN 46228/1
* Symbol P na rysunkach oznacza raster
* Dane pomiarowe odnosza sie do danego elementu Odcinki powietrzne i petzajace do innych elementow
nalezy ksztattowa¢ odpowiednio do obowiazujacych w danym przypadku norm uzytkowych.
* Ksztatt zaciskowy ,A" to tulejek kablowych z zalecang zaciskarka PZ 6/5.
* Dtugoterminowe sktgdowanie produktu przy $redniej temperaturze 50 °C i $redniej wilgotnosci 70%, 36
miesiecy

Dopuszczenia

Dopuszczenia

C Us

ROHS Zgodny

UL File Number Search E60693
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Rysunek wymiarowany

L1 +42 | 12,7

12,8
0.508"

L1+ 0.165" i rT'
<
|

L1 , 31
GEER
P o |,
s
Fepesssssqessssss======"95 [T+] 9
i s
o] o o -—
i '
' !
1 ]
o] o] o o—1t
. H
Wykres Wykres
LSF-SMT 7.50/../135 1.5 LSF-SMT 7.50/../135 1.5
< 20 z 30
HE
g 8l 20
15
10
5] @=2p0s
2 © =8pos. © =8pos.
e = 0.5 mm? (HO5V-K0.5 / EN 60947-7-1) e =1.5 mm? (HO7V-K1.5/ EN 60947-7-1)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
—_— —_—
ambient temperature T [°C] ambient temperature T [°C]
Wykres Wykres
LSF-SMT 7.50/../135 3.5 LSF-SMT 7.50/../135 3.5
e <4 30
g HE
3 3
g gl 20
15
10
5] @ =2p0s.
2 © =8pos. © =8pos
e = 0.5 mm? (HO5V-K0.5 / EN 60947-7-1) e =1.5 mm? (HO7V-K1.5/ EN 60947-7-1)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

ambient temperature T [°C]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
—_—
ambient temperature T [°C]

Data sporzadzenia 18 marca 2021 21:58:55 CET

Aktualizacja katalogu 12.03.2021 / Zmiany techniczne zastrzezone



Wave Solder Profile

Recommended wave solderding profiles Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
KlingenbergstralBe 16
D-32758 Detmold
Germany
Fon: +49 5231 14-0
Fax: +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

Single Wave:
Contact time appr. 3 sec.
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Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.
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Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.
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