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EU-Konformitats-

erklédrung

EU-Declaration of
conformity

DUNGS”
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~

Combustion Controls

BRERTFFS T 7EE

Produkt / Product
[T

MVD.../5, MVD,
MV.../5S

Magnetventil einstufige Betriebsweise
Solenoid valve one stage operation

R B TIEST

Hersteller / Manufacturer

HIER

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

bescheinigt hiermit, dass die in die-
ser Ubersicht genannten Produkte
einer EU-Baumusterpriifung un-
terzogen wurden und die wesentli-
chen Sicherheitsanforderungender:

EU-Gasgerateverordnung
2016/426

EU-Druckgeraterichtlinie
2014/68

in der gultigen Fassung erfllen.
Bei einer von uns nicht freigegebe-

nen Anderung des Gerates verliert
diese Erklarung ihre Giltigkeit.

certifies herewith that the prod-
ucts named in this overview were
subjected to an EU Prototype
Test and meet the essential safety
requirements:

EU Gas Equipment Regulation
2016/426

EU Pressure Equipment Directive
2014/68

as amended.
In the event of an alteration of the

equipment not approved by us this
declaration loses its validity.

BIER , RS hRRAI M
EAdmBREARE  BFEH
RERAS

ERERIA SRS
2016/426

EREREDIREES
2014/68

PHIBRLZLER,

WMREAETIHREHITEY , &
SEARPL.

Priifgrundlage der EU-Baumusterpriifung EN 161
Specified requirements of the EU Prototype Test
EREARSU IR I IR EN 13611

ISO 23351-1

ISO 23550
Giltigkeitsdauer/Bescheinigung
Term of validity/attestation 2022-06-28 2028-02-12
BB/ CE0036 CE-0123CT1056
Notifizierte Stelle 2014/68/EU (EU) 2016/426
Notified Body TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
TAIERNAE GmbH Zertifizierstellen

WestendstraBBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Uberwachung des QS-Systems
Monitoring of the QA system
QS Rl

Gewahltes Konformitatsverfahren
Modul B+D

Conformity process adopted:
Module B+D

RIS HLARE © 185 B+D

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

X

Dr.-Ing. Karl-Glnthef Dalsaf3,

Geschéftsflihrer / Chief Operating Officer

psbsil
Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Modeli(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex lIl (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

O ELE

Test Report No.: V-A 1225-08/18

Valid until: 2028-02-12
/

Date: 2018-02-13 (Norbért Hérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tuv



A1/07.17

—
<<
(&)
™
e
[~
Ll
]
*
(=]
[=]
<<
(]
-
(-
oc
Ll
()
L 4
e
<
x<
=
©
=
-
o.
L
(&)
*

=TIk
nﬁnﬂ%

=3
=1

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Servce
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG

Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modell(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemaR Anhang Il (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlielich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Geréte zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8
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CORNC)

Betriebs- und Montage-
anleitung

Magnetventil

einstufige Betriebsweise
Typ MVD .../5

Typ MVD

Typ MV .../5S

Nennweiten

DN 100 - DN 150

e

DUNGS® %

K47

Combustion Controls

Operation and assembly 4 F1 4z 35 4ji Bf

instructions

Solenoid valve

one stage operation
Type MVD .../5

Type MVD

Type MV .../5S

Nominal diameters

DN 100 - DN 150

B, B

PALR TAEH R
MVD.../5 &l
MVD %!

MV.../5 S %l
KRR

DN 100 - DN 200

Einbaulage
Installation position

GERANLE

Elektrischer AnschiuB

Electrical connection
Sk
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. local regulations

R 24 3 77 0 KL E

Max. Betriebsdruck Umgebungstemperatur
Max. operating pressure C.0 Ambient temperature
BRTEES PR B
MV...2../5p,,. =200 mbar (20 kPa) 0 -15°C ... +60 °C
MV...5../5p,, =500 mbar (50 kPa) 15
[mbar] o
Klasse A, Gruppe 2 Schutzart/Degree of protection
Class A, Group 2 PRI
A% 22 IP 54 nach/acc./ R #E
nach/acc./ 1R ## IEC 529 (DIN EN 60529)
EN 161 Optional/Optional/ j
EN 161 |365 P ﬂ?_%
U, ~(AC)230V -15% +10 % Familie 1+2+3
oder/or/gf ~(AC) 110V, = = = = Family 1+2+3
~(AC) 240V, =(DC) 24 V- 26V | Sy Yl 1+2+3
Einschaltdauer/Switch-on duration/ Gas Gaz
(V] T K i 8]

100 %

Druckabgriffe

Pressure taps

5 # E ‘

p

1
VerschluBschraube
Sealing plug

RE g

G 3/4 DINISO 228

. MV 5.../5 = 500 mbar

o

MV 2.../5 = 200 mbar

Sieb 2 3
Sieve
e
2
VerschluBschraube
Sealing plug
ZEge

G 1/4 DINISO 228

DN 100 - DN 150
VerschluBschraube / Sealing plug

EgEik: $22

G 1/8 DINISO 228

3
AnschluBmdglichkeit fiir Endkontakt/
Connection for C.P..: K0O1/1

] 2 % i i £




EinbaumaBe / Dimensions / [mm]

TR

.
o

Q
©

1

Space requirement for mounting solenoid

23 HUTE B Y o B8 R

f = Platzbedarf fir Magnetmontage

@
V

=
\_J/\

Typ DN/Rp P* = I Offnungszeit EinbaumaBe / Dimensions / Gewicht
Type [VA] ~(AC) =(DC) Opening time 3¢ R~ [mm] %eight
=)
Piv = 230V 24V =R =
7 Al  [A] FF TR a b ¢ d e f g h [k

MV 5125/5 S DN 125 90 7,5 - <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 56,0
MV 5150/5 S DN 150 90 10 - <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,0
MVD 5100/5 DN 100 90 7,5 80 <1s 170 350 365 240 465 498 80 100 39,0
MVD 2125/5, 5125/5 DN 125 90 7,5 80 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 56,0
MVD 2150/5, 5150/5 DN 150 90 10 80 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,0
* Halteleistung / Holding power / Wi £: 0 %
**firmax.3s/formax.3s/ it 3s

Oy [Nm] max. Drehmomente / Systemzubehér M 3 M4 M5 M6 M8 G 1/8 G1/4 G12 G3/4

\ max. torque / System accessories

o %k%ﬁ/ggﬁwﬁ: 1,2Nm 2,5Nm 5Nm 7 Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10 Nm 15Nm
Stiftschraube / Setscrew max. Drehmomente (Flanschverbindung) / max. torque (Flange connection)
%H% e BRAHE (R¥ERE)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)

M 16 x 75 (DN 125) 40Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150) BT AramEIERK !

M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 170 Nm

Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
Refer to the technical data of the used seal ring!

=
_~

Schrauben kreuzweise anziehen!
Tighten screws crosswise!

T KR !

Geeignetes Werkzeug einsetzen!
Please use proper tools!

EHEAES TR

A

Magnetventil durch geeigneten Schmutzféanger vor Verunreinigungen schitzen!
Protect solenoid valve against contamination using suitable dirt traps.

D15 3 2 Y 2 R 3R S v R R A2 V5 U R T

nutzt werden.

Gerat darf nicht als Hebel be-

Do not use unit as lever.

B AN SV R AEALH -

DN 100 125 150
[Nm]t<10s 5000 6000 7600
Mmax.

[Nm]t<10s 400 - -
T

max.

@ M/CD- JfiA< Edition 11.19 -5-fi 229 315
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Elektrischer AnschiuB
Electrical connection
A

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC

< 05/2010

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. local regulations

AR 24 3 77 0 KL E

DC

> 05/2010

Teileliste Schaltung fir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

HLRGFL K (60-61 24V=) BH L%

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
Frid i ZFR il /1S s
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiller/'SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmdller/BY127
15 A3
D = G k e ZEITRELAIS/ fine relay
T63A wBx e Az Epstellung: ca 3 sec. "
\ Adustment: ca. 3 sec Bauseifig zu sfellen
UBERSTROMRELAIS / —~"To be provided by applicant
aver current relay ’\F " E) 8 v 30 50 w“
F ﬂ} B “ o BE sy N « " Kza ” i o
L__
2
PE o o o - - - . PE o
= 1 1: 1: B: s 6 7 = 8 | g
Touy =T _t
| | Steuerung / canfral unit
1 2] 3|m ij
N N = _DUNGS Lieferumfang

Anzugswicklung | Haltewicklung
025 Ohm 6 0hm

DUNGS Magnef Nr. 60-61
2LV =

Stromaufnahme/ Current cansumption:

Delivery volume DUNGS

Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauerstrom/ valve open : 4A




Flanschausfiihrung MVD ...
Einbau

Vor Einbau Staubschutzkappen
entfernen!

DurchfluBrichtung beachten:

MVD ... flanged version
Mounting

Remove dirt protection caps
before mounting

Note flow direction: Arrow on

MVD.. 2% 3

RN k%
R T

—4= —
Pfeil am Gehause. housing Shie B« Rk
1. Stiftschrauben unten einsetzen. 1. :nsert bottlom setscrews. L% EwggT
2. Dichtung einsetzen. 2. Insert seal. 2.3 b
3. Stiftchrauben oben einsetzen. 3. Insert top setscrews. 3 f 4 %i\j E !ET
4, Stiftschraubenfestziehen.Dreh- 4. Tightensetscrews.Refertotorque 4' ,1- A
momentetabelle beachten! table. : ﬁ: = BRET - & %%%ﬁ%‘% !
Auf korrekten Sitz der Dich- Make sure that the seal is EEMEARST&EY FEE )
tung achten ! seated correctly. 5.2 08 5 UH AT B B R ThRER
5. Nach Einbau Dichtheits- und 5. Perform aleakage and functional
Funktionskontrolle. test after installation.
MVD ... MVD ... MVD...
Hauptmengeneinstellung Setting the main flow ETREBRE
1. Zylinderschrauben A ausdrehen. 1. Remove socket head screws A. N
2. Staubdeckel B abnehmen. 2. Remove dust cover B. 137 i (B ?:‘:ﬁﬁ 2 A
3. Kontermutter C I6sen. 3. Release lock nut C. 2. HX_F BrdEB
4. Volumenstrom einstellen 4. Set volume flow. .MM E HENE C
5. Kontermutter C festziehen. 5. Tighten lock nut C. 4. % I"‘é R
6. Staubdeckel B aufsetzen. 6. Attach dust cover B. 5.3 '%??r: "%ﬂ?% C
7. Zylinderschrauben A eindrehen. 7. Screw in socket head screws A. 6' N i N %
8. Wenn gefordert: Zylinder- 8. If necessary: Coat socket head kb ij:tm B
schrauben A mit Sicherungs- screws A with locking varnish. 7. T?)\ [E] 9: ﬁ";\é’é A
lack Uberziehen. 9. Perform functional test. 8. UNEERT : H-L W22z A
9. Funktionsprifung durchfiihren. %k ﬁéﬂh B
9. BEATTh RE R A

min./mini.
52N

Keine Gewalt anwenden
<! Do not use any force

' NREGE A&

max./maxi.

2 FN

Werkseinstellung
Factory setting

T RS
Vmin.lmini. = 0’1 X vmax./maxi.
[m3/h]

® M/CD- Ji7k Edition 11.19 -7 229 315
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Magnetwechsel

1.

2.

oo

11.

12

Anlage ausschalten, Gerat
stromlos machen.
Zylinderkopfschrauben A
ausschrauben, Staubdeckel
B abnehmen.

Elektrische AnschluB3 I6sen,
AnschluBkabel demontieren.
Kontermutter C ausdrehen.
Magnet nach oben abziehen.
Neuen Magneten aufsetzen.
Magnet-Nr. und Spannung
beachten!

AnschluBkabel montieren,
elektrischen AnschluB wieder
herstellen.

Kontermutter C wieder fest-
drehen.

Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderkopfschrauben A

wieder eindrehen.
Funktionskontrolle durchflihren.

. Anlage wieder in Betrieb

nehmen.

Replace solenoid

1.

2.

oo

11.
12.

Switch off firing system and
de-energize equipment.
Unscrew socket head screws A
and remove dust cover B.
Undo electrical connection and
connection cable.

Unscrew lock nut C.

Remove solenoid to the top.
Attach new solenoid.

Referto solenoid numberand
voltage.

Insert connection cable and
perform electrical connection.
Tighten lock nut C.

Re-place dust cover B.

. Re-tighten socket head scrwes

A.
Perform functional test.
Switch on firing system.

WL B R ) B 4

L& - Wit g -

2. FFHEKEZA
BT B 5B

3. OT TR 0 BREEEK

437 HBUE IRIEC

5. 1]

6

B F T R

3 Fg B

FE 2% 1 A L 4
7.8 L > iE R
8. 47 % X #L 0 C

9. % FRhdE

10. 37 X F LR 22 A

1. #F7Th RE R &

120 3% &8N TERS

Temperatursicherung
Temperature fuse

3 BE AR 4




StoBdampfer Shock absorbers SohdkE

Aus -/ Einbau Mounting and dismounting  ZZ%% /Bl |

MV 2125/5 S MV 2125/5 S MV 2125/5 S

MV 2150/5 S MV 2150/5 S MV 2150/5 S

MV 5125/5 S MV 5125/5 S MV 5125/5 S

MV 5150/5 S MV 5150/5 S MV 5150/5 S

1. Anlage ausschalten, Gerat 1. Switch off firing system; de- 1. Jehiifr 4% » W FF |,
stromlos machen. energize equipment. \ > fote

2. Deckel AnschluBkasten A 2. Release cover of wiring box A 2 \ﬁ‘ ﬁ}FW‘Ff{%*\E% A
I6sen und abnehmen. and remove. SORENAIREECIFAL 2 34

3. Sechskantmutter C 2-3 Um- Release hex. nut C in 2-3 turns. 4. ﬂ%%ﬁ?ﬂ?'FE‘D ﬁ"’f’z} 2% 3 yf‘
drehungen Iésen. ReleaselocknutDin2-3turns. 5. 7\ A £ C 541 Z 1818 D
4. Kontermutter D 2-3 Umdre- 5. Fixhex.nutC and lock nutD and I‘EJ'Jl l_l.;} o ﬁ" H:', %(;P % = B

hungen I6sen. unscrew shock absorber B. e
5. Sechskantmutter CundKonter- Remove copper seal E. 6. HY—F% % HEE

mutter D wiederverkonternund Insert new copper seal E. 7. % E %]1 E"J ﬁ ?ﬁ? i‘j' @ E
StoBdampferBausschrauben. 8. Fix new shock absorberBwith 8. Y H A FE M 2 HEB 5C+D

Bl

No

6. Kupferdichtung E entfernen. the two nuts C + D and secure UK o 7 X4 85 B HRE.

7. Neue Kupferdichtung E einlegen. on copper seal E. 9. A % W2 E C

8. NeuenStoBdampferBmitden 9. Release hex. nut C. 10. /]v 0 ?}",%"f B EEHE D
beiden Muttern C + D verkon-  10. Carefully tighten lock nut D. N \ = ar N H
ternund auf Kupferdichtung E  11. Fix lock nut D with hex. nutC.  11- 'lz.r@’i Bz {Pa D 5N AR aE C
festdrehen. 12. Perform leakage test. @'ﬁ:% ’ ﬁ’g Eﬁﬁj w %‘Tﬂ +

9. Sechskantmutter C I6sen. 13. Re-place cover Aonwiringbox.  12. 347 &% VLK 2

10. Kontermutter D vorsichtig  14. Perform functional test. 13. 0= A%Eﬁ%ﬁi
festziehen. M 4= el 2

11. Kontermutter D mit Sechs- 14. AT RER 2

kantmutter C verkontern.

12. Gerat auf Dichtheit priifen.

13. DeckelAwiederauf AnschluB3-
kasten setzen.

14. Funktionskontrolle durchfiih-
ren.

N 2

=

AR

t’\\\\,\\F{\\\\ j~+—. ‘\\x\\\\\\\\ﬁ

7

A N N N N A N N N NSNS S S S SIS
N A e e

ety P AP —— e

AN
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DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram /

Ap [mbar]  mmmm—TT—

A

N

7/ 7/
7/ /
/
7/ /
/
7
7
/
/
/1/
/ 1/
/ I/
/
7 7
/
/!
/
Volumenstrom nach EN 161
| Flow diagramm acc. EN 161 I/ I/
— MRIFEN 16114 i & // /
[T /1Y
I B B B B B B yi
— Basis +15° C, 1013 mbar, trocken /’
| Basedon +15°C, 1013 mbar, dry /
| 28K %4 +15° C, 1013 mbar, T 5 /
Lo L [ /[ I/

1

4 6 810 20

° 2
Vn [m¥h] Luft/Air/ % < dv = 1,00

40 60 80 100 200

400 600 800 1000

[

2000 4000

L 1 s A s o A B ) e R N B

2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 2000 4000
[¢]
Vn [m3/h] Erdgas/Natural gas/ % % 5. dv = 0,65
Stromungsgeschwindigkeit / Flow velocity / i 3
0 T T T TTTTT 1117 1 A 3
) A 1 | A
12‘; — pf Arbeitsbereich > A
’ [ recommended working range P AT LA L~ Py
e | EENTAEEE AT
Zg 1 A LA
Jo)
5 “\l;// A1 A AT
:Lc /%9 ] e
s \01:‘\“\19 LA / LT A
- @ B A2 e A
< 25 > ° ) in —
< 20 1 1 A % A Gewinderohre ;ech D|I:‘424:|d| i
S Al L e e
P > B ‘£ H LOUE N
g . AT AT //’:///// <o « (DIN 244 1)ty
= o AT AL A LA Basedon  +15-G 1013 mbarary |
ra) f75 > ///’// B HEEH % {4 +15°C, 1013 mbar, -4
1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
V [m¥h]
s
R o Gasart Dichte
Vverwendetes Gas/gas used/ fiff i/ F (1] #X <, = v Luft/air/ 25 & x f Type of gas Spec. Wgt-
R L tLE dv f
[kg/m?]
Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 0.65 |1.24
Dichte Lu.ft . PN ng /_::\‘
Spec. weight air
SR E Stadtgas/(;lt/y_ gas/ 0.58 0.47 |1.46
. WK
Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
ol : Luft/Air/ 1.24 1.00 |1.00
= —
=5




Ersatzteile / Zubehor

Bestell-Nummer

Spare parts / Accessories Order No.
& A 55
VerschluBschraube mit 5 Stlick/Set
Dichtring 5 Pieces/Set
Locking screw and sealing ring
B R R st/ &
G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stick/Set
Measuring connections with 2 Pieces/Set
sealing ring
BT 20 % E 2/ %
DN 125 231606
DN 150 231783
Stiftschraubensatz 4 Stick/Set
Set of setscrews 4 Pieces/Set
¥ 4 (R ) 4 1f /%
M16 x 75 (DN 125) 148 830
M20 x 90 (DN 150 + DN 200) 135 960
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stlick/Set
Test nipple with sealing ring 5 Pieces/Set
o E R AR D

S/ &
G1/8 230 397
G1/4 230 398
Ersatzmagnet
Replacement solenoid
% F Gk
MVD 5100/5 60 E auf Anfrage
MV 5100/5 S 60 S on request
MVD 5125/5 60 E
MV 2125/5 S 60 S pRCRE|
MVD 5150/5 61E
MV 2150/5 S 61S
Staubdeckel
Dust cover

0k 3
24VDC

MVD 5100/5 160 300 243 651
MVD 5125/5 160 300 243 651
MVD 5150/5 160 300 243 651
MV 5100/5 S 181 570
MV 2125/5 S 181 570
MV 2150/5 S 181 570
StoBdampfer + Dichtring 1 Stuck/Set

Shock absorber + Seal ring
WAy + mEE

MV 2125/5 S - MV 2150/5 S

1 Pieces/Set

231786
/&

M/CD- JiiA< Edition 11.19 - E-f% 229 315
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Safety
first

O.K.

/CD- 7 Edition 11.19 -E-fg 229 315

Arbeitenam Magnetventil
dirfen nur von autori-
siertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Flanschflachenschiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannungsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontakt zwischen
Magnetventil und dem
aushartendem Mauerwerk,
Betonwanden, FuBboden
ist nicht zuléssig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsatzlich
am Gasdruckregelgerat
einstellen. Leistungsspe-
zifische Drosselung liber
das Magnetventil.

Grundsatzlich nach
Teileausbau/-umbau
neue Dichtungen ver-
wenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priifung: Kugelhahn vor
den Armaturen/MV ....
schlieBen

Nach AbschluB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funktions-
kontrolle durchfiihren.

Niemals Arbeiten durch-
fiihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

Alle Einstellungen und
Einstellwerte nur in Uber-
einstimmung mit der Be-
triebsanleitung des Kes-
sel-/Brennerherstellers
ausfiihren.

Work on the solenoid val-
ve may only be performed
by authorized specialist
staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws crosswise.
Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjustnominal out-
put or pressure setpoints
on the gas pressure re-
gulator and performance-
specific throttling using
the MV ....

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test:
close ball valve upstream
of fittings/MV ....

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
function test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame.Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Any adjustment and appli-
cation-specific adjustment
values must be made in
accordance with the appli-
ance-/boiler manufacturers
instructions.
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= Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make alterations in the course of technical improvement/
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Die Druckgeréaterichtlinie
(PED) und die Richtlinie
Uber die Gesamtenergieef-
fizienz von Gebauden
(EPBD) fordern eine regel-
méssige Uberpriifung der
Wérmeerzeuger zur lang-
fristigen Sicherstellung von
hohen  Nutzungsgraden
und somit geringster Um-
weltbelastung.

Es besteht die Notwen-

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the
Energy Performance of
Buildings Directive (EPBD)
require a periodic inspec-
tion of heat generators
in order to ensure a high
degree of efficiency over
a long term and, conse-
quently, the least environ-
mental pollution.

It is necessary to re-
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7‘3 TKREPRESSNER
#RTHWJ'E"‘ﬁiﬂE‘:
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m%ﬁuﬁﬁ&fﬁ E’v\ EPBD)1Y
EREROERR LSS,
MFHE BB 5
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digkeit sicherheitsre- place safety-relevant
levante Komponenten components after they
nach Erreichen ihrer have reached the end of
Nutzungsdauer aus- their useful life:
zutauschen:
Sicherheitsrelevante Komponente Konstruktionsbedingte Lebensdauer CEN-Norm
Safety relevant component Designed Lifetime CEN-Standard
EZLEXRBF SHFRIHRERSS EiltREERS
Zyklenzahl Zeit [Jahre] e
Operating cycles Time [years]
Cycle d’opération B8 [£E]
TERIREY
Ventilprufsysteme / Valve proving systems
TR 2 4 250.000 10 EN 1643
Gas/Gaz/S K
Druckwéchter / Pressure switch / i % ¥ 50.000 10 EN 1854
Luft/Air/zS5,
Druckwéchter / Pressure switch / i % [i& 250.000 10 EN1854
Gasmangelschalter / Low gas pressure switch
RS ETFEE N/A 10 EN 1854
Feuerungsmanager / Automatic burner control 250000 10 EN 298 (Gas/S{K)
BRI ETREs : EN 230 (OI/0il5H
UV-Flammenfiihler! 10.000
Flame detector (UV probes)’ N/A Betriebsstunden .
BHML KA R Operating hours
TAENAS
Gasdruckregelgerate' / Gas pressure regulators' N/A 15 EN 88-1
MESEDFFX! EN 88-2
Gasventil mit Ventilprifsystem? nach erkanntem Fehler
Gas valve with valve testing system? after error detection EN 1643
HER SRR FRI SRR AR RYIE)E
Gasventil ohne Ventilprifsystem? 50.000 - 200.000
Gas valve without valve testing system? abhéangig von der Nennweite 10 EN 161
7o MR A SRR S depends on diameter
ERTFRTRRT
Gas-Luft-Verbundsysteme / Gas-air ratio control system EN 88-1
CUSPEOZY -
ME=SKRERR N/A 10 EN 12067-2

BIFMRESEEREE MM M

2 Gasfamilien Il, Il / Gas families II, Il / II, IIIZEMAS,
N/A nicht anwendbar / not applicable / ( FGiAER )

0 Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make modifications in the course of technical development.
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Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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