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DUNGS”

Combustion Controls

Konformitats- Declaration of Déclaration de Dichiarazione di
erklarung conformity conformité conformita
Gebrauchs- Instructions Notice Istruzioni
anleitung d’utilisation di esercizio e

di montaggio

MV X, MVD X

Magnetventil Solenoid valve Electrovanne Valvole
einstufige one stage de sécurité elettromagnetiche
Betriebsweise operation a une allure monostadio
Nennweiten
Nominal diameters Rp 3 -Rp 2
Diamétres nominaux DN 40 - DN 150

Diametri nominali

MV X, MVD X
# 252 681
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EU-Konformitats-

erklédrung

®© @

EU Declaration of
conformity

Déclaration de
conformité UE

DUNGS”

Combustion Controls

Dichiarazione di
conformita UE

Produkt / Product
Produit / Prodotto

MV X,
MVD X

Magnetventil einstufige Betriebsweise
Solenoid valve one-stage operation
Electrovanne de sécurité a une allure
Valvole elettromagnetiche monostadio

Hersteller / Manufacturer
Fabricant / Produttore

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

bescheinigt hiermit, dass die

in dieser Ubersicht genannten
Produkte einer EU-Baumuster-
priufung (Baumuster) unterzo-
gen wurden und die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der:

* EU-Gasgerateverordnung
(EU) 2016/426

¢ EU-Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU

e EMV-Richtlinie 2014/30/EU

* Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

in der gultigen Fassung erfllen.

Alle nach Druckgeraterichtlinie
zugelassenen Komponenten sind
Ausrustungsteile mit Sicherheits-
funktion.

Bei einer von uns nicht freige-
gebenen Anderung des Gerates
verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit.

Der oben beschriebene Gegen-
stand der Erklarung entspricht
den einschlagigen Harmoni-
sierungsrechtsvorschriften der
Union.

Die alleinige Verantwortung fur
die Ausstellung dieser Konformi-
tatserklarung tragt der Hersteller.

certifies herewith that the prod-
ucts named in this overview were
subjected to an EU-Type Exami-
nation (production type) and
meet the essential safety require-
ments:

* EU-Gas Appliances Regula-
tion (EU) 2016/426

* EU-Pressure Equipment
Directive "2014/68/EU"

e EMC Directive "2014/30/EU"

* Low-Voltage Directive
"2014/35/EU"

as amended.

All of the components certified
according to the Pressure Equip-
ment Directive are equipment
parts with safety function.

In the event of an alteration of the
equipment not approved by us
this declaration loses its validity.
The object of the declaration
described above conforms with
the relevant Union harmonisation
legislation.

This declaration of conformity is
issued under the sole responsibil-
ity of the manufacturer.

certifie par la présente que le
produit mentionné dans cette vue
d'ensemble a été soumis a un
examen UE de type (type de
fabrication) et qu'il est conforme
aux exigences en matiéres de
sécurité des derniéres versions
envigueur de :

* Réglement européen sur
les appareils briilant des
combustibles gazeux
(UE) 2016/426

¢ Directive européenne
relative aux appareils sous
pression 2014/68/UE

¢ Directive CEM 2014/30/UE

* Directive basse tension
2014/35/UE

Tous les composants homolo-
gués conformément a la directive
sur les dispositifs sous pression
sont des éléments d'équipement
a fonction de sécurité.

Ce communiqué n'est plus
valable si nous effectuons une
modification libre de I'appareil.
L'objet décrit ci-dessus de la pré-
sente déclaration correspond aux
prescriptions légales applicables en
matiére d'harmonisation de I'Union.
Le fabricant porte I'entiére res-
ponsabilité pour I'établissement
de la présente déclaration de
conformité.

Con la presente si certifica che i
prodotti citati in questa panorami-
ca sono stati sottoposti a una pro-
va di esame UE del tipo (tipo di
produzione) e che i requisiti di
sicurezza essenziali:

* Regolamento UE sugliappa-
recchi a gas (UE) 2016/426

¢ Direttiva UE sulle attrezza-
ture a pressione 2014/68/UE

¢ Direttiva EMC 2014/30/UE

¢ Direttiva sulla bassa
tensione 2014/35/UE

sono soddisfatti nella versione valida.

Tutti i componenti approvati se-
condo la direttiva sulle apparec-
chiature a pressione sono parti di
apparecchiature con funzione di
sicurezza.

In caso di modifica dell'appa-
recchio non ammessa, questa
dichiarazione perde di validita.
L'oggetto della dichiarazione di
cui sopra descritta & conforme
alla pertinente normativa di armo-
nizzazione dell'Unione.

La presente dichiarazione di
conformita e rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del
fabbricante.

Prifgrundlage der EU-Baumusterpriifung (Baumuster) EN 161
Specified requirements of the EU-Type Examination (production type)
Base d'essai de I'examen UE de type (type de fabrication) EN 13611
Criteridiprovadell'omologazione esame UE deltipo (tipo di produzione) | |SO 23351-1
ISO 23550
Giiltigkeitsdauer / Bescheinigung
Term of validity / attestation 2032-03-30 2028-02-12
Validité / certificat -
Durata della validita / Attestazione CE0036 CE-0123CT1056
Notifizierte Stelle 2014/68/EU (EU) 2016/426

Notified Body
Organisme notifié
Organismo notificato

TOV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Munchen, Germany
Notified Body number: 0123

Uberwachung des QS-Systems
Monitoring of the QA system

Controdle du systéeme d'assurance qualité

Monitoraggio del sistema QS

Gewabhltes Konformitatsverfahren Modul B+D
Conformity process adopted: Module B+D
Procédure de conformité sélectionnée : module B+D
Procedura di conformita selezionata: modulo B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,

Geschaftsfuhrer / Chief Operating Officer /

Directeur / Amministratore
Urbach, 2022-08-19

~




Declaration of Conformity

DUNGS”

Combustion Controls

Product MV X, Solenoid valve one-stage operation
MVD X
Manufacturer Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

essential safety requirements:

Certifies herewith that the products named in this overview were subjected to a Type Examination (production type) and meet the

* Gas Appliances (Enforcement) and Miscellaneous Amendment Regulations, UKSI 2018:389 (as amended by UKSI 2019:696)
* The Pressure Equipment Safety Regulations, UKSI 2016:1105 (as amended by UKSI 2019: 969)
* The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016, UKSI 2016: 1101 as amended

* The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016, UKSI 2016: 1091 as amended

All of the components certified according to the Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 are equipment parts with safety function.
In the event of an alteration of the equipment not approved by us this declaration loses its validity.

The object of the declaration described above conforms with the relevant legislation.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Specified requirements of the Type Examination (productiontype) [ EN 161

EN 13611
Term of validity 2032-07-31 2032-08-02
Approved Bodies 2016 No. 1105 2018 No. 389

TUV SUD BABT Unlimited
Octagon House,

Concorde Way, Segensworth North,
Fareham, Hampshire,

PO15 5RL, United Kingdom
Approved Body Number: 0168

TUV SUD BABT Unlimited
Octagon House,

Concorde Way, Segensworth North,
Fareham, Hampshire,

PO15 5RL, United Kingdom
Approved Body Number: 0168

Monitoring of the QA system

Conformity process adopted: Module B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Chief Operating Officer
Urbach, 2022-08-19
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Betriebs- und Montage-
anleitung

Magnetventil

einstufige Betriebsweise
nach Richtlinie 2014/34/EU des
Européischen Parlaments und
des Rates

Typ MV X, MVD X

Nennweiten

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

E
E
Y

2

EN 161

[Vl

@ @

Operating and assembly
instructions

Solenoid valve

one-stage operation
According to the Directive
2014/34/EU of the European
Parliament and the Council
Type MV X, MVD X

Nominal diameters

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G Exmc ec lICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

Temperaturklasse T3
Temperature class T3
Classe de température T3
Classe di temperatura T3

Max. Betriebsdruck

Max. operating pressure
Pression de service maxi.

Max. pressione di esercizio
MV...2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV ...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Klasse A, Gruppe 2

Class A, Group 2

Classe A, Groupe 2

Class A, Gruppo 2
nach/acc.to/selon/anorme
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

oder/or/ou/o

=(DC)24V-28V
Einschaltdauer/Switch-on duration/
Durée de mise soustension/Durata
inserzione 100 %

Schutzart/Degree of protection
Protection/Grado di protezione

IP 54 nach / acc./ selon / secondo
IEC 529 (DIN EN 60529)

Notice d'emploi et de
montage

Electrovanne de sécurité

a une allure

selon directive 2014/34/CE du
Parlement Européen et du
Conseil

Type MV X, MVD X

Diamétres nominaux

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Istruzioni di esercizio e di
montaggio

Valvole elettromagnetiche
monostadio

secondo la direttiva 2014/34/CE
del Parlamento Europeo e del
Consiglio

Tipo MV X, MVD X

Diametri nominali

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Umgebungstemperatur (T )

Ambient temperature (T__)

amb
Température ambiante (T, )
Temperatura ambiente (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Mediumstemperatur
Medium temperature
Température du fluide
Temperatura fluido
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Lagertemperatur
Storage temperature
Température de stockage
Temperatura stoccaggio
-20°C ... +70 °C

Oberflachentemperatur
Surface temperature
Température de surface
Temperatura superficie
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

Medium/Medium/Fluide/Fluido

vettore

MV X, MVD X

Familie/Family 1+2+3
Famille/Famiglia 1+42+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Familie/Family 1+2+3
Famille/Famiglia 1+42+3
Gase bis 0,1 vol % H,S, trocken
Gases up to 0.1 vol % H,S, dry
Gaz jusqu’a max. 0,1 % en vol de
H,S, sec

Gas fino a 0,1% vol. di H,S, secco

Atmosphéare / Atmosphere /
Atmosphére / Atmosfera

Gas-, Dampf-, Nebel-, Staub-,
Luftgemische

Gas, vapour, mist, dust and air
mixtures

Mélanges de gaz, de vapeur, de
brouillard, de poussiére, d’air
Miscela di gas, vapore, nebbia,
polvere, aria



P B B B B BB

MV X, MVD X darf nur
in Verbindung mit geer-
deten Stahlrohrleitungen
verwendet werden.

Staubablagerungen>5mm
vermeiden.

Nur im spannungslosen
Zustand mit einem feuch-
ten Tuch reinigen.

Magnet nie ohne Ventil
betreiben.

Magnetgehéduse darf
nicht beschéadigt wer-
den; keine weiteren Lei-
tungs- und Kabeleinfiih-
rungen anbringen.

Elektrischer Anschluss
muss so installiert wer-
den, dass mechanische
Beschadigung am An-
schlusskasten wéahrend
der Montage und des Be-
triebs vermieden werden.

Beim elektrischen An-
schluss sind Rohrlei-
tungen nicht zuldssig.

Use MV X and MVD X
only with steel tubes con-
nected to earth.

Avoid dust deposits >
5 mm.

Clean with a damp cloth
only when device is de-
energised.

Never use the solenoid
without valve.

Do not damage the so-
lenoid housing; do not
mount further line and
cable entries.

The electrical connection
hastobeinstalledinaway
that mechanical damage
to the terminal box is
avoided during mounting
and operation.

Tubes are not permitted
for electrical connection.

MV X et MVD X ne doivent
étre utilisées qu’enliaison
avec des conduites en
acier reliées a terre.

Eviter les dépots de
poussiére > 5 mm.

Procéder uniquement au
nettoyage hors tension
en utilisant un chiffon
humide.

Ne jamais faire fonction-
ner I’'aimant sans vanne.

Leboitier d’aimant ne doit
pas étre endommagé, ne
pas monter d’entrées de
conduites et de cables
supplémentaires.

Le raccordement élec-
triquedoitétreeffectuéde
sorteaévitertoutendom-
magementmécaniquede
laboite de raccordement
pendant le montage et le
fonctionnement.

Lutilisation de conduites
est interdite pour le rac-
cordement électrique.

Le valvole elettroma-
gnetiche MV X e MVD X
possono essere usate
solo assieme a tubi in
acciaio messi a terra.

Evitare depositi di pol-
vere > 5 mm.

Pulire con un panno
umido solo in assenza
di tensione.

Non usare mai l'elet-
tromagnete senza la
valvola.

Non danneggiare la
custodia dell’elettro-
magnete; non montare
altre entrate cavi.

Installare i collegamenti
elettrici in modo tale da
evitare danni meccanici
alla cassetta terminali
durante il montaggio
e l'uso.

Non & consentito l'uso
di tubature per il colle-
gamento elettrico.
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Safety
first

O.K.

Arbeitenam Magnetventil
dirfen nur von Fach-
personal durchgefiihrt
werden.

Flanschflachenschiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannungsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontaktzwischen
Magentventil und dem
aushartendem Mauer-
werk, Betonwanden, FuB-
béden ist nicht zuldssig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsétzlich
am Gasdruckregelgerat
einstellen. Leistungsspe-
zifische Drosselung liber
das Magnetventil MVD X .

Grundsatzlich nach
Teileausbau/-umbau
neue Dichtungen ver-
wenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priifung: Kugelhahn vor
den Armaturen, MV X,
MVD X schlieBen.

Nach AbschluB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funktions-
kontrolle durchfiihren.

Niemals Arbeiten durch-
fihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

Nur fiir Einsatz in Katego-
rie 3 der Gerategruppe Il
zugelassen.

Work on the solenoid
valve may only be per-
formed by specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws cross-
wise. Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjust nomi-
nal output or pressure
setpoints on the gas
pressure regulator. Per-
formance-specific flow
restriction using the MVD
X solenoid valve.

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test:
close ball valve upstream
of fittings, MV X, MVD X.

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
functional test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame. Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Only approved for use
in category 3 of device
group Il

Seul du personnel spé-
cialisé peut effectuer
des travaux sur l'élec-
trovanne.

Protéger les surfaces de
brides. Serrer les vis en
croisant. Eviter les ten-
sions mécaniques lors
du montage.

Eviter tout contact direct
entre I'électrovanne et la
maconnerie, les cloisons
en béton et planchers en
cours de séchage.

Régler toujours le débit
nominal ou les pressions
de consigne sur le régu-
lateur de pression. Limi-
tation au niveau de MVD
X, en fonction du débit.

Apres un démontage ou
une modification, utiliser
toujours des joints neufs.

Contréle de I'étanchéité
de la conduite: fermer
le robinet a boisseau
spherique avant les élec-
trovannes, MV X, MVD X .

Une fois les travaux sur
I'électrovanne terminés,
procéder toujours a un
controle d'étanchéité et
de fonctionnement.

Ne jamais effectuer des
travaux lorsque la pres-
sion ou la tension sont
présentes. Eviter toute
flamme. Observer les
réglementations.

En cas de non-respect
de ces instructions, des
dommages corporels ou
matériels sont possibles.

Autorisation accordée
uniquement pour Iutili-
sation dans la catégorie
3dugrouped'appareilsI.

Qualsiasi operazione
effettuata sulle valvole
elettromagnetiche deve
essere svolta da perso-
nale specializzato.

Proteggere le superfici
della flangia. Stringere
le viti in modo incro-
ciato. Evitare tensioni
meccaniche durante il
montaggio.

Non é consentito il con-
tatto direttofralavalvola
e murature, pareti in
calcestruzzo e pavimenti
in fase di indurimento..

Regolare in linea di massi-
ma la potenza nominale e i
valori nominali di pressione
sul regolatore di pressione.
La regolazione specifica di
potenza va fatta attraverso
laMVD X .

In linea di massima,
dopo lo smontaggio e
il rimontaggio di parti,
utilizzare nuove guar-
nizioni.

Controllo di tenuta delle
tubature: chiudere il ru-
binetto a sfera davantiai
raccordi, MV X, MVD X.

Al termine dei lavori
effettuati su una valvola
elettromagnetica: pre-
disporre un controllo
sia della tenuta che del
funzionamento.

Non effettuare mailavori
in presenzadipressione
gas o di tensione elet-
trica. Evitare i fuochi
aperti e osservare le
prescrizioni pubbliche.

La mancata osservanza
delleavvertenze puoim-
plicare danni a persone
o cose.

Ammesso solo per I'im-
piego nella categoria 3
del gruppo d’apparec-
chi ll.



Kennzeichnung
Marking
Marquage
Contrassegno

DN 40 - DN 100

? (& 136D T3]

c) Ventiltypenschild/Valve type plate/Plaque signalétique de la
vanne/Targhetta della valvola

DN 125 - DN 150

Cc

/ _a

/b

) ™
©) DUNGS®
® 113 GExmcec lIC T3 Ge
® 113 D Exmc tc IlIB T100 °C D¢
-15°C = Ta = +60 °C

Kar Dungs GmEH & Co. KG Karl-Dungs-Platz 1 D-73660Urbach _J

d) Magnettypenschild/Solenoid type plate/Plaque signalétique de
I'aimant/Targhetta dell'elettromagnete

Einbaulage

Installation position
Position de montage
Posizione de montaggio

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. to local regulations

Mise a la terre selon normes locales
Messa a terra secondo prescrizioni locali

Elektrischer AnschluBB
Electrical connection
Raccordement électrique
Allacciamento elettrico
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

e — e —

AC (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettro-
magnete 100 X bis/to/a/fino a 61 E X)
1=N(1,5mm?

2=L(1,5mm?

3= L (1,5mm?

DC (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettro-
magnete 100 X bis/to/a/fino a 550 X)
1=-(1,5mm?

2=+ (1,5mm?)

3= L(1,5mm?

Elektrischer AnschluBB

Electrical connection

Raccordement électrique

Allacciamento elettrico

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettromagnete 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (schwarz/black/noir/nero, grau/grey/gris/grigio)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (braun/brown/marron/marrone, blau/blue/bleu/blu)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (braun/brown/marron/marrone, blau/blue/bleu/blu)
- (4,0 mm?)

1231

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. to local regulations
Mise a la terre selon normes locales
Messaaterrasecondo prescrizionilocali

DC
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmiiller/BY127
s
D = @ da ZEITRELAIS/ fime relay
T3 wt e A2 Epstellung: ca 3 sec.
| Adjustment: ca. 3 sec Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
aver current relay "Fm 30 85 v 30 50 Vi
r«EE» -- K1 . BE REﬁgy/ N o K2 ) sz RErLE/L\\aSy AN oo
L__
2
PE | - - - - - - PE o
= 1 | | E] B: Ns 6 7= | [
T4y =T i e
| | Steuerung / confrol unit
e 2|~ 3|m ij
B B = _DUNGS Lieferumfang

Anzugswicklung | Haltewicklung
025 Ohm 6 0hm

DUNGS Magnet Nr. 60-61
2LV =

Delivery volume DUNGS

Stromaufnahme/ Current cansumption:

Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)

Dauersfrom/ valve open : 4A

Druckabgriffe / Pressure taps

Prises de pression / Manopola a pressione

Rp 3/8 - Rp 2

1

nur Flanschausfiihrung ab DN 40
Only flange version from DN 40
Uniquement version a bride a
partir de DN 40

Solo esecuzione flangia da DN 40
VerschluBschraube

Sealing plug

Bouchon fileté

Tappo filettato

G 3/4 DINISO 228

DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

2
VerschluBschraube
Sealing plug
Bouchon fileté
Tappo filettato

G 1/4 DIN ISO 228

P max. MV2...
maxi, MV5...

X =200 mbar
X =500 mbar

—

1..,2 4

Tamis
Reticella

Sieb
Sieve

4
Rp1/2-Rp2

nur Gewindeausfihrung

Only threaded version
Uniquement version filetée

Solo versione filettata
BypassbohrungunterVerschlu3de-
ckel, optional / Bypass port under
cover, optional/Pergage de dérivati-
onsous couvercle/Foro perbypass
sotto il coperchietto, opzionale.




EinbaumaBe / Dimensions / Cotes d'encombrement / Dimensioni [mm)]

Rp 3/8 - Rp 2

DN 125 - DN 150

DN 40 - DN 100
JE——
| | |
o i
2a
p— /I
N~
Z =
a =
- |-

M Lange Anschlusskabel 5 m

Length of the connecting cable 5 m
Longueur du cable de connexion 5 m
Lunghezza cavo di allacciamento 5 m

Da
d = gréBte Breite
Max. width
ke Largeur maxi.
=j o {ell o ;_J_ ool o Larghezza massima
f = Platzbedarf fir Magnetmontage
P L Space requirement for mounting solenoid
g Encombrement pour montage de I'aimant
Ingombro per montaggio bobina
fsiRe|
] ]
L
d
b

Typ P... DN/Rp Magnet-Nr. Poov Do Offnungszeit EinbaumaBe / Dimensions / Gewicht
Type Solenoid No. [VA] ~(AC) Opening time Cotes d'encombrement / Dimensioni  Weight
Type N° aimant 230V Durée d'ouverture [mm] Poids
Tipo N. elettromagnete Tempo apertura a b c d e f g h Peso [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,00 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1

f = Platzbedarf fur Magnetmontage
Space requirement for mounting solenoid
Encombrement pour montage de I'aimant
Ingombro per montaggio elettromagnete

d = groBte Breite

Max. width

Largeur maxi.

* = firmax.3s
formax.3 s
pour max. 3 s

Larghezza massima permax.3s
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K (Nm] max. Drehmomente / Systemzubehoér M3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\ max. torques / System accesories

& Couple max. / Accessoires du systéme 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
Coppia max. / accessorio di sistema

Stiftschraube / Setscrew max. Drehmomente (Flanschverbindung) / max. torque (Flange connection)
{t} Goujon / Vite per acciaio couple maxi. (Raccordement a brides) / max. coppie (Collegamento a flangia)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
40 Nm ... 90 Nm Refer to the technical data of the used seal ring!

Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

M 20 x 80 (DN 150)

90 Nm ... 1770 Nm

M 20 x 90 (DN 200)
Geeignetes Werkzeug einsetzen! Schrauben kreuzweise anziehen! D=

JAl Please use proper tools! Tighten screws crosswise! @}:@

{ y Utiliser des outils adaptés! Serrer les vis en croisant!
Impiegare attrezzi adeguati! Stringere le viti in modo incrociato!

Gerat darf nicht als Hebel be-
nutzt werden.

Do not use unit as lever.

Ne pas utiliser la vanne comme

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 2172 - -- -- -

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

levi [Nm]t<10s
un ‘evier. . M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
Non usare l'apparecchio come max.
leva. INm]t<10s
T. 35 50 85125 200 250 325 400 400 - -
Gewindeausfilhrung MV X, MVD X  Threaded version MV X, MVD X Version filetée MV X, MVD X Versione filettata MV X, MVD X
Einbau Mounting Pose Montaggio
1. Gewinde schneiden. 1. Tap thread. 1. Fileter. 1. Tagliare il filetto
2. Geeignetes Dichtmittel verwen- 2. Use suitable sealing agent, refer 2. Employerunproduitd'étanchéité 2. Utilizzare adeguate guarnizioni,
den, Bild 1. to Fig. 1. approprié, figure 1. fig.1.
3. Geeignetes Werkzeug verwen- 3. Use suitable tool, refer to Fig. 1. 3. Utiliser un outillage adapté, figure 1. 3. Utilizzare adeguate guarnizioni,
den, Bild 1. 4. Perform leakage and functional 4. Apres la pose, effectuer un fig. 1.
4.Nach Einbau Dichtheits- und tests after mounting. contréle d'étanchéité etde fonc- 4. Dopo il montaggio effettuare un
Funktionskontrolle. tionnement. controlloditenutaefunzionamento.
Flanschausfithrung MV X, MVD X  Flange version MV X, MVD X Version a bride MV X, MVD X Versione flangiata MV X, MVD X
Einbau Mounting Pose Montaggio
1. Stiftschrauben Aunteneinsetzen. 1. Insert bottom set screws A. 1. Mettre en place les goujons A 1. Montare le viti per acciaio A in
2. Dichtung C einsetzen. 2. Insert seal C. inférieurs. basso.
3. Stiftchrauben B oben einsetzen. 3. Insert top set screws B. 2. Mettre le joint d’étanchéité C en 2. Mettere la guarnizione C.
4. Stiftschrauben festziehen. Dreh- 4. Tighten set screws. Refer to place. 3. Montare le viti per acciaio B in

momentetabelle beachten!
Auf korrekten Sitz der Dich-
tung achten !

5.Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

torque table.
Make sure that the seal is
seated correctly.

5. Perform aleakage and functional
test after mounting.

Montageflache
Mounting face
Face de montage

Superficie di montaggio

3. Mettre en place les goujons B
supérieurs.

4. Serrer les goujons. Respecter le
tableau des couples.
Veiller a ce que le joint d’étan-
chéité soit placé correcte-
ment!

5. Aprés le montage, contrbler
I'étanchéité etlefonctionnement.

alto.

4. Serrare le viti attenendosi alle
coppiediserraggioindicate nella
tabella!

Posizionare la guarnizione in
modo corretto!

5. Dopo il montaggio effettuare un
controllo funzionale e di tenuta.




MVD... X
Hauptmengeneinstellung

MVD... X
Setting the main flow

Keine Gewalt anwenden
Do not use force

Ne pas forcer

Non forzare

MVD... X
Réglage du débit principal

Ap

min./mini.

MVD... X
Regolazione portata principale

Lésen
Loosen
Desserrer
Allentare

Werkseinstellung
Factory setting
Réglage d’usine
Regolazione in fabbrica

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
Hauptmengeneinstellung

—_

. Zylinderschrauben A ausdre-
hen.

. Staubdeckel B abnehmen.

. Kontermutter C I6sen.

. Volumenstrom einstellen.

. Kontermutter C festziehen.

. Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderschrauben A eindrehen.

.Wenn gefordert: Zylinder-
schrauben A mit Sicherungs-
lack Uberziehen.

. Funktionsprifung durchfiihren.

ONO O~ WN

[¢e]

MVD... X
Setting the main flow

. Remove socket head screws A.

. Remove dust cover B.

. Release lock nut C.

. Set volume flow.

. Tighten lock nut C.

. Attach dust cover B.

. Screw in socket head screws A.

. If necessary: Coat socket head
screws A with locking varnish.

. Perform functional test.

ONO O~ WN =

[¢e]

Keine Gewalt anwenden
Do not use force

Ne pas forcer

Non forzare

MVD... X
Réglage du débit principal

. Dévisser les vis a téte cylindrique A.

. Enlever le capuchon protecteur B

. Desserrer le contre-écrou C.

. Régler le débit.

. Serrer le contre-écrou C.

. Remettre le capuchon protecteur

B.

7. Visser les vis a téte cylindrique A.

8. Si nécessaire: enduire les vis a
téte cylindrique A de vernis de
blocage.

9. Procéder a un contréle du fonc-

tionnement.

OO~ ON =

MVD... X
Regolazione portata principale

1. Svitare le viti a testa cilindrica A

2. Togliere la calotta antipolvere B

3. Allentare il controdado C

4. Regolare la portata

5. Serrare il controdado C

6. Rimettere la calotta antipolvere B

7. Avvitare le viti a testa cilindrica A

8. Seprescritto, sigillare conlacca
le viti A

9. Effettuare un controllo funzionale

=y
N
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Austausch Einstellteller Replacing adjustment plate Remplacement du disque de Sostituzione del disco di rego-

ren.
11. Anlage einschalten.

e
e s ctor
~..""vﬁmlnmm-

. Mettre l'installation sous ten-

sion.

réglage lazione

1. Anlage ausschalten. 1. Switch off firing system. 1. Mettre l'installation hors tension. 1. Disinserire l'impianto

2. SicherungslackuberderSenk- 2. Remove locking varnish from 2. Eliminer le vernis de blocage au- 2. Rimuovere la lacca di sigillo
kopfschraube A entfernen. countersunk screw A. dessus de la vis a téte fraisée A. sopra la vite a testa svasata A.

3. Senkkopfschraube A aus- 3. Unscrew countersunk screw A. 3. Dévisser lavis atéte fraisée A. 3. Svitare la vite a testa svasata A.
schrauben. 4. Unscrew socket head screw B. 4. Dévisser la vis a téte cylindrique B. 4. Svitare la vite a testa cilindrica B.

4. Zylinderkopfschraube Baus- 5. Raise adjustment plate C. 5. Soulever le disque de réglage C. 5. Sollevare il disco C.
schrauben. 6. Exchange adjustmentplate C 6. Remplacerle disque deréglage C. 6. Sostituire il disco C.

5. Einstellteller C abheben. 7. Screw in countersunk and 7. Revisserlesvisatétefraiséeet 7. Riavvitare la vite a testa cilin-

6. Einstellteller C austauschen. socket head screw. a téte cylindrique. drica e stringere la vite a testa

7. Senk- und Zylinderkopf- Only tighten socket head screw Serrer la vis a téte fraisée svasata in modo che il disco
schraube wieder eindrehen. so that adjustment plate C can jusqu’a un point ou I'on peut C possa ancora essere fatto
Senkkopfschraube nur so just be turned. encore faire tourner le disque ruotare.
festziehen,daBEinstelltellerC 8. Coat countersunk screw A with de réglage C. 8. Sigillare con la lacca la vite a
noch gedreht werden kann. locking varnish. Enduire la vis a téte fraisée A testa svasata A.

8. Senkkopfschraube A mit 9. Leakagetest:Pressuretapat de vernis de blocage. 9. Controllo di tenuta attra-
Sicherungslack tberziehen. sealing plug 2: Controdle d'étanchéité via la verso la presa di pressione

9. Dichtheitspriufung uber MVD 2 ... X p,_.. =200 mbar prise de pression bouchon tappor filettato 2:
Druckabgriff VerschluB- MVDS5 ... Xp,.,. =500 mbar fileté 2: MVD2...Xp,.. =200 mbar
schraube 2: 10. Perform functional test. MVD 2 ... X p,. =200 mbar MVD5 ... X p_.. =500 mbar
MVD2...Xp,_ ., =200 mbar 11. Switch on firing system. MVD5 ... Xp,,. =500 mbar 10. Effettuare il controllo difunzio-
MVD5 ... Xp,., =500 mbar . Procéder a un contréle de namento.

10. Funktionskontrolle durchflh- Cc fonctionnement. 11. Reinserire l'impianto.

Sostituzione eletromagnete
MV X, MVD X

Magnetwechsel
MV X, MVD X

Replacing solenoid
MV X, MVD X

Remplacement de I'aimant
MV X, MVD X

1. Einstellteller entfernen, wie 1. Remove adjustment plate as 1. Déposer le disque de réglage, 1. Togliereil disco diregolazione

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

auf Seite 10 "Austausch
Einstellteller", Punkt 1 - 5,

describedinsection "Replacing
adjustmentplate", ltems 1-50n

comme indiqué en page 10
"Remplacement du disque de

come descritto a pag. 10 "so-
stituzione disco" puntida 1a5.

beschrieben. page 10. réglage", points 1 a 5.
2. Sostituire I'elettromagnete.

2. Magnet auswechseln. 2. Replace solenoid Remplacer I'aimant. Fare attenzione al n. di elet-
Magnet-Nr., Spannung Always observe the solenoid Observer impérativement le tromagnete, alla tensione e
und EX-Kennzeichnung no., the voltage and the EX n° d’aimant, la tension et le alla marcatura EX!
unbedingt beachten! marking! marquage EX'!

3. Rimontare il disco di regola-

3. Einstellteller wieder montie- 3. Remount adjustment plate as Remonterle disque deréglage, zione come descrittoapag.10

ren, wie auf Seite 10 "Aus-
tausch Einstellteller”, Punkt
7 - 11, beschrieben.

describedinsection "Replacing
adjustmentplate”, ltems7-110on
page 10.

comme indiqué en page 10
"Remplacement du disque de
réglage", points 7a 11.

"sostituzione disco" puntida 7
all.




Magnetwechsel

1.

2.

oo

11.

12.

Anlage ausschalten, Gerat
stromlos machen.
Zylinderkopfschrauben A
ausschrauben, Staubdeckel
B abnehmen.

Elektrischen AnschluB3 I6sen,
AnschluBkabel demontieren.
Kontermutter C ausdrehen.
Magnet nach oben abziehen.
Neuen Magneten aufsetzen.
Magnet-Nr., Spannung und
EX-Kennzeichnung unbe-
dingt beachten!
AnschluBkabel montieren,
elektrischen AnschluB wieder
herstellen.

Kontermutter C wieder fest-
drehen.

Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderkopfschrauben A

wieder eindrehen.
Funktionskontrolle durchfiih-
ren.

Anlage wieder in Betrieb nehmen.

Replacing solenoid

1. Switch off firing system and
de-energize equipment.

2. Unscrew sockethead screws A
and remove dust cover B.

3. Disconnect electrical connec-

tion and connection cable.

Unscrew lock nut C.

Remove solenoid toward the

top.

6. Attach new solenoid.
Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

7. Insertconnection cable andre-
establish electrical connection.

8. Tighten lock nut C.

9. Replace dust cover B.

10. Re-tighten socket head screws A.

11. Perform functional test.

12. Switch on firing system.

o s

Remplacement de I'aimant

1. Arréterlinstallationetcouperle
courant.

2. Dévisser les vis a téte cylin-
drique A, enlever le capuchon
protecteur B.

3. Deébrancher le raccordement
électrique, démonter le cable
de raccordement.

4. Déuvisser le contre-écrou C.

Retirer I'aimant vers le haut.

Mettre en place I'aimant neuf.

Observer impérativement le

n° d’aimant, la tension et le

marquage EX'!

7. Mettreenplaceducébleetréta-
blir le raccordement électrique.

8. Revisser le contre-écrou C.

9. Remettre enplace le capuchon
protecteur B.

10. Revisser les vis a téte cylindri-
que A.

11. Procéder a un contréle du
fonctionnement.

12. Remettre l'installation en service.

oo

Sostituzione dell'elettroma-
gnete

1.

2.

12.

Disinserire 'impianto, togliere
la corrente.
Svitare le vitiatestacilindricaAe
togliere la calotta antipolvere B.
Staccare I'allacciamento
elettrico e smontare il cavo
Svitare il controdado C
Togliere I'elettromagnete
verso l'alto

Introdurre I'elettromagnete
nuovo.

Fare attenzione al n.di elet-
tromagnete, allatensionee
alla marcatura EX!
Montare il cavo di allaccia-
mento e ripristinare il colle-
gamento elettrico

Serrare di nuovo il controdado C.
Rimettere lacalottaantipolve-
re B.

. Avvitarelevitiatestacilindrica

A

. Effettuare un controllo funzio-

nale.
Rimettere in funzione l'impianto.
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DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram / Courbe des débits / Diagramma di portata

5 M E 3
3 : AHEBEAE
200 / /
100 /
% y 7 7 7 y
& 7/ 7/ 17 7/
® 7/ 7/ /
© / // /
7 ra 717 ra
40 f /
/ / / /
30 V/AWAVA /
y/avi
/

N
N

© B0 O~NEOS
™,
™N
™,

Ap [mbar] =T
\\
N
™~
\\\\\\
\\\
™.
B N
N N
N

o
™~
N
N
N
\\ N

Volume flow acc. to EN 161

/ 7 7
/ Vol om nach EN 161

1,0 / i/ -/ Courbes des débits EN 161 ||
88 7 7 7 Di di portata EN 161 [
07 / / /

T [/ /17 A A
o0 7 / // _ i
04 y /ARy AVARE/INRY Basis +15 °C, 1013 mbar, trocken [
i 7/ 7, /| Based on + 15 °C, 1013 mbar, dry ]
03 y/ANiVA /| Base +15°C, 1013 mbar, sec L
// / Base +15 °C, 1013 mbar, secco |}

0 / /77
1y 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
Vn [m?® /h] Luft / Air / Aria dv = 1,00 —

1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000

[¢]
Vn [m?® /h] Erdgas/Natural gas/Gaz Naturel/Gas metano dv = 0,65

Stromungsgeschwindigkeit / Flow rate / Vitesse d'écoulement / Velocita' Flusso

200 T T T T T TTTT T 1T

o P LA LT L1 LA
125 - = -~
T T P
100 o P A 1 LA
80 = aflBZ gt ~1
o = A LATA
4 =P
o2 q LT A AT T
50 ) A AT
s
40 ! >
2 ‘9' e A el 5 indigkeiten in |
- y A0 Ts gl |~ Gewinderohren nach DIN 2441
25 Flow rates in heavy threaded tubes as -}
g o L4 " >0 <= specified in DIN 2441
~ S Vitesses d'écoulement dans les 1
N //’ 1 // 1 /"/‘/‘:ﬁ’ ;/’ tuyaux filetés lourds selon DIN 2441
1 Velocita' di flusso in tubi filettati pesanti |
A ° s
E // §e LA i L / // A ! conformi a norme DIN 2441
[a] 10 = A Basis +15°C, 1013 mbar, trocken -]
- A AT | A Basedon +15°C, 1013 mbar, dry
8 L Base +15°C, 1013 mbar, sec E
4 AT LA Py Base +15° C, 1013 mbar, secco
o s a

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[¢]
V [mé/h]
—_——
R o Gasart Dichte
V erwendetes Gas/gas used/ gaz utilisé/gas utilizzato V Lwvaivaiaia X | Type of gas Spgc. Wgt-_ )

Type de gaz Poids spécifique | dv f

Tipo di gas Peso specifico
° [kg/m?]
s Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 065 |1.24
§ Dichte Luft Gaz naturel/Gas metano
Q Spec. weight air
= Poids spécifique de Iair Stadtgas/City gas/ 0.58 0.47 |1.46
o;o peso specifico aria Gaz de ville/Gas citta
g f=
§ Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
£ Spec. weight of gas used Gaz liquide/Gas liquido
g Poids spécifique du gaz utilisé
g Peso specifico del gas utilizzato Luft/Air/ 1.24 1.00 |1.00

124 Air/Aria




Ersatzteile / Zubehér

Spare parts / Accessories
Piéces de rechange / access.
Parti di ricambio / Accessori

Bestell-Nummer
Order No.

No. de commande
Numero d'ordine

VerschluBschraube mit
Dichtring
Locking screw and sealing ring

5 Stiick/Set
5 Pieces/Set
5 piéces/set

Bouchon fileté avec bague 5 pezzi/set
d’étanchéite

Tappo a vite con guarnizione

G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Einstellteller fiir Hauptmenge

Adjustment plate for main flow

Disque de réglage pour débit

principal

Discodiregolazione per portata

principale

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 791
Einsteckscheibe

Insert washer

Disque a emboitement

Dischetto da inserire

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stiick/Set

Sealing rings for flanges
Joints pour brides

2 Pieces/Set
2 piéces/set

Guarnizioni per flange 2 pezzi/set
DN 40 231600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231606
DN 150 231783
Stiftschraubensatz 4 Stiick/Set

Set of set screws
Goujons

4 Pieces/Set
4 piéces/set

Set di viti per acciaio 4 pezzi/set
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230 422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stiick/Set

Pressure tapping w/ sealing ring

Prise de pression avec joint

5 Pieces/Set
5 piéces/set

Misuratore con guarnizione 5 pezzi/set
G1/8 230 397
G1/4 230398
Schutzkappe 5 Stiick/Set

Protective cap
Capuchon protecteur
Calotta di protezione
MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)
DN 40-DN 50
DN 65-DN 100
MVD... X (p,,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp 3/4-Rp2

5 Pieces/Set
5 piéces/set
5 pezzi/set

231796
231797

231795
231796
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Die  Druckgeréterichtlinie
(PED) und die Richtlinie
Uber die Gesamtenergieeffi-
zienz  von  Gebé&uden
(EPBD) fordern eine regel-
massige Uberpriifung der
Waéarmeerzeuger zur lang-
fristigen Sicherstellung von
hohen Nutzungsgraden und
somit geringster Umweltbe-
lastung.

Es besteht die Notwen-
digkeit sicherheitsrele-
vante Komponenten nach
Erreichen ihrer Nutzungs-
dauer auszutauschen:

D,

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the En-
ergy Performance of Build-
ings Directive (EPBD) re-
quire a periodic inspection
of heat generators in order
to ensure a high degree of
efficiency over a long term
and, consequently, the
least environmental pollu-
tion.

It is necessary to replace
safety-relevant compo-
nents after they have
reached the end of their
useful life:

DUNGS”

Combustion Controls

La directive équipements
sous pression (PED) et la
directive sur la performance
énergétique des batiments
(EPBD) exigent une vérifi-
cation réguliere des généra-
teurs de chaleur afin de ga-
rantir & long terme des taux
d'utilisation élevés et par
conséquent une charge en-
vironnementale minimum.

Il est nécessaire de rem-
placer les composants re-
latifs a la sécurité lorsqu’ils
ont atteint la fin de leur vie
utile :

La direttiva per apparecchi a
pressione (PED) e la diretti-
va per l'efficienza dell‘ener-
gia totale per edifici (EPBD),
esigono il controllo regolare
dei generatori di calore per
la garanzia a lungo termine
di un alto grado di rendimen-
to e quindi di basso inquina-
mento ambientale.

Cio rende necessaria la
sostituzione di compo-
nenti rilevanti dal punto di
vista della sicurezza alla
scadenza della loro dura-
ta di utilizzazione:
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Sicherheitsrelevante Komponente Konstruktionsbedingte Lebensdauer Norm Dauerhafte
Safety-relevant component Design-related service life Standard Lagertemperatur
Composant relatif a la sécurité Durée de vie prévue Norme Permanent storage
Componenti rilevanti per la sicurezza Durata di vita di progetto Norma temperature
Operating cycles Years Temperatura di
Cycle d’opération Années stoc't):a io
Numero di cicli Anni ermar?gnte
di funzionamento P
Vent[lprufsysteme /nVaIve testing sy§tems_ /_ 250000 10 EN 1643
Systemes de contrdle de vanne / Sistemi di controllo valvole
Gas/ Gas/Gaz / Gas
Druckwachter / Pressure switch / Manostat / Pressostato 50000 10 EN 1854
Luft/ Air / Air / Aria
Druckwachter / Pressure switch / Manostat / Pressostato 250000 10 Flakees;
Gasmangelschalter / Low gas pressure switch / o _ N/A 10 EN 1854
Pressostat gaz basse pression / Pressostato gas di minima pressione
Feuerungsmanager / Automatic burner control / 250000 10 EN 298
Dispositif de gestion de chauffage / Gestione bruciatore EN 230
UV-Flammenfihler!
UV flame sensor’ N/A 10000 he
Capteur de flammes UV’ .
Sensore fiamma UV’ 0...45°C
32...113°F
Gasdruckregelgeréate’
Gas pressure regulators'’ N/A 15 EN 88-1
Dispositifs de réglage de pression du gaz' EN 88-2
Regolatori della pressione del gas’
Gasventil mit Ventilprifsystem? nach erkanntem Fehler
Gas valve with valve testing system? after error detection
N o N . . X EN 1643
Vanne de gaz avec systéme de controle de vanne? aprés détection d’erreur
Valvola del gas con sistema di controllo valvola? dopo segnalazione di errore
: o B
5 g systerr 25<DN<80 100000 10 EN 161
Vanne de gaz sans systéme de contrdle de vanne?
] : 80<DN<150 50000
Valvola del gas senza sistema di controllo valvola?
Gas-Luft-Verbundsysteme / Gas-air ratio control system / N/A 10 EN 88-1
Systémes combinés gaz/air / Sistemi di miscelazione gas-aria EN 12067-2
1 Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing /
Réduction de performance due au viellissement / Riduzione delle prestazioni dovuta all'invecchiamento
2 Gasfamilien 1, Il / Gas families |1, 1l / Familles de gaz I, Il / per i gas delle famiglie I, Il
3 Betriebsstunden / Operating hours / Heures de service / Ore di esercizio
N/A nicht anwendbar / not applicable / non applicable / non applicabile
Lagerzeiten / Storage times / Périodes de stockage / Tempi di stoccaggio
Lagerzeiten < 1 Jahr verkiirzen nicht die konstruktionsbedingte Lebensdauer.
Storage time < 1 year does not reduce the design-related service life.
Les périodes de stockage < 1 an ne réduisent pas la durée de vie liée a la conception.
| tempi di stoccaggio < 1 anno non riducono la durata di vita di progetto.
DUNGS empfiehlt eine maximale Lagerzeit von 3 Jahren.
DUNGS recommends a maximum storage time of 3 years.
DUNGS recommande une durée de stockage maximale de 3 ans.
DUNGS raccomanda un tempo massimo di stoccaggio di 3 anni.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make modifications in the course of technical development.
Sous réserve de tout modification constituant un progres technique / Ci riserviamo qualsiasi modifica tecnica e costruttiva

Briefadresse

Postal address

Adresse postale

Indirizzare la corrispondenza a

Hausadresse

Head Offices and Factory
Usine etServices Administratifs
Amministrazione e Stabilimento

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

Déclaration de
conformité

Notice
d’utilisation

Conformiteits-
verklaring

Gebruiksaanwij-
zing

Declaracion de
conformidad de la

Manual de
instrucciones

Dichiarazione di
conformita

Manual de
instrucoes

MV X, MVD X

Electrovanne de

Magneetafsluiter

Electrovalvula de

Electrovalvula

Diametros nominais

sécurité a une eentraps una etapa opera em uma
allure etapa
Diameétres nominaux

Nominale diameters Rp 3s-Rp 2

Diametros nominales DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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Déclaration de

conformité UE

& &

EU-conformiteits-
verklaring

Declaracion de
conformidad de la UE

DUNGS”

Combustion Controls

Dichiarazione di
conformita UE

Produit / Product
Producto / Produto

MV X,
MVD X

Electrovanne de sécurité a une allure

Magneetafsluiter eentraps
Electrovalvula de una etapa

Electrovalvula opera em uma etapa

Fabricant / Fabrikant
El fabricante / Fabricante

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

certifie par la présente que le
produit mentionné dans cette vue
d'ensemble a été soumis a un
examen UE de type (type de
fabrication) et qu'il est conforme
aux exigences en matieres de
sécurité des derniéres versions
envigueur de :

¢ Reéglement européen sur
les appareils brilant des
combustibles gazeux
(UE) 2016/426

¢ Directive européenne
relative aux appareils sous
pression 2014/68/UE

¢ Directive CEM 2014/30/UE

* Directive basse tension
2014/35/UE

Tous les composants homolo-
gués conformément a la directive
sur les dispositifs sous pression
sont des éléments d'équipement
a fonction de sécurité.

Ce communiqué n'est plus
valable si nous effectuons une
modification libre de l'appareil.
L'objet décrit ci-dessus de la pré-
sente déclaration correspond aux
prescriptions légales applicables en
matiére d'harmonisation de I'Union.
Le fabricant porte I'entiére res-
ponsabilité pour I'établissement
de la présente déclaration de
conformité.

verklaart hiermee dat de in dit
overzicht producten zijn onderwor-
pen aan een EU-typeonderzoek
(productietype) en aan de funda-
mentele veiligheidseisen van de:

¢ EU-verordening voor
gasapparaten
(EU) 2016/426

¢ EU-drukapparatuurrichtlijn
2014/68/EU

e EMC-richtlijn 2014/30/EU

* Laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

in de geldige versie voldoen.

Alle componenten die zijn goedge-
keurd volgens de Richtlijn Drukap-
paratuurzijn apparatuuronderdelen
met een veiligheidsfunctie.
Bijeendoorons nietgeautoriseerde
wijziging aan het apparaat, is deze
verklaring niet meer geldig.

Het onderwerp van de hierboven
beschreven verklaring is in over-
eenstemming met de relevante
harmonisatiewetgeving van de
Unie.

De fabrikant is als enige verant-
woordelijk voor de afgifte van
deze conformiteitsverklaring.

certifica que los productos men-
cionados en este resumen han
sido sometidos a un examen UE
de tipo (tipo de produccién) y
cumplen conlosrequisitos minimos
de seguridad de:

* Reglamento sobre
aparatos de gas de la UE
(UE) 2016/426

¢ Directiva de equipos a
presion de la UE
2014/68/UE

* Directiva EMV 2014/30/UE

¢ Directiva de baja tension
2014/35/UE

en su version vigente.

Todos los componentes autorizados
porladirectivade equiposapresion
son con componentes con funcion
de seguridad.

En caso de una modificacion no
autorizada por nosotros, esta de-
claracion pierde su validez.

El objeto de la declaracion des-
crita anteriormente es conforme
a la legislacién de armonizacion
pertinente de la Union.

El fabricante es el Unico respon-
sable de la expedicion de esta
declaracion de conformidad.

declara que os produtos designa-
dosnestavistageralforamsujeitos
aum Exame UE de tipo (tipo de
producao) e preenchem os requi-
sitos de seguranca essenciais da:

* Regulamento UE relativo
aos aparelhos a gas
(UE) 2016/426

¢ Diretiva UE para aparelhos
de pressao 2014/68/UE

¢ Diretiva CEM 2014/30/UE

* Diretiva de Baixa Tensao
2014/35/UE

na sua versao em vigor.

Todos os componentes homolo-
gados pela diretiva sobre equi-
pamentos de pressao sao pegas
de equipamento com fungéo de
seguranga.

Uma alteragéao do aparelho sem a
nossa autorizagéo implica a perda
de validade desta declaragao.

O objeto da declaragéo, supra
descrito, corresponde a legisla-
¢ao comunitaria de harmoniza-
¢éao aplicavel da Uniao.

A responsabilidade exclusiva
pela emisséo desta declaracao
de conformidade é assumida
pelo fabricante.

Base d'essai de I'examen UE de type (type de fabrication) EN 161
Grondbeginselen van het EU-typeonderzoek (productietype)
Requisitos especificos del examen UE de tipo (tipo de produccidn) EN 13611
Base da amostragem do Exame UE de tipo (tipo de producéo) ISO 23351-1
ISO 23550
Validité / certificat
Geldigheidsduur / certificering 2032-03-30 2028-02-12
Periodo de validez / Certificado CE0036 CE_01 23CT1 056
Prazo de vigéncia / Certificacédo
Organisme notifié 2014/68/EU (EU) 2016/426

Aangemelde instantie
Organismo notificado
Organismo notificado

TUVSUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Munchen, Germany
Notified Body number: 0123

Controle du systeme d'assurance qualité

Toezicht op het systeem voor kwaliteitsborging
Supervision del sistema de calidad y seguridad
Monitorizacao do Sistema de Controlo da Qualidade

Procédure de conformité sélectionnée : module B+D
Geselecteerde conformiteitsprocedures: module B+D
Procedimiento de conformidad seleccionado: Médulo B+D
Processo de conformidade escolhido: médulo B+D
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B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Directeur / Bedrijfsleider /
Gerente / Diretor Executivo
Urbach, 2022-08-19
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Notice d'emploi et de
montage

Electrovanne de sécurité

a une allure

selon directive 2014/34/CE
du Parlement Européen et du
Conseil

Typ MV X, MVD X

Diamétres nominaux

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

&
E9
Y

2

EN 161

[Vl

& &

Gebruiks- en montage-
aanwijzing

Magneetafsluiter

eentraps

volgens richtlijn 2014/34/EG
van het Europese Parlament en
de Raad

Type MV X, MVD X

Nominale diameters

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

Classe de température T3
Temperatuurklasse T3
Clase de temperatura T3
Classe de temperatura T3

Pression de service maxi.

Max. bedrijfsdruk

Presion maxima de servicio
Pressao de servigo max.
MV..2..X p,.. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Classe A, Groupe 2

Klasse a, groep 2

Clase A, grupo 2

Classe A, grupo 2

selon / volgens / segun la norma /
segundo norma

EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

ou/of/o/ou

=(DC)24V-28V

Durée de mise soustension/Inscha-
kel-duur/ Duracion de la conexion/
Duragéo da ligagao: 100%

Protection/Bescherming/Tipo de
proteccion/Grau de protec¢ao

IP 54 selon / volgens / segun la
norma / segundo

IEC 529 (DIN EN 60529)

Instrucciones de servicio
y de montaje

Electrovalvula de una

etapa

segun Directiva 2014/34/CE
del Parlamento Europeo y del
Consejo

Tipo MV X, MVD X

Diametros nominales

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Instrucdes de operacéo e
de montagem

Electrovalvula

opera em uma etapa
conformeadirectiva2014/34/CE do
Parlamento Europeu e do Conselho
Tipo MV X, MVD X

Diametros nominais

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Température ambiante (T, )
Omgevingstemperatuur (T, )
Temperatura ambiente (T, )
Temperatura ambiente (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Température du fluide
Mediumtemperatuur
Temperatura del medio
Temperatura do meio
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Température de stockage
Opslagtemperatuur

Temperatura de almacenamiento
Temperatura de armazenamento
-20°C ... +70°C

Température de surface
Oppervlaktemperatuur
Temperatura de la superficie
Temperatura da superficie
max.+95°C (@ T _, =+ 60 °C)

amb

Fluide/Medium/Medio/Meio
MV X, MVD X

Famille/Familie
Familia/Familia

1+42+3
1+42+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Famille/Familie 1+2+3
Familia/Familia 1+2+3
Gaz jusqu’a max. 0,1 % en vol de
H.,S, sec

Gassen tot 0,1 vol % H,S, droog
Gases hasta 0,1 vol % H,S, secos
Gases até 0,1 vol % H,S, secos

Atmospheére/Atmosfeer/Atmos-
fera/Atmosfera

Mélanges de gaz, de vapeur, de
brouillard, de poussiére, d’air
Gas-, stoom-, nevel-, stof-, lucht-
mengsels

Mezclas de gas, vapor, niebla,
polvo y aire

Misturas de gas, vapor, névoa,
péear
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MV X et MVD X ne doivent
étre utilisées qu’en liai-
son avec des conduites
en acier reliées a terre.

Eviterles dépots de pous-
siére > 5 mm.

Procéder uniquement au
nettoyage hors tension
en utilisant un chiffon
humide.

Ne jamais faire fonction-
ner 'aimant sans vanne.

Leboitier d’aimant ne doit
pas étre endommagé, ne
pas monter d’entrées de
conduites et de cables
supplémentaires.

Le raccordement élec-
triquedoitétreeffectuéde
sorteaévitertoutendom-
magementmécaniquede
la boite de raccordement
pendant le montage et le
fonctionnement.

Lutilisation de conduites
est interdite pour le rac-
cordement électrique.

MV X, MVD X mag alleen
inverbindingmetgeaarde
stalen buizen gebruikt
worden.

Stofafzettingen > 5 mm
vermijden.

Alleen in spanningsloze
toestand met een voch-
tige doek schoonmaken.

Magneet nooit zonder
ventiel gebruiken.

Magneetbehuizing mag
niet beschadigd worden;
geen andere leidings- en
kabeldoorvoeren aan-
brengen.

Elektrische aansluiting
moet zo geinstalleerd
worden dat mechanische
beschadiging aan de
aansluitkast tijdens de
montage en het gebruik
vermeden worden.

Bij de elektrische aan-
sluitingen zijn buizen niet
toegestaan.

MV X y MVD X deben
utilizarse solamente en
combinacion con tubos
deacero puestos atierra.

Evitar despdsitos de
polvo > 5 mm.

Sélo limpiar con untrapo
himedo en estado sin
corriente.

Nunca utilizar el solenoi-
de sin valvula.

No danar la caja del so-
lenoide; no montar mas
entradas de linea o de
cable.

Laconexioneléctricadebe
estar instalada de tal ma-
nera que se evitan dafos
mecanicos en la caja de
bornes durante el montaje
y el funcionamiento.

No se permiten tubos
para la conexion eléc-
trica.

MV X, MVD X aserusado
somente com condutos
de aco com ligacao a
terra.

Evitar acumulacoes de
pé >5 mm.

Limpar somente em
estado isento de tensao
com um pano humido.

Nunca utilizar o solenéi-
de sem valvula.

A caixa do solendide
naodeve serdanificada,
néao instalar adicionais
entradas de tubos e
cabos.

Aligacaoeléctricahade
ser realizada de modo
que se evitem danifica-
coes mecanicas hacaixa
de terminais durante a
montagem e operacao.

Naligacao eléctrica ndo
é autorizadaa utilizacao
de tubos.
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Safety
first

O.K.

Seul du personnel spé-
cialisé autorisé peut ef-
fectuer des travaux sur
I'électrovanne.

Protéger les surfaces de
brides.

Serrer les vis en croisant.
Eviter les tensions méca-
niques lors du montage.

Eviter tout contact direct
entre |’électrovanne et la
maconnerie, les cloisons
en béton et planchers en
cours de séchage.

Régler toujours le débit
nominal ou les pressions
de consigne sur le régu-
lateur de pression. Limi-
tation au niveau de MVD
X, en fonction du débit.

Aprées un démontage ou
une modification, utiliser
toujours des joints neufs.

Contréle de I'étanchéité
de la conduite: fermer
le robinet a boisseau
sphérique avant les élec-
trovannes MV X, MVD X .

Une fois les travaux sur
I"électrovanne doubleter-
minés, procéder toujours
auncontroled étanchéité
et de fonctionnement.

Ne jamais effectuer des
travaux lorsque la pres-
sion ou la tension sont
présentes. Eviter toute
flamme. Observer les
réglementations.

En cas de non-respect
de ces instructions, des
dommages corporels ou
matériels sont possibles.

Autorisation accordée
uniquement pour lutili-
sation dans la catégorie
3dugrouped'appareilsl.

Werkzaamheden aan de
magneetafsluiter mogen
uitsluitend door geau-
toriseerd vakpersoneel
worden uitgevoerd.

Flensoppervlakken be-
schermen. Schroeven
kruislings aandraaien.Op
mechanisch spannings-
vrije inbouw letten.

Rechtstreeks contacttus-
sen de magneetafsluiter
en het uithardende met-
selwerk, betonnen muren,
vioerenis niettoegestaan.

Nominaal vermogenresp.
drukwaarden steeds op
het gasdrukregelappa-
raat instellen. Vermo-
gensspecifieke reductie
via de magneetafsluiter
MVD X .

Na het uitbouwen/om-
bouwen van delen steeds
nieuwe pakkingen ge-
bruiken.

Dichtheidscontrole van
de pijpleidingen: ko-
gelkraan voor de arma-
turen MV X, MVD X sluiten.

Na afsluiting van de
werkzaamheden aan de
magneetafsluiter: dicht-
heidsen functiecontrole
uitvoeren.

Nooit werkzaamheden
uitvoeren als de eenheid
onder gasdruk of span-
ning staat. Open vuur
vermijden. Plaatselijke
voorschriften in acht ne-
men.

Het niet opvolgen van
deze instructies kan per-
soonlijkletsel of materiéle
schadetotgevolg hebben.

Alleen toegelaten voor
gebruikin categorie 3 van
apparatuurklasse Il.

Los trabajos en la elec-
trovalvulasélodeben ser
realizados por personal
técnico.

Proteger las superficies
delasbridas.Asegurarse
de una instalacién libre
de tension mecanica.

No esta permitido el
contacto directo entre la
electrovalvula y la mam-
posteria, las paredes de
hormigdny los suelos en
fase de endurecimiento.

Ajustarlapotencianominal
y los valores nominales
de la presion a través del
reguladorde gas.Ajustarla
estrangulacién especifica
de la potencia a través de
la electrovalvula MVD X.

Después de desmontar
y cambiar las piezas,
utilizar siempre juntas
nuevas.

Comprobacion de la es-
tanqueidad de las tube-
rias:Cerrarlallavedebola
situada delante de los
accesorios, MV X, MVD X.

Después de finalizar los
trabajos en la electro-
valvula, comprobar la
hermeticidad y el funcio-
namiento.

No realizar nunca traba-
jos cuando exista presion
de gas o tension eléc-
trica. Evitar los fuegos
abiertos.Tenerencuenta
las normas publicas.

Sino setienen en cuenta
los avisos, pueden suce-
der accidentes persona-
les o materiales.

Sélo aprobado para uti-
lizacion en categoria 3
del grupo Il de aparatos.

Os servicos na elec-
trovalvula devem ser
efectuados somente por
pessoas devidamente
qualificadas.

Proteger as faces das
flanges.Apertar os para-
fusosemcruz.Atencaoa
montagem sem tensoes
mecanicas.

Nao seadmiteocontacto
directodaelectrovalvula
com alvenaria, paredes
debetao e pisosemfase
de endurecimento.

A poténcia nominal ou os valores
prescritos da pressao devem ser
ajustados sempre no aparelho de
controle dapressaodogas.Estran-
gulamento especifico do débito
por meio da electrovalvula MVD X..

Na substituicdo ou des-
montagem de pecas
usar sempre juntas no-
vas.

Testedaestanqueidadeda
tubagem:fecharatorneira
deesferaafrentedaselec-
trovalvulas, MV X, MVD X.

Depois de concluidos
os trabalhos da electro-
valvula: efectuar testes
de estanqueidade e de
funcionamento.

Nuncarealizartrabalhos
quando ha pressao de
gas ou tensao eléctrica.
Evitar qualquer chama.
Atencao as directivas
locais aplicaveis.

A nao-observancia des-
tasinstrucoes pode pro-
vocar danos pessoais e/
ou materiais.

Uso condicionado a
categoria 3 do grupo de
aparelhos Il.
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Marquage
Markering
Marcado
Identificacao

DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150

(o

[ ] 2

a) b) DUNGS®
(€ 113GD T3]
113 D Ex me tc llIB T100 °C D¢
156 °C = Ta =+60 °C

ar Dungs GmEH & Co. KG_KartDungs-Platz  D-73660 Urbach

c) Plaque signalétique de la vanne/Ventieltypeplaatje /Placaindi- d) Plaque signalétique de ’'aimant/Magneettypeplaatje/Placaindica-

cadora de tipo de valvula/Placa de caracteristicas da valvula dora de tipo de solenoide/Placa de caracteristicas do solendide

Position de montage Raccordement électrique X”SZ ala t'v?rre Secljon TOfmels l'(oca'es i

. f e arding volgens de plaatselijke voorschriften
Inbc_)u_\l\’lposme . Elekt"_s,Che a’an§lumng Realizar la toma de tierra seguin las normas
Posicién de montaje Conexion eléctrica locales.
Posicao de montagem Ligacao eléctrica Ligagéo & terra em conformidade com os

IEC 730-1 (VDE 0631 T1) regulamentos locais.
AC

AC (Aimant/Magneet /Solenoide/ DC (Aimant/Magneet /Solenoide/
Solendide 100 X a/tot/a/até 61 EX)  Solendide 100 X a/tot/a/até 550 X)

1= N(1,5mm? = -(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2=+ (1,5mm?

3= L (1,5mm? 3= L (1,5 mm?
Raccordement électrique Mise a la terre selon normes locales
Elektrische aansluiting AarQing volgens de plaatselijke voor-
Conexion eléctrica SRCh’I'Ttenl oma do -
Ligacdo eléctrica mze; |Iziralaesoma e tierra segun las nor-
IEC 730-1 (VD_E 0631T1) ) .. DC Ligagéo a terra em conformidade com os
DC 24-28 V (Aimant/Magneet /Solenoide/Solenéide 61 E X) regulamentos locais.

1 =- (2 x 4,0 mm?) (noir/zwart/negro/negro, gris/grijs/gris/cinza)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (marron/bruin/marrén/castanho, bleu/blauw/azul/azul)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (marron/bruin/marrén/castanho, bleu/blauw/azul/azul)
L (4,0 mm?)

123+
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0 333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmdiller/BY 127
B
D F1 K3 L O ZEMRELAIS/ fime relay
Te Bt e A2 Enstellung ca. 3 sec.
, Adjustment: ca. 3 ser Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELASS / ~"To be provided by applicant
over current relay me 30 & - 30 50 "
Fﬂ} o « s [E R%Ey/ N BY127 @ " K - RE&E/ N BY127
L__
2
PE o - o - o - P . .
= 1 2 3 | E | 1 7= 8 9
Tony =" 7 .

1

2

El
I—F-—

InN] InN]
=gl =gl
Anzugswicklung | Haltewicklung
025 0hm 6 0hm

DUNGS Magnef Nr. 60-61

“__OUNGS Lieferumfang
Delivery valume DUNGS

Steuerung / [[;ﬂmt unif

Stromaufnahme/ Current consumption

Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauersfrom/ valve open : 4A

24V =
Prises de pression / Drukmeetpunten
Tomas de presion / Tomadas de pressao
Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. MV2...X =200 mbar

1
Uniquement version a bride a
partir de DN 40

Alleen flensuitvoering vanaf DN 40
Solo modelos con bridas a partir
de DN 40

O modelo com flanges somente
a partir do DN 40

Bouchon fileté / Sluitschroef
Tapon roscado / Bujéo roscado
G 3/4 DINISO 228

Bouchon fileté
Sluitschroef

Tapon roscado
Bujéo roscado

G 1/4 DINISO 228

maxi. MV 5... X =500 mbar

Tamis

Tamiz
Rede

4
Rp 1/2-Rp 2

Uniquement version filetée
Alleen schroefdraaduitvoering
Sélo version roscada

Somente modelo com rosca
Percage de dérivation sous cou-
vercle / Bypassboring onder sluit-
deksel, optioneel/ Orificio by-pass
(opcional) / furo de “bypass” sob a
tampa, opcional
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Cotes d'encombrement / Inbouwafmetingen / Medidas de montaje / Dimens6es de montagem [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

/M Longueur du cable de connexion 5 m
Lengte aansluitkabel 5 m

Longitud del cable de conexion 5 m
Comprimento do cabo de conexdo 5 m

d = Largeur maxi.
maximale breedte
anchura maxima
largura maior

- o
B ]
f = Encombrement pour montage de l'aimant
. L benodigde ruimte voor magneetmontage
= g espacio necesario para el montaje del
j K J solenoide
<9 1 espaco necesssario para a montagem do

(Inl)

] solendide
|-
d
b
Typ P,.. DN/Rp N°aimant P_. 1.  Duréedouverture  Cotesd'encombrement/Inbouwafmetingen/Medi- Poids
Type Magneetnummer [VA] ~(AC) Openingstijd das de montaje/Dimensdes des montagem Gewicht
Modelo Ne del solenoide 230V Tiempo de abertura [mm] Peso
Tipo N° solendide Tempo de abertura a b c d e f g h Pesolkg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 283 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
¢ |[MVD 5100802 X 500 DN100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
3
; MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
§ MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
o | MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
=z
§ MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
8 MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
S
S f = Encombrement pour montage de I'aimant d = Largeur maxi. * = pourmax.3s
o benodigde ruimte voor magneetmontage maximale breedte voor max. 3 s
= espacio necesario para el montaje del solenoide anchura maxima paramax.3 s

.. 124 espaco necesssario para a montagem do solenéide largura maior para max. 3



[Nm]

N

Couple max. / Accessoires du systéme

Max. aandraaimomenten/systeemaccessoires
Pares de apriete maximos / accesorios del sistema

Binarios max. / acessorios do sistema

M3 M 4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

{I}

Goujon / Stiftschroef
Tornillos defijacion/Pernoroscado

couple maxi. (Raccordement a brides) / max. aanhaalmomenten (vlakverbinding)
pares de giro max. (conexion plana) / torques max. (conexao plana)

1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
Respecter les exigences du joint mis en place !
m }g X gg (Bm ‘1121_)50/65/80100) 40 Nm ... 90 Nm Let op de vereisten van de geplaatste afdichting!
x75( ) iTener en cuenta los requisitos de la junta usada!
M 20 x 80 (DN 150) Ter em atencgéo os requisitos das vedagoes usadas!
M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 1770 Nm

il
{1

Utiliser des outils adaptés!
Passend gereedschap gebruiken!
Utilizar herramientas adecuadas.
Usar ferramentas adequadas!

Serrer les vis en croisant!
Schroeven kruislings vastdraaien!
Apretar los tornillos en cruz.
Apertar os parafusos em cruz!

Ne pas utiliser la vanne comme
un levier.

Het apparaat mag niet als hef-
boom worden gebruikt.
Elaparato no debe ser utilizado
como palanca.

Nao utilize a electrovalvula o
como alavanca.

L

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 - - - -
[Nm]t<10s
M., 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s
T, 35 50 85125 200 250 325 400 400 - -

Version filetée MV X, MVD X
Pose

1. Fileter.

2. Employerunproduitd'étanchéité
approprié, figure 1.

3. Utiliserunoutillage adapte, figure
1.

4. Apres la pose, effectuer un
contréle d'étanchéité et de fonc-
tionnement.

Version a bride MV X, MVD X
Pose

1. Mettre en place les goujons A
inférieurs.

2. Mettre le joint d’étanchéité C en
place.

3. Mettre en place les goujons B
supérieurs.

4. Serrer les goujons. Respecter le
tableau des couples.
Veiller a ce que le joint d’étan-
chéité soit placé correcte-
ment!

5. Aprés le montage, contrbler
I’étanchéité etlefonctionnement.

Schroefdraaduitvoering MV X, MVD X
inbouw

1. Draadtappen.

2. Geschikt afdichtmiddel gebrui-
ken, afbeelding 1.

3. Passend gereedschap gebrui-
ken, afbeelding 1.

4. Na inbouw dichtheids- en func-
tiecontrole uitvoeren.

Flensuitvoering MV X, MVD X
Inbouw

1. Stiftbouten A onderaan aanbren-
gen.

2. Pakkingen C aanbrengen.

3. Stiftbouten B boven aanbren-
gen.

4. Stiftboutenvastdraaien.Draaimo-
menttabel in acht nemen!
Let op dat de pakking correct
is aangebracht!

5. Na inbouw dichtheids- en func-
tiecontrole uitvoeren.

Version de rosca MV X, MVD X
Montaje

1. Cortar la rosca.

2. Utilizar un sellante adecuado
(figura 1).

3. Utilizar una herramienta adecua-
da (figura 1).

4. Después delmontaje, comprobar
la hermeticidad y el funciona-
miento.

Version con bridas MV X, MVD X
Montaje

1. Insertar los esparragos A en la
parte inferior.

2. Insertar la junta C.

3. Insertar los esparragos B en la
parte superior.

4. Apretar los esparragos y tener
en cuenta la tabla de los pares
de apriete.
jAsegurarse de un posiciona-
miento correcto de las juntas!

5. Después delmontaje,comprobar
la hermeticidad y el funciona-
miento.

Modelo com rosca MV X, MVD X
Montagem

1. Abertura da rosca.

2. Empregar agente de vedagao
apropriado, figura 1.

3. Usar ferramentas adequadas,
figura 1.

4. Apbs a montagem, efectuar um
teste de estanqueidade e de
funcionamento.

Modelo com flanges MV X, MVD X
Montagem

1. Inserir os parafusos roscados A
inferiores.

2. Inserir a junta C.

3. Inserir os parafusos roscados B
superiores.

4. Apertar os parafusos roscados.
Atengéo ao quadro dos binéarios
de aperto!

Assegure-se que a junta esta
correctamente montada!

5. Ap6s a montagem, efectuar um
teste de estanqueidade e de
funcionamento.

Face de montage

Montagevlak
Superficie de montaje
Face de montagem
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MVD... X
Ajuste do débito principal

MVD... X
Instellen van de hoofdstroom

MVD... X
Ajuste del caudal principal

MVD... X
Réglage du débit principal

Desserrer
Losdraaien
Aflojar
Desapertar

Niet forceren
No forzar
Né&o forcar

Ne pas forcer “ H"‘ AV ’-f

Ap

min./mini. max./maxi.

Réglage d’usine
Fabrieksinstelling
Ajuste de fabrica
Ajuste da fabrica

o

=0,1xV

max./maxi.

min./mini.

i

[m3/h]

MVD... X
Ajuste do débito principal

MVD... X
Instellen van de hoofdstroom

MVD... X
Ajuste del caudal principal

MVD... X
Réglage du débit principal

—_

1. Dévisser les vis a téte cylin- 1. Cilinderkopschroeven A verwij- . Desatornillar los tornillos cilindri- 1. Desapertar os parafusos de

drique A. deren. cos A. sextavado interior A.
2. Enlever le capuchon protecteur Stofdeksel B verwijderen. Extraer la tapa antipolvo B. 2. Retirar a tampa de protecg¢éo
B . Contramoer C losdraaien. . Soltar la contratuerca C. contra o p6 B.

. Volumestroom instellen.
. Contramoer C vastdraaien.
. Stofdeksel B aanbrengen.

Desserrer le contre-écrou C. . Desapertar a contra-porca C.
Régler le débit.

Serrer le contre-écrou C.

. Ajustar el caudal.

. Colocar la tapa antipolvo B. . Apertar a contra-porca C.

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0
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Remettre le capuchon protec-
teur B.

Visser les vis a téte cylindrique A.
Sinécessaire: enduire les vis a
téte cylindrique A de vernis de
blocage.

9. Procéder & un c
foncticfjr}ement

© N

ONOUAW®N

. Cilinderkopschroef A indraaien.
. Indien nodig: cilinderkopschroef

A met zegellak overstrijken.

. Functiecontrole uitvoeren.

Ne pas forcer
Niet forceren
No forzar

Nao forcar

No oA ®N

. Atornillar los tornillos cilindricos
A.

En caso necesario: Recubrir los
tornillos cilindricos A con barniz
protector.

9. Comprobar el funcionamiento

@

3

. Apretar la contratuerca C. 4. Ajustar o débito.
5
6

. Voltar a colocar a tampa de

protecgao.

Apertar os parafusos de sexta-

vado interior A.

8. Se for exigido: aplicar verniz de
selagem nas extremidades dos
parafusos de sextavado interior A.

9. Efectuar um teste de funciona-

N

mento.




Remplacement du disque de
réglage

1. Mettre l'installation hors ten-
sion.

2. Eliminer le vernis de blocage
au-dessus de la vis a téte
fraisée A.

3. Dévisser la vis a téte fraisée A.

4. Dévisser lavis a téte cylindri-
que B.

5. Soulever le disque de réglage C.

6. Remplacer le disque de ré-
glage C.

7. Revisser les vis a téte fraisée

et a téte cylindrique.
Serrer la vis a téte fraisée
jusqu’a un point ou 'on peut
encore faire tourner le disque
de réglage C.

8. Enduire la vis a téte fraisée A
de vernis de blocage.

9. Controle d'étanchéité viala
prise de pression bouchon
fileté 2:

MVD2...Xp, . =200 mbar
MVD5 ... X p,.. =500 mbar

10. Procéder a un contréle de
fonctionnement.

11. Mettre I'installation sous ten-
sion.

Vervangen instelschijf

—_

Noo

Installatie uitschakelen.
Borglak op de schroef met
verzonken kop A verwijderen.
Schroef met verzonken kop A
eruit draaien.
Cilinderkopschroef B eruit
schroeven.

Instelschijf C verwijderen.
Instelschijf C vervangen.
Schroef met verzonken kop op
cilinderkopschroef er weer in-
draaien.Schroef metverzonken
kop slechts zo vast aandraaien
dat de instelschijf C nog kan
worden gedraaid.

Schroef met verzonken kop A
met zegellak verzegelen.
Dichtheidscontrole via druk-
opname sluitschroef 2:

MVD 2 ... X p,_.. =200 mbar
MVD5 ... Xp__ =500 mbar

max.

10. Functiecontrole uitvoeren.

11.

Installatie inschakelen.

C

Cambio del plato de ajuste

—_

Desconectar el sistema.

2. Eliminar el barniz protector en el
tornillo avellanado A.

3. Desatornillar el tornillo avella-
nado A.

4. Desatornillareltornillocilindrico

B.

Elevar el plato de ajuste C.

Cambiar el plato de ajuste C.

Volver a atornillar el tornillo

avellanadoy eltornillo cilindrico.

Apretar el tornillo avellanado

so6lo de forma que el plato de

ajuste C todavia se pueda
girar.

8. Cubrir el tornillo avellanado A
con barniz protector.

9. Comprobar la hermeticidad a
través del tapon roscado 2:
MVD 2 ... X p, .. =200 mbar
MVD5 ... X p,.. =500 mbar

10. Comprobar el funcionamiento.

11. Conectar el sistema.

Noo

Troca do disco de ajuste

1. Desligar a electrovélvula.
2. Tiraro verniz de selagem do pa-
rafuso de cabeca escareada A.
3. Desapertar o parafuso de
cabeca escareada A.
4. Desapertar o parafuso de
cabeca cilindrica B.
Levantar o disco de ajuste C.
Substituir o disco de ajuste C.
Voltaraaparafusaros parafusos
de cabeca escareada e cilin-
drica. O parafuso de cabeca
escareada deve ser apertado
somente osuficiente, paraainda
poder girar o disco de ajuste C.
8. Colocar verniz de selagem no
parafuso de cabeca escareadaA.
9. Efectuar o teste de estan-
queidade na ligacado de
pressao, bujao roscado 2:
MVD2...Xp, . =200 mbar
MVD5 ... Xp,,. =500 mbar
10. Efectuar a verificacdo de
funcionamento.
11. Ligar a electrovalvula.

Noo

Remplacement de I'aimant
MV X, MVD X

1. Déposerledisquederéglage,
comme indiqué en page 10
"Remplacementdudisque de
réglage", points 1 a 5.

2. Remplacer l'aimant.
Observerimpérativementle
n° d’aimant, latension et le
marquage EX'!

3. Remonter le disque de ré-
glage, comme indiqué en
page 10 "Remplacement du
disque de réglage", points 7
all.

Vervanging van de magneet
MV X, MVD X

1.

Instelschijf verwijderen zoals
beschreven op pagina 10; punt
1-5 "Vervangen instelschijf".

Magneetspoel vervangen.
Magneetnr., spanning en
EX-markering beslist in acht
nemen!

Instelschijf monteren zoals

beschreven op pagina 10, punt
7-11 "Vervangen instelschijf".

Cc

Cambio del solenoide
MV X, MVD X

1. Extraer el plato de ajuste de la
forma descrita en la pagina 10:
“Cambio del plato de ajuste”,
punto 1-5.

2. Cambiar el solenoide
Es imprescindible observar
eln°del solenoide, latension
y el marcado EX!

3. Montar otra vez el sistema
hidraulico o el plato de ajuste,
delaformadescritaenlapagina
10:“Cambiodel plato de ajuste”,
punto 7-11.

Substituicado do solendide
MV X, MVD X

1. Retirarodiscode ajuste,como
descrito napagina 10“Trocado
disco de ajuste”, alineas 1 a 5.

2. Substituir o solendide.
Observar o numero do
solendide, tensao e identi-
ficacao EX!

3. Voltar a montar o disco de
ajuste, como descrito na
pagina 10 “Troca do disco de
ajuste”, alineas 7 a 11.
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Remplacement de I'aimant

1. Arréter l'installation et couper
le courant.

2. Dévisser les vis a téte cylin-
drique A, enlever le capuchon
protecteur B.

3. Débrancher le raccordement
électrique, démonter le céable
de raccordement.

4. Dévisser le contre-écrou C.

. Retirer I'aimant vers le haut.

. Mettre en place I'aimant neuf.
Observerimpérativementle
n° d’aimant, la tension et le
marquage EX'!

7. Mettreenplace le céble etréta-

blir le raccordement électrique.

8. Revisser le contre-écrou C.

8. Remettreenplacelecapuchon
protecteur B.

9. Revisser les vis & téte cylindrique A.

10.Procéder a un contréle du
fonctionnement.

11.Remettre linstallation en ser-
vice.

[oNé)]

Uitwisselen magneetspoel

1.

2.

N

O

Installatie uitschakelen, appa-
raat stroomloos maken.
Cilinderkopschroef A verwijde-
ren, stofdeksel B wegnemen.
Elektrische aansluiting losmaken,
aansluitkabel demonteren.
Contramoer C weer verwijde-
ren.

Magneetspoel naar boven
wegtrekken.

Nieuwe magneetspoel plaat-
sen.

Magneetnr., spanning en
EX-markering beslist in acht
nemen!

Aansluitkabel monteren, elek-
trische aansluitingaanbrengen.
Contramoer C vastdraaien.
Stofdeksel B plaatsen.
Cilinderkopschroef A indraaien.

. Functiecontrole uitvoeren.
. Installatie weer in bedrijf ne-

men.

o o1

© oo

Cambio del solenoide

Desconectar la instalacion y
desconectar la corriente.
Desatornillar los tornillos ci-
lindricos A y extraer la tapa
antipolvo B.

Soltar las conexiones eléctricas y
desmontar el cable conector.
Desatornillar la contratuerca C.
Extraer el solenoide hacia arriba.
Colocar un solenoide nueva.
Es imprescindible observar
eln° del solenoide, latension
y el marcado EX!

Montar el cable de conexion y
conectar el sistema eléctrico.
Apretar la contratuerca C.
Colocar la tapa antipolvo B.
Atornillarlostornillos cilindricos
A.

. Comprobar el funcionamiento.
. Poner el sistema en servicio.

Troca do solendide

1. Desligar o equipamento,
isolar o aparelho da tensédo
eléctrica.

2. Desaparafusar os parafusos de
sextavadointerior A, retiraratampa
de protecgéo contra o pd B.

3. Desligar os condutores eléc-
tricos, retirar o cabo de liga-
cao.

4. Desaparafusar a contra-porca C.

Sacar o solenoide para cima.

Inserir 0 novo solendide.

Observar o nimero do

solendide, tensao e identi-

ficacdo EX!

7. \Voltar a montar o cabo de

ligagdo, voltar a ligar os con-

dutores eléctricos.

Voltar a apertar a contra-porca C.

Colocaratampade protecgao

B na sua posicéo.

10. Efectuar o teste de funciona-

oo

©®

mento.
11. Recolocaroequipamentoem
Servico.




Courbe des débits / Doorstroomdiagram / Diagrama de flujo / Diagrama de débito
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/ / Courbe des débits EN 161
/ Volumestroom volgens EN 161
10 Flujo étrico segun EN 161 |
09 y £ im— £ /| Débito segundo a EN 161 1
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07 / /7, 7/ o L
g 7/ 7/, / 7/ JU T |
06 7 Vi A
0.5 fAmy AvAmE/INEY Base +15°C, 1013 mbar, sec
04 — AT AT A A /|~ Basis +15° C, 1013 mbar, droog |
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Vn [m?/h] Air/lucht/ Aire/ar dv =1,00 =
1 o 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000

Vn [m? /h] Gaz Naturel/Aardgas /Gas natural/gas natural dv = 0,65

Vitesse d'écoulement / Stroomsnelheid / Velocidad de flujo / Velocidade do fluxo
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g 20 1 30 ol draadbuizen volgens DIN 2441
S Velocidades de flujo en tubos roscados |
(4] L1 d A // ] ,?/«';‘(5 ;/’ pesados segiin DIN 2441
19 5 i do fluxo em tubos roscados |
2 L /,f’ A1 o= // P’ o pesados, segundo
Y 1 A LT ~1\0
[a] 10 = Base +15°C, 1013 mbar, sec |
d ] Basi 15°C, 1013 mbar, d
P asis +15° C, 1013 mbar, droog
> 8 ~ /, B = Basado en +15°C, 1013 mbar, seco -}
= ~T L1 > glpy Base +15° C, 1013 mbar, seco
[a] 6 ] L I e

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[¢]
V [m? /h]
—_——
o o Type de gaz Poids spécifique
Vgaz utilisé/gassoort/ gas utilizado/gas utilizado = v air/lucht/aire/ar x f Gassoort Soortelijk geWiCht gas
Tipo de gas Densidad dv f
Tipo do gés Peso especifico
[kg/m?]
Gaz naturel/aardgas/ 0.81 0.65 |1.24
Poids spécifique de |"air Gas natural/Gas natural
soortelijk gewicht lucht
Densidad del aire Gaz de ville/stadsgas/ 0.58 0.47 |1.46
Peso especifico do ar Gas ciudad/Gas de cidade
f=
Poids spécifique du gaz utilisé Gaz liquide/Vloeibaar gas/ 2.08 1.67 |0.77
oortelijk gewicht van de gassoort Gas liquido/Gas liquido
Densidad del gas utilizado
Peso especifico do gas utilizado Air/Lucht/ 1.24 1.00 1.00
Aire/Ar
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Pieces de rechange / access.
Vervangingsonderdelen/accessoires
Piezas de recambio

Pecas sobressalentes / Acessorios

No. de commande
Bestelnummer

N2 de pedido
Cad. do artigo

Bouchon fileté avec bague
d'étanchéite

Sluitschroef met dichtring

Tapon rosc. con anillo obturador
Bujao roscado com anel vedante

5 piéces/kit

5 stuks/set

5 Unidades/Juego

5 Unidades/Conjunto

G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Disque de réglage pour débit

principal

Instelschijf voor hoofdstroom

Plato de ajuste para el caudal

principal

Discos de ajuste para débito

principal

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Disque a emboitement

Insteekring

Arandela de fijacién

Anilha de insercao

Rp 3/8 -Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Joints pour brides 2 pieces/kit

Pakkingen voor flenzen
Juego de esparragos
Juntas para flanges

2 stuks/set
2 Unidades/Juego
2 Unidades/Conjunto

DN 40 231600

DN 50 231 601

DN 65 231603

DN 80 231 604

DN 100 231605

DN 125 231606

DN 150 231783

Prise de pression avec joint 4 pieces/kit

Set stiftbouten 4 stuks/set
Tornillos 4 Unidades/Juego

Parafusos roscados

M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 Unidades/Conjunto
230422
230424
230430
230 446

Prise de pression avec joint
Meetaansluiting met dichtring
Racor de medicion con anillo obturador
Bocal de medicao com anel vedante

G1/8
G1/4

5 piéces/set

5 stuks/set

5 Unidades/Juego

5 Unidades/Conjunto

230397
230 398

Capuchon protecteur

Beschermkap

Tapa protectora

Tampa de proteccao

MVD 2... X (p,,, 200 mbar)
DN 40 -DN 50
DN 65-DN 100

MVD... X (p,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

5 piéces/set

5 stuks/set

5 Unidades/Juego
5 Unidads/Conjunto

231796
231797

231795
231796
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La directive équipements
sous pression (PED) et la
directive sur la perfor-
mance énergétique des
batiments (EPBD) exigent
une vérification réguliére
des générateurs de cha-
leur afin de garantir a long
terme des taux d’utilisation
élevés et par conséquent
une charge environnemen-
tale minimum.

Il est nécessaire de rem-
placer les composants
relatifs a la sécurité
lorsqu’ils ont atteint la
fin de leur vie utile :

&>

De richtliin drukappara-
tuur (PED) en de richtlijn
energieprestatie van ge-
bouwen (EPBD) vereisen
een regelmatige controle
van  warmtegeneratoren
om een hoge mate van effi-
ciéntie op de lange termijn
te garanderen en daardoor
het milieu zo min mogelijk
te belasten.

Het is noodzakelijk om
voor de veiligheid rele-
vant onderdelen te ver-
vangen nadat ze het ein-
de van hun levensduur
hebben bereikt:

DUNGS”

Combustion Controls

La Directiva de equipos a
presiéon (PED) y la Direc-
tiva de eficiencia energé-
tica en edificios (EPBD)
requieren una revision pe-
riédica de los generadores
de calor para garantizar
altos niveles de eficiencia
a largo plazo y, por lo tan-
to, un menor impacto am-
biental.

Es necesario reemplazar
los componentes rele-
vantes para la seguridad
después de que se haya
alcanzado su vida util:

A diretiva de aparelhos sob
pressédo (PED) e a diretriz
relativa a eficiéncia ener-
gética total de edificios
(EPBD) requerem uma
verificacdo regular dos
geradores de calor para
assegurar a longo prazo
elevados graus de utiliza-
¢éo e, deste modo, uma
sobrecarga do ambiente
mais reduzida.

Existe a necessidade de
substituir componentes
relevantes para a segu-
ranca apds atingirem a
sua vida util:

Composant relatif a la sécurité Durée de vie prévue Norme Température de

Voor de veiligheid relevant onderdeel Beoogde levensduur Norm stockage permanent

Componente relevante para la seguridad Vida dtil en funcién del disefio Norma Permanente

Componentes relevantes para a seguranca Vida util condicionada pela construcao Norma opslagtemperatuur
Cvcle d’opérati Anné Temperatura de

ye ?_ opel_'a fon nnees almacenamiento
Bedrijfscycli Jaren
N de cicl AR constante
lemero de CEcIos Anos Temperatura de
umero de ciclos nos armazenamento
permanente

Systémes dle,- contro!e de vanne / Kleppenproefsysteem’/ Sistemas de 250000 10 EN 1643

comprobacion de valvulas / Sistemas de controlo de valvulas

Gaz/ Gas/Gas/Gas

Manostat / Drukcontrolesysteem / Presostato / Controlador de pressdo 50000 10 EN 1854

Air/ Lucht/ Aire / Ar

Manostat / Drukcontrolesysteem / Presostato / Controlador de pressdo 2Ly 1o B

Pressostat gaz basse pression / Schakelaar voor lage gasdruk / N/A 10 EN 1854

Controlador de falta de gas / Pressostato de gas de baixa presséo

Dispositif de gestion de chauffage / Stookmanager / 250000 10 EN 298

Dispositivo de gestion de la combustion / Gestor de combustao EN 230

Capteur de flammes UV!

UV-vlamdetector' 5

Detector de llamas UV" N/A 10000 ) 0...45 ?

Sensor de chama UV! 32..113°F

Dispositifs de réglage de pression du gaz' / Gasdrukregelapparaten' / N/A 15 EN 88-1

Aparatos reguladores de presion de gas' / Reguladores de pressdo de gas' EN 88-2

Vanne de gaz avec systeme de contréle de vanne? apres détection d’erreur

Gasklep met kleppenproefsysteem? na foutdetectie EN 1643

Valvula de gas con sistema de comprobacion de valvula? después de un error detectado

Valvula de gas com sistema de controlo de vélvulas? apos erro detetado

& A 2
P T L T
. S ” . . 25<DN<80 100000 10 EN 161
Valvula de gas sin sistema de comprobacién de valvula:
A . ) . 2 80<DN<150 50000

Valvula de gas sem sistema de controlo de valvulas

Systemes combinés gaz/air / Gas-lucht-verbindingssystemen / N/A 10 EN 88-1

Sistemas combinados gas/aire / Sistemas de compostos gas-ar EN 12067-2

1 Réduction de performance due au viellissement / Prestatievermindering door veroudering /

Disminucién de la eficiencia de las caracteristicas de funcionamiento debido a envejecimiento / Propriedades operacionais diminuidas devido a envelhecimento

2 Familles de gaz Il, Ill / Gasfamilies |1, Ill / Familias de gases I, lll / Familias de gas II, lll

8 Heures de service / Bedrijfsuren / Horas de servicio / Horas de funcionamento

N/A non applicable / niet van toepassing / no aplicable / ndo aplicavel

Périodes de stockage / Opslagtijden / Periodos de almacenamiento / Tempos de armazenamento

Les périodes de stockage < 1 an ne réduisent pas la durée de vie liée a la conception.

Opslagtijden < 1 jaar verkorten de levensduur van het ontwerp niet.

Los periodos de almacenamiento < 1 afio no afectan negativamente a la vida util de disefio.

Tempos de armazenamento < 1 ano nao reduzem a vida util condicionada pela construgao.

DUNGS recommande une durée de stockage maximale de 3 ans.

DUNGS beveelt een maximale opslagtijd van 3 jaar aan.

DUNGS recomienda un periodo de almacenamiento maximo de 3 afos.

A DUNGS recomenda um tempo maximo de armazenamento de 3 anos.

Sous réserve de tout modification constituant un progres technique / Wijzigingen voorbehouden.
Se reserva el derecho a realizar cambios por motivos técnicos. / Sujeito a alteragdes em funga@o do progresso técnico.

Usine et Services Administratifs
Hoofdkantoor en fabriek
Administracion y fabrica
Administracion y fabrica

Karl-Dungs-Platz 1

Karl Dungs GmbH & Co. KG

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

Adresse postale

Postadres

Direc
Direc

cion postal
cion postal

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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DUNGS”®

Combustion Controls

Vaatimustenmukai-
suusvakuutus

Kayttoohje

Overensstemmel-
seserkleering

Brugsvejledning

Forsakran om
overensstammelse

Bruksanvisning

Samsvarser-
kleering

Bruksanvisning

MV X, MVD X

Magneettiventtiili,
yksi-vaiheinen

Magnetventil
et-trins-drift

Magnetventil en-
stegigt driftssatt

Magnetventil
1-trinns drift

Nimellislapimitat
Nominelle dim.

Nominella diametrar
Nominelle diametre

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681



GORNCLY

EU-vaatimustenmukai-

suusvakuutus

& @™

EU-overensstemmel-
seserkleering

EU-forsiakran om 6ver-
ensstammelse

DUNGS”

Combustion Controls

EU-samsvars-
erkleering

Tuote / Produkt
Produkt / Produkt

MV X,
MVD X

Magneettiventtiili, yksi-vaiheinen / Magnetventil et-trins-drift /
Magnetventil enstegigt driftssatt / Magnetventil 1-trinns drift

Valmistaja / Producenten
Tillverkare / Produsent

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

vakuuttaa taten, ettd tassa yh-
teenvedossa mainitut tuotteet on
tarkastettu EU-tyyppitarkastus
(tuotantotyyppi) tarkoitetussa
tutkimuksessajatayttavatseuraavat
olennaisetturvallisuusvaatimukset:

* EU:n kaasulaiteasetus
(EU) 2016/426

¢ EU:n painelaitedirektiivi
2014/68/EU

e EMC-direktiivi 2014/30/EU

¢ Pienjannitedirektiivi
2014/35/EU

nykyisessa versiossa.

Kaikki komponentit, jotka on hy-
vaksytty painelaitedirektiivin mu-
kaisesti, ovat varusteosia, joissa on
turvatoiminto.

Jos laitteeseentehdaén muutoksia,
joitaemme ole hyvéksyneet', tdman
vakuutuksen voimassaolo paattyy.
Edella kuvattu vakuutuksen
kohde vastaa asiaa koskevaa
unionin yhdenmukaistamislain-
saadantoa.

Valmistaja on yksin vastuussa
taman vaatimustenmukaisuusva-
kuutuksen antamisesta.

bekreefter hermed, at produkterne,
som er angivetidenne oversigt, har
gennemgaet en EU-typeafprov-
ning (produktionstype) og opfyl-
der de vigtigste sikkerhedskrav i:

e EU-forordning om
gasapparater (EU) 2016/426

e EU-direktiv om trykbaerende
udstyr 2014/68/EU

e EMC-direktiv 2014/30/EU

¢ Lavspandingsdirektiv
2014/35/EU

i den geeldende udgave.

Alle komponenter, der er godkendt
int.trykapparatdirektivet, erudstyrs-
dele med sikkerhedsfunktion.

Ved &ndring af apparatet, som
ikke er tilladt af os, mister denne
erkleering sin gyldighed.

Den ovenfor beskrevne genstand
i erklaeringen er i overensstem-
melse med Unionens gaeldende
harmoniseringsforskrifter.
Producenten baerer alene ansva-
ret for udstedelsen af denne over-
ensstemmelseserkleering.

intygar harmed att de i denna
oversikt ndmnda produkterna har
genomgatt en EU-typkontroll
(produktionstyp) och uppfyller de
vésentliga sakerhetskraven i:

¢ EU:s férordning om
gasanordningar
(EU) 2016/426

¢ EU:s tryckkarlsdirektiv
2014/68/EU

e EMC-direktivet 2014/30/EU

¢ Lagspanningsdirektivet
2014/35/EU

i sin gallande version.

Allakomponenter som argodkanda
ienlighetmed direktivetomtryckbé-
rande anordningar &r utrustningsde-
lar med sakerhetsfunktion.
Omdetutanvartgodkédnnande gors
andringar pa apparaten blir denna
forsakran ogiltig.

Foremalet for forsakran ovan
Overensstdmmer med unionens
relevanta harmoniserade lagstift-
ning.

Denna foérsédkran om 6verens-
stdmmelse utfardas pa tillverka-
rens eget ansvar.

bekrefter herved at produktene
som er nevntidenne oversikten har
blitt underlagt en EU-typeproving
(type) og oppfyller de grunnleg-
gende sikkerhetskravene:

e Forordning om
gassapparater
(EU) 2016/426

* Forskrift om trykkpakjent
utstyr (EU) 2014/68/EU

e EMV-direktiv 2014/30/EU

* Lavspenningsdirektiv
2014/35/EU

i den gyldige utgaven.

Alle komponenter som er godkjent
i henhold til pressutstyrsdirektivet
er utstyrsdeler med sikkerhets-
funksjon.

Ved en endring av apparatet som
ikke er godkjent av oss, vil denne
erkleeringen miste sin gyldighet.
Emnet for erkleeringen beskrevet
ovenfor tilsvarer relevant EU-
harmoniseringslovgivning.
Produsenten har alene ansvar for
& utstede denne samsvarserklee-
ringen.

Notificeret organ
Anmaélt organ
Teknisk Kontrollorgan

EU-tyyppitarkastus testausperusteet (tuotantotyyppi) EN 161
Testgrundlag for EU-typeafprovningen (produktionstype)
EU-typkontrollens provningsprincip (produktionstyp) EN 13611
Krav til EU-typeproving (type) ISO 23351-1
ISO 23550
Voimassaoloaika / todistus
Gyldighedstid / certifkat 2032-03-30 2028-02-12
Giltighetstid / intyg CE0036 CE-0123CT1056
Gyldighetstid / sertifikat
limoitettu laitos 2014/68/EU (EU) 2016/426

TUVSUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Mlinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

Overvégning af QS-systemet

Overvaking av QS-systemet

Laadunvarmistusjarjestelmén valvonta

Overvakning av kvalitetssakringssystemet

Valittu vaatimustenmukaisuusmenettely: Moduuli B + D
Valgt overensstemmelsesvurdering: Modul B+D

Valt férfarande for dverensstammelse: Modul B+D
Valgt samsvarsprosedyre: Modul B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Toimitusjohtaja / Direkter /

Urbach, 2022-08-19

Verkstallande direktdr / Administrerende direkter

= 1>
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GOENCDY

Kaytt6- ja asennusohjeet

Magneettiventtiili,
yksi-vaiheinen

Euroopan parlamentin ja Euroopan
neuvoston direktiivin 2014/34/EY
mukaisesti

Typ MV X, MVD X
Nimellislapimitat

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

&
E9
Y

2

EN 161

[Vl

& @

Drifts- og monterings-
vejledning

Magnetventil
et-trins-drift

iht. direktiv 2014/34/EF fra det
Europzeiske Parlament og Radet
Type MV X, MVD X

Nominelle dim.

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

Lampétilaluokka T3
Temperaturklasse T3
Temperaturklass T3
Temperaturklasse T3

Maks. kayttdpaine

Max. driftstryk

Max. driftstryck

Maks. driftstrykk

MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Luokka A, ryhma 2

Klasse A, gruppe 2

Klass A, grupp 2

Klasse A, gruppe 2
standardi /i hht./ enligt /i hht.
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

tai/eller/eller/eller

=(DC) 24V - 28V

Kytkentaaika /Indkoblingsvarighed
Inkopplingstid/ Innkoplingstid

100 %

Kotelointiluokka/Kapslingstype/
Kapsling/Beskyttelsesklasse

IP 54 standardi/ihht./enligt/i hht.
IEC 529 (DIN EN 60529)

Bruks- och monterings-
anvisning

Magnetventil enstegigt

driftssatt

Enligt det Europeiska parla-
mentets och Radets direktiv
2014/34/EG

Type MV X, MVD X

Nominella diametrar

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

+60

0
-15

DUNGS”

Combustion Controls

Drifts- og monteringsin-
struks

Magnetventil

1-trinns drift

iht. Europeisk parlaments- og
radsdirektiv 2014/34/EF

Type MV X, MVD X

Nominelle diametre

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Ympériston lampétila (T, )

Omgivelsestemperatur (T )

amb.
Omgivningstemperatur (T_ )
Omgivelsestemperatur (T_ )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Valiaineen lampétila
Mediumstemperatur
Medietemperatur
Mediets temperatur
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Varastointilampétila
Lejetemperatur
Lagringstemperatur
Lagringstemperatur
-20°C ... +70°C

Pintalampétila
Overfladetemperatur
Yttemperatur
Overflatetemperatur
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

Valiaine/Medium/Medium/Me-

dium

MV X, MVD X

Perhe/Familie 1+2+3
Familj/Familie 1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Perhe/Familie 1+2+3
Familj/Familie 1+2+3
Kaasut 0,1 til. % Ho saakka S, kuiva
Gasser op til 0,1 vol % HaS, ter
Gaser till 0,1 vol % HaS, torra
Gasser til 0,1 vol % HoS, terr

limakeh&/Atmosfaere/Atmosfar/
Atmosfzere

Kaasu-, hdyry-, sumu-, poély-,
iimaseokset

Gas-, damp-, tage-, stov-, Iuftb-
landinger

Blandningar av gas, anga, dimma,
damm, luft

Gass-, damp-, take-, stov-, luft-
blandinger



P B B B B BB

MV X: té ja MVD X:ta saa
kayttaa vain maadoitettu-
jen terasputkien kanssa.

Yli 5 mm paksujen poly-
kerrostumien muodostu-
minen on estettava.

Puhdista kostealla liinal-
la. Puhdistamisen aikana
jérjestelmésséaeisaaolla
jannitetta.

Ala koskaan kayta mag-
neettia ilman venttiilia.

Magneettikotelo ei saa
vaurioitua; lisadjohtojen
ja -kaapelien kiinnitys on
kielletty.

Sahkéliitanta on jarjes-
tettava siten, etta liitan-
tdkotelo eiasennuksenja
kaytén yhteydesséaltistu
mekaaniselle vaurioitu-
miselle.

Putkijohtoja ei saa kéyt-
téda sahkoliitdnnan yh-
teydessa.

MV X, MVD X ma kun
anvendes i forbindelse
med jordforbundne stal-
rorsledninger.

Undga stovaflejringer >
5 mm.

Ma kun rengores i spzen-
dingslgs tilstand med en
fugtig klud.

Anvend aldrig magneten
uden ventil.

Magnethuset ma ikke be-
skadiges; anbring ingen
yderligere lednings- og
kabelindferinger.

Den elektriske tilslutning
skalinstalleres saledes, at
en mekanisk beskadigel-
se pa tilslutningskassen
undgas under montage
og drift.

Ved elektrisktilslutning er
rgrledninger ikke tilladt.

MV X, MVD X far endast
anvandas tillsammans
med jordade stalrors-
ledningar.

Undvikdammavlagringar
>5 mm.

Far endast rengéras i
spanningsfritt tillstand
med en fuktig trasa.

Magneten far aldrig an-
vandas utan ventil.

Magnethuset far inte
skadas;detfarintefinnas
ytterligare lednings- och
kabelinféringar.

Installera den elektriska
anslutningen sa att inga
mekaniska skador kan
uppstad pa anslutnings-
ladan under monteringen
och driften.

Rérledningar &r inte till-
latna vid den elektriska
anslutningen.

MV X, MVD X skal kun
brukes i forbindelse
med jordede stalrors-
ledninger.

Unnga stovoppsamling
>5mm.

Skal kun rengjgres med
fuktig klut nar spen-
ningstilfarselen er stan-
set.

Magneten ma aldri tas i
bruk uten ventil.

Magnethuset ma ikke
skades; det skal ikke
pafores ytterligere led-
nings- og kabelinnfo-
ringer.

Den elektriske tilkoblin-
gen ma installeres slik
at mekaniske skader pa
koblingsskapet unngas
bade under montering
og under drift.

Rorledninger er ikke
tillatt ved den elektrisk
tilkoblingen.
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Safety
first

O.K.

Toitd magneettiventtiilis-
sé saavat tehda vain alan
ammattilaiset.

Laippojen pinnat on suo-
jattava. Ruuvit on Kiris-
tettava ristikkdin. Osat
on asennettava ilman
mekaanista jénnitysta.

Magneettiventtiilin ja tii-
limuurien, betoniseinien
jalattian valilla ei saa olla
suoraa kosketusta.

Nimellisteho tai paineen
ohjearvot on aina séadet-
tdva kaasunpaineen-séa-
tolaitteesta. Tehokohtainen
kuristus tapahtuu magneet-
tiventtiilistda MVD X.

Osien vaihtamisen ja
muuttamisen yhteydessa
onainavaihdettavauudet
tiivisteet.

Putkijohtojen tiiviystar-
kastus: Sulje ennen arma-
tuurejaMV X, MV X -laitetta
oleva kuulahana.

Laitteiston tiiviys ja toi-
minta on tarkastettava
magneettiventtiilissé teh-
tyjen téiden jalkeen.

Aldkoskaantee laitteessa
mitaan toita, kun siina
on kaasunpainetta tai
jannitetta. Valta avotulta.
Noudata paikallisia maa-
rayksia.

Henkil6- ja ainevahingot
ovat mahdollisia, jos oh-
jeita ei noudateta.

Hyvéksytty vain laiteryh-
man Il luokalle 3.

Arbejder pa magnetven-
tilen ma kun udfores af
fagfolk.

Beskyt flangefladerne.
Skruer skal krydsspaen-
des.Serg for en mekanisk
spaendingsfriindbygning.

Endirekte kontakt mellem
magnetventil og gen-
nemhzrdende murveerk,
betonvaegge, og gulve er
ikke tilladt.

Nominelydelse hhv.trykveer-
dier skal principieltindstilles
pa gastryks-regulatoren.
Ydelsesspecifik drosling
indstilles over magnetven-
tilen MVD X.

Principielt skal man be-
nytte nye pakninger ved
ombygning/udskiftning
af dele.

Kontrol for rgrledninger-
nes teethed: luk kugleha-
nen foran armaturerne,
MV X, MV X.

Nar arbejder pa mag-
netventilen er afsluttet:
kontroller, om den er teet
og fungerer.

Udfor aldrig arbejder af
nogen art, hvis derforelig-
gergastrykeller spaendin-
ger.Undgabrugen afaben
ild. Overhold myndighe-
dernes forskrifter.

Hvis henvisningerne ikke
overholdes, er der fare for
beskadigelse af personer
og materiel.

Kun godkendt til indsats
i kategori 3 i apparat-
gruppe Il.

Arbeten pa magnetven-
tilen far endast utféras
av auktoriserad fackper-
sonal.

Skydda flansytor. Dra at
skruvar korsvis. Ge akt
pa en mekaniskt spéan-
ningsfri inmontering.

Direkt kontakt mellan
magnetventil och hér-
dande murverk, betong-
vaggar, golv drintetillatet.

Nominell effekt resp. bor-
varden for trycket skall
principiellt stéllas in pa
regulatorn . Effektspecifik
strypning 6ver magnetven-
tilen MVD X.

Anvéand pricipiellt nya
packningar efter ur-/om-
montering av delar.

Tathetskontroll av rérled-
ning:Sténg kulventilenfore
armaturen, MV X, MV X.

Efter avslutning av arbe-
tena pa magnetventilen:
Genomfor tathets- och
funktionskontroll.

Utfér aldrig arbeten nér
gastryck eller spanning
foreligger. Undvik 6p-
pen eld. Beakta ortens
foreskrifter.

Om anvisningarna inte
beaktas &r person- eller
materielskador méjliga.

Endast godkand fér an-
vandning i kategori 3 i
apparatgrupp Il.

Arbeider pa magnetven-
tilen mabare gjennomfo-
res av fagpersonale.

Beskytt flensflater. Trekk
skruenetil over kors.Pass
pa mekanisk spennings-
fri montering.

Direkte kontakt mellom
magnetventil og herden-
de murverk, betongveg-
ger, gulv er ikke tillatt.

Nominell effekt hhv. on-
skeverdier for trykk skal
prinsipielt innstilles pa
gassreguleringsapparatet.
Ytelsesspesifikk struping
via magnetventilen MVD X.

Benytt etter demonte-
ring/ombygging av deler
alltid nye tetninger.

Rorlednings-tetthetsprove:
steng kuleventil foranarma-
turene, MV X, MV X.

Etter demontering/om-
bygging av deler skal
det alltid brukes nye
tetninger.

Utfor aldri arbeider hvis
det finnes gasstrykk
eller spenning. Unnga
apen ild. Folg offentlige
forskrifter.

Hvis det ikke tas hensyn
tilhenvisningene kandet
oppsta skader pa perso-
ner og materiale.

Kun godkjent for bruk
i apparatgruppe Il, ka-
tegori 3.



Merkinta
Meerkning
Markning
Merking

DN 40 - DN 100

? (& 136D T3]

c) Venttiilin tyyppikilpi/Ventiltypeskilt/Ventiltypskylt/

DN 125 -

DN 150

b) DUNGS®

® 113 G Exmc ec IIC T3 Ge

& 113D Ex me tc llIB T100 °C De

-16 °C = Ta = +60 °C

Karl Dungs GmiH & Co. KG KartDungs-Platz 1 D-73660 Urbach

d) Magneetin tyyppikilpi/Magnettypeskilt/Magnettypskylt/

Ventiltypeskilt Magnettypeskilt
Asennusasento Sahkoliitanta Maadoitus paikallisten maéraysten mukaisesti
. P . - B Tilslutning til jord i hht. forskrifterne pa stedet
Indbygplngs_!:)osmon Elek"!SK t“SIUtmr‘g Jordning enligt lokala foreskrifter.
Monteringslage Elektrisk anslutning Jording i hht. lokale forskrifter

Monteringsposisjon

Elektrisk tilkobling
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

e —

1=N(1,5mm?
2=L(1,5mm?
3= L (1,5mm?

AC (Magneetti/Magnet/Magnet/
Magnet 100 X til/till/til 61 E X asti)

e —

DC (Magneetti/Magnet/Magnet/Ma-
gnet 100 X til/till/til 550 X asti)
1=-(1,5mm?

2=+ (1,5mm?)

3= L(1,5mm?

Sahkéliitanta

Elektrisk tilslutning

Elektrisk anslutning

Elektrisk tilkobling

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Magneetti/Magnet/Magnet/Magnet 61 E X)

1=- (2 x 4,0 mm?) (musta/sort/svart/svart, harmaa/gra/gra/gra)
2 =+ (2 x 1,5 mm?) (ruskea/brun/brun/brun, sininen/bla/bla/bla)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (ruskea/brun/brun/brun, sininen/bla/bla/bla)
- (4,0 mm?)

1231

DC

Maadoitus paikallisten maaréysten mukaisesti
Tilslutning til jord i hht. forskrifterne pa stedet
Jordning enligt lokala féreskrifter.

Jording i hht. lokale forskrifter
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.

K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203

K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006

FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30

F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000

F1 1 Schmelzeinsatz Weidmidiller/5 x 20 mm T6,3A

V3/Vv4 2 Diode Weidmuiller/BY127

s

D R I b TEITRELAIS/ fime relay
% K3
TeH 18 1 Az Einstellung: ca. 3 sec.

| Adjustment: ca. 3 sec Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
aver current relay ’\F " 3 85 30 50
-- K1 K1_|RELAIS / N k2 K2 |RELAIS /
H s B w4
I 86 Ell
L_

=]

Vi
BY127 BY127
30

PE o o o - - - . PE o o
= 1 I: 1: B: 0 6 7 = 8 | el
Ty =T i s
| | Steuerung / confrol unit
e 2|~ 3|m ij
> > = TDUNGS Lieferunfang Stromaufnahme/ Current cansumption:

Anzugswicklung | Haltewicklung
025 Ohm 6 0hm

DUNGS Magnet Nr. 60-61

Delivery volume DUNGS

Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)

Dauersfrom/ valve open : 4A

2V =
Paineenottopisteet / Trykudtag
Tryckuttag / Trykkuttak
Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 P max, MV2...X =200 mbar

maxi. MV 5... X =500 mbar

1 2 4

vain laippamallissa koosta DN 40  Sulkuruuvi Rp1/2-Rp 2

|&htien Lukkeskrue vain kierremalli

kun flangeudferelse fra DN 40 Stoppskruv kun gevindudferelse

endast flansutférande from.DN 40  L&seskrue endast utférande med ganga

bare versjon med flens fra DN 40

G 1/4 DINISO 228

bare gjenget versjon

Sulkuruuvi Ohitusreika kannen alla, optio/
Lukkeskrue Bypass-boring under lasedaeksel,
Stoppskruv som option / Sidohal med lock,
Laseskrue som option / Bypassboring under

G 3/4 DINISO 228

deksel, etter gnske.
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Asennusmitat / Indbygningsmal / Dimensioner / Dimensjoner [mm]

Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100
o o
p—/ I
. MN~—
o 1o
o - o
] ! L v
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! /M Liitoskaapelin pituus 5 m

Laengde pa tilslutningskabel 5 m

Langd anslutningskabel 5 m

Lengde tilkoblingsleding 5 m

Da
- d = Suurin leveys
olo Storste bredde
[ l l ] [ ] Storsta bredden
=j - o = ;_J _ = = Storste bredde
f = Tilantarve magneetin asentamista varten
~ N Nadvendig plads til montering af magneten
™~ e platsbehov fér montering av magnet
Plassbehov for montering av magnet
| O
] ]
L
d
b

Tyyppi P... DN/Rp Magneetinnumero P__ I Avausaika Asennusmitat/Inddbygningsmal/ Paino
Type Magnet nr. [VA] ~(AC) Abningstid Dimensioner/Dimensjoner Veegt
Typ Magnet nr 230V Oppningstid [mm]
Type Magnetnr. Apningstid a b c d e f g h Vekt[kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,00 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,00 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,00 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1

f = Tilantarve magneetin asentamista varten
Ngdvendig plads til montering af magneten
platsbehov fér montering av magnet
Plassbehov for montering av magnet

d = Suurin leveys
Storste bredde
Storsta bredden
Storste bredde

*

= laitteille max.3 s

tiilmax.3s
férmax.3 s

for maks. 3 s
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K [Nm] Maks. vaédntomomentit / jarjestelmén varusteet M 3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\\ max. tilspandingsmomenter/systemtilbehor
max. atdragningsmoment / systemtillbehor 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Maks. dreiemoment/systemtilbehor

Tappiruuvi / Stiftskrue
Skruvstift / Festeskrue

M 12 x 55 (DN 25)

(
M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)
(
(

suurimmat vaantémomentit (tasaliitos) / maks. drejemomenter (flad forbindelse)
maximal vridning (platt anslutning) / maks. dreiemoment (flat tilkobling)

10 Nm ... 40 Nm

{E

ISO 7005-2

Huomioi asennetun tiivisteen vaatimukset!
Overhold kravene til den anvendte pakning!
Beakta den anvanda tatningens krav!
Observer kravene i tetningen som brukes!

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)

M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ...

170 Nm

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0
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Kéyta sopivia tydkaluja!
Benyt egnet veerktoj!
Anvand lampligt verktyg!
Benytt egnet verktoy!

Kirista ruuvit ristikkain!
Skruerne skal krydsspandes!
Dra at skruvarna korsvis!
Skruer trekkes til over kors!

Laitetta ei saa kéyttéa vipuna.
Armaturet ma ikke benyttes som
vaegtstang.

Ventilen fér inte anvdndas som
havarm.

Apparatet ma ikke benyttes som
hevarm.

L

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 12 3/4 1112 2 212 -~ -~ -~ =
[Nm]t<10s

M_._ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s 400

T 35 50 85125 200 250 325 400 - -

max.

Kierremalli MV X, MVD X
Asennus

1. Leikkaa kierre.

2. Kayta sopivaa tiivistysmateriaa-
lia, kuva 1.

3. Kéyta sopivaa tydkalua, kuva 1.

4. Tarkasta asennuksen jalkeen
tiiviys ja toiminta.

Laippamalli MV X, MVD X
Asennus

1. Aseta alemmat vaarnaruuvit A
paikalleen.

2. Asenna tiivisteet C paikalleen.

3. Aseta ylemmat vaarnaruuvit B
paikalleen.

4. Kirista vaarnaruuvit kiinni. Katso
vaantdmomenttitaulukkoa!

Varmista siité, etta tiiviste on
oikein!

5. Tarkasta asennuksen jalkeen
tiiviys ja toiminta.

Gevindudferelse MV X, MVD X
Indbygning

1. Skeer gevind.

2. Anvend egnet teetningsmiddel,
il 1.

3. Anvend egnet veerktgj, ill. 1

4. Kontroller for teethed og funktion
efter indbygningen.

Flangeudforelse MV X, MVD X
Indbygning

. Nedre stiftskruer A indseettes.

. Pakningerne C indseettes.

. @vre tapskruer B indsaettes.

. Stiftskruerne spaendes. Bemaerk
tabellen over tilspeendings-
momenter!

Sorgfor, atpakningerne sidder
rigtigt!

5. Kontroller for taethed og funktion

efter indbygningen.

AWM =

Asennuspinta

Monteringsflade
Monteringsyta
Monteringsflate

Gangans utférande MV X, MVD X
Montering

1. Skar gangan.

2. Anvand lampligt tatningsmedel,
figur 1.

3. Anvand lampligt verktyg, figur 1.

4. Efter montering tathets- och
funktionskontroll.

Flansens utféorande MV X, MVD X
Montering

1. Satt in pinnskruvarna A nertill.

2. Satt in packing C.

3. Satt in pinnskruvarna B upptill.

4.Dra at pinnskruvarna.Beakta
vridmomentstabellen!

Ge akt paatt packningens lage
ar korrekt!

5. Efter montering tathets- och
funktionskontroll.

Versjon med gjengeflens MV X, MVD X
Montering

1. Skjeer gjenge.

2. Benytt egnet tetningsmiddel,
bilde 1.

3. Benytt egnet verktoy, bilde 1

4. Gjennomfer tetthets- og funk-
sjonskontroll etter montering.

Flensversjon MV X, MVD X
Montering

. Sett inn tappeskruene A nede.

. Sett inn tetning C.

. Sett inn tappeskruene B oppe.

. Trekk til tappeskruene. Veer
oppmerksom pa dreiemoment-
tabellen!

Pass pa at tetningen sitter
korrekt!

5. Gjennomfer tetthets- og funk-

sjonskontroll etter montering..

AN =




MVD... X
Paamaaran saato

MVD... X
Indstilling af hovedmaengden

Ala kayta vakivoimaa
Undlad at bruge vold
Anvéand inte vald

Bruk ikke for mye kraf

MVD... X
Huvudmaéngdsinstélining

Ap

min./mini.

MVD... X
Hovedmengdeinnstilling

Irrotus
Losnes
Lossa
Losne

¥ max./maxi.

S&aato tehtaalla

Fabrikkens indstilling
Fabriksinstéllning

Innstilling fra fabrikkens side

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
Paamaaran saatoé

. Ruuvaa lieridkantaruuvit A irti.

. Ota suojakansi B pois.

. Avaa vastamutteri C.

. Saada tilavuusvirta.

. Kirista vastamutteri C kiinni.

. Aseta suojakansi B takaisin
paikalleen.

.Ruuvaa lierikantaruuvit A
paikalleen.

8. Sinetdi lieribkantaruuvit A tar-

vittaessa varmistuslakalla.
9. Suorita toiminnan tarkastus.

OO WN =

~

MVD... X
Indstilling af hovedmaengden

. Cylinderskruerne A drejes ud.

. Fjern stovdeekslet B.

. Kontrametrikken C lgsnes.

. Volumenstrgmmen indstilles.

. Kontrametrikken C strammes

. Stovdeekslet B seettes pa.

. Cylinderskruerne A drejes ind.

. Hvis detkreeves: Kom sikringslak
pa cylinderskruerne.

. Gennemfer en funktionskontrol.

ONO O~ WN =

©

Ala kayta vékivoimaa
Undlad at bruge vold
Anvand inte vald
Bruk ikke for mye kraf

MVD... X
Huvudmaéngdsinstélining

—_

NoaA®N

8.

. Skruva ur skruvarna med cylin-

driskt huvud A.

. Ta av skyddslocket B.
. Lossa kontramutter C.
. Stall in flodets storlek.
. Dra at kontramutter C.

Satt pa skyddslock B.

Dra at skruvarna med cylindriskt
huvud A.

Nar det fordras: Forsegla skru-
varna med cylindriskt huvud A
med laslack.

. Genomfér en funktionskontroll.

MVD... X
Huvudmaéngdsinstéllning

1. Skru ut sylinderskruer A.

2. Ta av stovkappe B!

3. Lasne kontramutter C.

4. Still inn volumstrem.

5. Trekk til kontramutter C.

6. Sett pa stovkappe B.

7. Skru pa sylinderskruer A.

8. Hvis det kreves: Overtrekk sy-
linderskruer med sikringslakk.

9. Utfer funksjonskontroll.
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Saatokiekon vaihtaminen

Udskiftning af indstillingstallerknen

Utbyte instéallningstallirik

Utskifting reguleringsplate

1. Kytke laitteisto pois paalta. 1. Sluk for anleegget. 1. Stéang av anlaggningen. 1. Sla av anlegget

2. Poista varmistuslakka uppo- 2. Sikringslakken over under- 2. Ta bort laslacket fran skruven 2. Fjern sikringslakk over senk-
kantaruuvista A. saenkskruen A fjernes. med férsankt huvud A. skrue A.

3. Ruuvaa uppokantaruuvi Airti. 3. Undersaenkskruen A skrues ud. 3. Skruvaurskruvenmedférsankt 3. Skru ut senkskrue A

4. Ruuvaa lieriokantaruuvi B 4. Cylinderhovedskruen B skrues ud. huvud A. 4. Skru ut sylinderhodeskrue B.
irti. 5. Indstillingstallerken C loftes af. 4. Skruva ur skruven med cylin- 5. Taav reguleringsplate C.

5. Nosta saatokiekko C pois. 6. Indstillingstallerken C udskiftes. driskt huvud B. 6. Skift ut reguleringsplate C.

6. Vaihda saatokiekko C. 7. Undersaenk-ogcylinderhoved- 5. Lyft bort installningstallrik C. 7. Drei senk- og sylinderhodes-

7. Ruuvaa uppo- ja lieridkan- skruen skrues i igen. Under- 6. Byt utinstélliningstallrik C. krue inn igjen. Trekk senkho-
taruuvi takaisin paikalleen. saenkskruen mé kun speendes 7. Skruva ater i skruvarna med deskruen bare sa mye til at
Kiristéd uppokantaruuvia vain sameget, atindstillingstallerken férsanktresp.cylindriskthuvud. innstillingsplaten C fremdeles
niin paljon, etta saatokiekkoa C stadig kan drejes. Dra at skruven med forsankt kan dreies.
C on mahdollista viela kier- 8. Undersaenkskruen A dackkes huvud endast sa mycket attin- 8. Overtrekk senkskrue A med
taa. med sikringslak. stéllningstallriken C fortfarande sikringslakk.

8. Sinetdi uppokantaruuvi A 9. Teethedskontrol overtrykud- kan vridas. 9. Lekkasjetest over trykkut-
varmistuslakalla. tag Lukkeskrue 2: 8. Forseglaskruven med férsankt tak laseskrue 2:

9. Tarkasta tiiviys paineenotto- MVD2 ... Xp,... =200 mbar huvud med laslack. MVD2...Xp,,, =200 mbar
pisteesta “Sulkuruuvi 2”. MVD5 ... Xp,, =500 mbar 9. Tathetskontroll dvertryckut- MVDS5 ... Xp,., =500 mbar
MVD2...Xp, . =200mbar 10. Udfer en funktionskontrol. taget skruvpropp 2: 10. Gjennomferfunksjonskontroll

"= 500 mbar

max.

MVD5 ... X p

10. Suorita toiminnan tarkastus.

11.

Teend for anlaegget.

Cc

MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... Xp__ =500 mbar

max.

11. Sla pa anlegget

10. Genomfér en funktionskontroll.
11. Koppla pa anlaggningen.

11. Kytke laitteisto paélle.

Magneetin vaihtaminen MV X,
MVD X

Udskiftning af magneten MV X,
MVD X

Magnetbyte MV X, MVD X Utskifting av magnet MV X,

MVD X
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1.

Ota saatokiekko pois ku-
ten sivun 10 “Saatékiekon
vaihtaminen”, kohdat 1 - 5,
selostettiin.

1.

Fjernindstillingstallerknensom
beskrevet pa side 10: “Udskift-
ning af indstillingstallerken”,
punkt 1-5.

Ta bort instaliningstallrik enligt
beskrivning pasidan 10“Utbyte
installningstallrik“ punkt 1 - 5.

1. Fjern reguleringsplaten som
beskrevet pa side 10: "Utskif-
ting reguleringsplate”, punkt
1-5.

2. Vaihda magneetti. 2. Magneten udskiftes. 2. Bytut magneten.
Huomioi ehdottomasti mag- Veer ubetinget opmaerksom Laktta magnetnumret, span- 2. Skift ut magnet.
neetin nro, jannite ja EX- pa magnetnummer, spzn- ningen och EX-mérkningen! Vaer oppmerksom pa mag-
merkinta! ding og ex-maerkning! netnr., spenning og EX-
3. Monteraaterininstaliningstallrik merking!
3. Asenna saatokiekko takaisin  3.Indstillingstallerknen monteres pa enligt beskrivning pa sidan 10

paikalleen kuten sivun 10
“Saatokiekon vaihtaminen”,
kohdissa 7 - 11, selostettiin.

igen som beskrevet pa side 10:
“Udskiftning af indstillingstal-
lerken”, punkt 7-11.

Cc

“Utbyte instaliningstallrik “ punkt
7-11.

3. Monter regulerinsplaten pa
igien som beskrevet pa side
10 "Utskifting reguleringps-
late" punkt 7-11.




Magneetin vaihtaminen

1.

2.

11.
12.

Kytke laitteisto pois paalta, kat-
kaise virrantulo laitteeseen.
Ruuvaa lieriékantaruuvit A irti
ja ota suojakansi B pois.
Irrota sahkdliitdnta, puraliitan-
tajohdot irti.

Ruuvaa vastamutteri C irti.
Poistamagneettisita yldspain
vetéen.

Asenna uusi magneetti.
Huomioi ehdottomasti mag-
neetin nro, jénnite ja EX-
merkinta!
Asennaliitantijohdot, liita laite
jalleen sahkoon.

Ruuvaa vastamutteri C takai-
sin paikalleen.

Aseta suojakansi B paikalleen.

. Ruuvaa lieridkantaruuvit A

takaisin kiinni.

Suorita toiminnan tarkastus.
Ota laitteisto jalleen kayt-
t66N.

Udskiftning af magnet

1.

2.

ook

10.
11.
12.

Anlaegget Ikobles fra, ventilen
geres stromigs.
Cylinderhovedskruerne A skru-
es ud, stovdeekslet B tages af.
El-tilslutningen lasnes, tilslut-
ningskablet afmonteres.
Kontrametrikken C drejes ud.
Magneten traekkes af opad.
Den nye magnet saettes pa.
Veer ubetinget opmaerksom
pa magnetnummer, spzn-
ding og ex-maerkning!
Tilslutningskablet monteres,
el-tilslutningen genoprettes.
Kontrametrikken C strammes
igen.

Stovdaekslet B saettes pa.
Cylinderhovedskruerne A dre-
jesind igen.

Gennemfgr en funktionsprove.
Anleegget saettes igang igen.

Magnetbyte

1.

2.

oo

8.
9.
1

11.

12.

0.

Stang av anlaggningen, gor
ventilen strémlds.

Skruva av skruvarna med
cylindriskt huvud A, ta bort
skyddslocket B.
Lossadenelektriskaanslutning-
en, ta bort anslutningskabeln.
Skruva ur kontramutter C.

Dra bort magneten uppat.

Satt pa en ny magnet.

Laktta magnetnumret, span-
ningen och EX-mérkningen!
Montera anslutningskabeln,
aterstall den elektriska anslut-
ningen.

Dra at kontramutter C.

Satt pa skyddslock B.

Skruva i skruvarna med cylin-
driskt huvud A.

Genomfér en funktionskon-
troll.

Ta anlaggningen ater i bruk.

Utskifting av magnet

1. Slaavanlegget, apparatetma
veere stromlgst.

2. SkruutsylinderhodeskruerA,
ta av stovkappe B.

3. '"Losneelektrisktilkobling, de-

monter tilkoblingsledning".

Skru ut kontramutter C.

Trekk av magnet.

Sett pa ny magnet.

Vaer oppmerksom pa mag-

netnr., spenning og EX-

merking!

7. Monter tilkoblingsledning,
koble apparatet til nettet.

8. Skru kontramutter C fast til
igjen.

. Sett pa stovkappe B.

10. Skrusylinderhodeskruer Ainn
igjen.

11. Utfar funksjonskontroll.

12. Sla pa anlegget.

o o
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Lapivirtausdiagrammi / Gennemstromningsdiagram / Flédesdiagram / Flytskjema
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/ / Ti irta EN 161 standardi
/ Volumenstrem i henhold til EN 161
1,0 Flodets storlek enligt EN 161 .
93 / / /A £+ - Volumstrom i hht. EN 161 B
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7/ 7/, / 7/ Y/ [T
06 7 7 77 A
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h / II II 7 /| / Pohjalla +15° C, 1013 mbar, kuiva _]
04 7 7, /I Basis +15°C, 1013 mbar, droog |
03 y/AN iV /| Baseratpa +15°C, 1013 mbar, toor |
/[ 1/ Basertpa +15°C, 1013 mbar, torr
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Vn [m? /h] Maakaasu / Naturgas / naturgas / Naturgass dv = 0,65

Virtausnopeus / Stramningshastighed / FlIédeshastighet / Stramningshastighet
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V[m?/h]
[ e
R o Kaasutyyppi Ominaispaino
Vkayteﬂy kaasu / benyttet gasart / anvand gas / benyttet gass = V lima/Luft/luft/luft X f Gasart DenSitet

Gas sort Tathet dv f

Type gass Spesifikk vekt
° [kg/m?]
% Maakaasu/Naturgas/ 0.81 0.65 |1.24
§ llman ominaispaino Naturgas/Naturgass
9 luftens densitet
;‘ Densitet luft Kaupunkikaasu/Bygas/ 0.58 0.47 |1.46
§ Spes. vekt luft Stadsgas/Lysgass
[aY]
§ Kéytetyn kaasun ominaispaino Nestekaasu/F-gas/ 2.08 1.67 | 0.77
2 den anvendte gasarts densitet Gasol/Flytende gass
@ Densiteten hos den anvénda gasen
2 Spes. vekt av benyttet gass lima/Luft/ 1.24 1.00 |1.00

Luft/Luft




Varaosat / tarvikkeet
Reservedele / tilbehor
Reservdelar/tillbehér
Reservedeler/tilbehor

Tilausnumero

Bestillings-nummer
Bestélln.-nummer
Bestillings-nummer

Sulkuruuvi ja tiivistysrengas

5 kpl/varustesarja

Lukkeskrue med pakning 5 Stk./Seet
Stoppskruv med packning 5 Styck/Set
Laseskrue med tetningsring 5 stk./settt
G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Saatokiekko paavirtausmaa-
rélle
Indstillingstallerken til hoved-
maengde
Installningstalirik fé6r huvud-
méngden
Reguleringsplate for hoved-
stromning
Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 791
Vililaatta
Indstikskive
Insticksbricka
Innsatsskive
Rp 3/8-Rp 1/2 231 563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Tiivisteet laipoille 2 kpl/varustesarja
Pakninger til flanger 2 Stk./Seet
Packningar for flansar 2 Styck/Set
Tetninger for flenser 2 stk./settt
DN 40 231600
DN 50 231 601
DN 65 231603
DN 80 231 604
DN 100 231605
DN 125 231606
DN 150 231783
Vaarnaruuvisarja 4 kpl/varustesarja
Stiftskruesaet 4 Stk./Seet
Sats av pinnskruvar 4 Styck/Set
Sett tappeskruer 4 stk./sett
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230 422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230 424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
Mittausistukka ja tiivistysren- 5 kpl/varustesarja
gas 5 Stk./Seet
Malestuds med pakning 5 Styck/Set
Méatnippel med packning 5 stk./sett
Malestuss med tetningsring
G1/8 230 397
G1/4 230 398
Suojahattu 5 kpl/varustesarja
Beskyttelseshaette 5 Stk./Seet
Skyddskapa 5 Styck/Set
Beskyttelseskappe 5 stk./sett
MVD 2... X (p,,, 200 mbar)
DN 40-DN 50 231796
DN 65-DN 100 231797
MVD... X (p,., 500 mbar)
Rp3/8-Rp 1/2 231795
Rp3/4-Rp2 231 796
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Painelaitedirektiivi (PED)
ja rakennusten energiate-
hokkuusdirektiivi (EPBD)
edellyttavat, ettd Ilam-
moénkehittimet  tarkiste-
taan saanndllisesti, jotta
voidaan taata pitk&aikai-
nen kayttdaste ja siten
vahéinen ymparistokuor-
mitus.

On vélttamatoénta vaih-
taa turvallisuudelle
olennaiset osat, jotka
ovat saavuttaneet kayt-
téikénsa:

QD

Trykudstyrsdirektivet (PED)
og direktivet om bygnin-
gers energimaessige yde-
evne (EPBD) kraever en
regelmeessig  afprevning
af varmegeneratorer il
langfristet sikring af hoje
udnyttelsesgrader og der-
med mindste belastning af
miljoet.

Det er ngdvendigt at
udskifte sikkerhedsrele-
vante komponenter, nar
brugstiden for disse er
udlgbet:

DUNGS”

Combustion Controls

Direktivet om tryckbaran-
de anordningar (PED) och
direktivet om byggnaders
energiprestanda (EPBD)
krdver regelbundna in-
spektioner av varmegene-
ratorerna for att sékerstélla
en langsiktig hég utnyttjan-
degrad och darmed mins-
ta mojliga miljopaverkan.
Sékerhetsrelevanta kom-
ponenter ska bytas ut
nér de har natt slutet av
sin livslangd:

EUs direktiv om trykkpéa-
kjent utstyr og EUs byg-
ningsenergidirektiv krever
regelmessig kontroll av
varmegeneratorer med
tanke pa langsiktig sikring
av hoy brukseffektivitet og
dermed lavest mulig miljo-
belastning.
Sikkerhetsrelevante kom-
ponenter ma skiftes ut
nar brukstiden utloper:

.. 124

Turvallisuudelle olennaiset osat Suunniteltu kayttoika Normi Pitkaaikaisen varas-
Sikkerhedsrelevante komponenter Konstruktionsbetinget levetid Standard toinnin lampétila
Sékerhetsrelevanta komponenter Konstruktionsbetingad livsldngd Norm Permanent opbeva-
Sikkerhetsrelevant komponent Konstruksjonsbetinget levetid Standard ringstemperatur
i een X n o Varaktig
ga{:tosylzllfn maara Xuotta lagertemperatur
Czkel:tsaaln a A:: Permanent lag-
Antall driftssykluser Ar ringstemperatur
Venttiilintarkistusjarjestelmat / Ventilpravesystemer /
Ventilkontrollsystem / Ventilkontrollsystemer ZH0ETY Ly e
Kaasu / Gas / Gas / Gass
Paineensaadin / Pressostat / Tryckvakt / Trykkbegrenser 50000 10 EN 1854
lima / Air / Luft / Luft
Paineenséaéadin / Pressostat / Tryckvakt / Trykkbegrenser 250000 10 EN 1854
Alhaisen kaas_gn #pamekytlll(ln / Gasmangelafbryder / N/A 10 EN 1854
Omkopplare for lag gasméngd / Gassmangelbryter
Poltonohjaus / Forbreendingsmanager / 250000 10 EN 298
Brannarhantering / Automatisk brennerstyring EN 230
UV-liekinilmaisin®
UV-flammefoler’ 3
UV-flamavkénnare' N/A 10000k 0...45°C
UV-flammefoler’ 32..113°F
Kaasupaineen saatimet' / Gastrykregulator' / EN 88-1
Gastrycksregleringsenheter' / Gasstrykkreguleringsenheter’ N/A 15 EN 88-2
Kaasuventtiili venttiilintarkistusjarjestelmalla? tunnistetun virheen jalkeen
Gasventil med ventilprovesystem? efter registreret EN 1643
Gasventil med ventilkontrollsystem? efter upptéckt av fel
Gassventil med ventilkontrollsystem? etter oppdaget feil
Kaasuventtiili iiman venttiilintarkistusjérjestelmé&&?
Gasventil uden ventilprovesystem? 0 DN <25 200000
q h 2 25<DN <80 100000 10 EN 161
Gasventil utan ventilkontrollsystem
. ) A 80<DN<150 50000
Gassventil uten ventilkontrollsystem
Kaasu-ilmaliitantajarjestelmat / Gas-luft-kombisystemer / N/A 10 EN 88-1
Sammanlénkade gas-luftsystem / Gass-luft-komposittsystemer EN 12067-2
! Ikdantymisen aiheuttama suorituskyvyn lasku / Reducerede driftsegenskaber pga. eldning /
Forsamrade driftegenskaper pa grund av aldrande / Reduserte driftsegenskaper grunnet aldring
2 Kaasuperhe Il Ill/ Gasfamilier II, 1l / Gasfamilj II, Il / Gassfamilier II, Il
3 Kayttotunnit / Driftstimer / Drifttimmar / Driftstimer
N/A ei kaytettavissa / ikke relevant / ej anvéndbar / ikke relevant
Varastointiajat / Opbevaringsvarighed / Lagringstider / Lagringstid
Varastointiajat < 1 vuosi eivat lyhenna suunniteltua kayttoikaa.
Opbevaringsvarigheder < 1 ar forkorter ikke den forventede driftslevetid.
Lagringstider < 1 ar forkortar inte den konstruktionsbetingade livslangden.
Lagringstid < 1 ar forkorter ikke den konstruksjonsavhengige levetiden.
DUNGS suosittelee varastoinnin enimmaisajaksi kolme vuotta.
DUNGS anbefaler en maksimal opbevaringstid pa 3 ar.
DUNGS rekommenderar en maximal lagringstid pa 3 ar.
DUNGS anbefaler en maksimal lagringstid pa 3 ar.

Pidatamme oikeuden muutoksiin, jotka palvelevat teknisté edistysté. / Ret il eendringer, som tjener det tekniske fremskridt, forbeholdes.
Andringar, pa grund av tekniska framsteg, forbehalles / Med forbehold om endringer som er i samsvar med den tekniske utviklingen
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DUNGS”

Combustion Controls

Aexnapauyuna
COOTBETCTBUA
Tpeb6oBaHUAM

UHCTpPYKLMUA NO
aKcnayaTauum 1
MOHTay

Prohlaseni
o shodé

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci

Instrukcja obstugi

Uygunluk
Beyani

Caloptorma ve
montaj talimatlard

MV X, MVD X

ONIeKTPOMArHUTHbIN
KnanaH

Magneticky ventil
jednostuprovy zpu-
sob provoz

Zawor elektro-
magnetyczny
jednostopniowy

Manyetik ventil
tek kademeli iglet-
me turd

AvameTpbl

Nominal cap

HomuWHanbHble BHYyTPEeHHUE

Jmenovité sveétlosti
srednice znamionowe

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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AeKnapayua cooTBeT-

®o  a®

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk

cTBUA TpeboBaHuam EC

zgodnosci UE

Beyani

NpopykT / Produkt
Produkt / Uriin

MV X,
MVD X

AneKTpOMarH1THbIA KNanaH ofHocTyneHyaroro geiictena /Magneticky
ventil jednostupriovy zpiisob provozu / Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy / Manyetik ventiltek kademeli isletme tiirii

NpounasoguTens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

HacCTOSALMM NOATBEPHKAAET, YTO
BCE NMPOAYKTbI B HacToAlWeEM
nepeyYyHe NpoLL/Iv UCNIbITaHUE TU-
nosoroo6pasuanoTpe6oBaHu-
AmEC (ganee — «UcnbiTaHue»)
W OTBEYaloT cliesyoWwmnM HopMam
©6e30MacHOCTH:

* [MocTtaHoBneHue EC o
rasoBom o60pyaoBaHUU
(EC) 2016/426

e [fupeKrTtusa EC no o6opygo-
BaHuIo0, paboTawwemy nog
pasneHuem 2014/68/EC

e /lupeKTUBa NO 3/IeKTpomar-
HUTHOW COBMECTUMOCTH
2014/30/EC

e /IMpeKTUBa NO HU3KO-
BOJIbTHOMY 060pyA0BaHUIO
2014/35/EC

B IGMCTBYIOLLEN peJaKLum.

Bce KOMMOHEHTbLI, AONYLWEHHbIE B
cootBeTcTBUM ¢ [dupektusor EC no
obopygoBaHuio, paboTatLiemy Mo
[aBNEHUEM, ABSIOTCA SNeMeHTaMu
060pyfoBaHMA C QyHKUWelh obecne-
YeHusA 6e30MacHOCTH.

B cnyyae BHeceHus B Npubop HecaHK-
LMOHUPOBAHHBIX HaMW W3MEHEHWH
[aHHas fieKnapauus TepaeT cuny.
BbileyKa3aHHbIi NpeameT fexnapa-
LiM COOTBETCTBYET rapMOHU3MPOBaH-
HbIM NPaBoBbIM NpeanMcaHuam EC.
Mpoun3BoAMTE b HECET EAMHONNYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3a Bblfauy HacTos-
Liev fieknapaLmm CooTBEeTCTBUS.

timto prohlasuje, Zze produkty uvede-
né v prehledu byly pfedmétem EU
pfezkouseni (vyrobniho typu)
a splnuji hlavni naroky na bezpec-
nost nasledujicich predpisu:

¢ Narizeni EU o spotiebiéich
plynnych paliv
(EU) 2016/426

¢ Smérnice EU o tlakovych
zafizenich 2014/68/EU

* Smérnice o elektro-
magnetické kompatibilité
2014/30/EU

¢ Smérnice tykajici se elek-
trickych zafizeni uréenych
pro pouzivani v uréitych
mezich napéti 2014/35/EU

v platném znéni.

Vsechny komponenty pfipustné po-
dle smérnice o tlakovych zafizenich
jsou soucasti vybaveni s bezpec-
nostni funkci.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pfistroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

VyS$e popsany pfedmét prohla-
Seni odpovida platnym unijnim
harmonizacnim predpistm.
VeSkerou odpovédnost za vysta-
veni tohoto prohlaseni o shodé
nese vyrobce.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu
zostaly poddane badanie typu
UE - typ produkcji i spetniajg
istotne wymogi bezpieczenstwa
nastepujacych przepisow:

* Rozporzadzenie UE
w sprawie urzgdzen spala-
jacych paliwa gazowe
(UE) 2016/426

* Dyrektywa UE w sprawie
urzgdzen ci$nieniowych
2014/68/UE

* Dyrektywa w sprawie
kompatybilnosci elektro-
magnetycznej 2014/30/UE

* Dyrektywa niskonapieciowa
2014/35/UE

w obowigzujgcym brzmieniu.

Wszystkie komponenty dopuszczo-
ne wg dyrektywy w sprawie urza-
dzen cisnieniowych sg elementami
osprzetu z funkcjg zabezpieczenia.
W razie wprowadzenia w urzadze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosg.

Opisany powyzej przedmiot de-
klaracji odpowiada wtasciwym
przepisom unijnego prawodaw-
stwa harmonizacyjnego.
Wytaczng odpowiedzialnosé za
wystawienie niniejszej deklaracji
zgodnosci ponosi producent.

Yukarida adigecen uretici, bu genel
bakista belirtilen Grlnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu ve
asagida belirtilen glincel yénetme-
liklerinin:

* AT Gaz Yakan Cihazlar
Yonetmeligi (AT) 2016/426

¢ AT Basinch Ekipmanlar
Yonetmeligi 2014/68/AT

¢ Elektromanyetik Uyumluluk
Yonetmeligi 2014/30/AT

« Belirli Gerilim Sinirlari igin
Tasarlanan Elektrikli
Ekipman ile ilgili
Yoénetmelik 2014/35/AT

6nemli guvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Basin¢li Ekipmanlar Y&netmeligi
uyarinca kullanilmasina misaade
edilen tim bilesenler, emniyet
fonksiyonlu donanim pargalaridir.
Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani geger-
liligini kaybeder.

Uygunluk beyanina konu olan
yukarida adi gegen Uriin, Avrupa
Birligi'nin gecerli yasal uyumlas-
tirma yénetmeliklerine uygundur.
Bu uygunluk beyaninin hazir-
lanmasindan tek basina uretici
sorumludur.

OcHoBaHue pnAancnbITaHUA TUNoBoro o6pasuanotpeosaHuamEC | EN 1 61
(panee — «UcnbiTaHUe»)
Podklady pro EU prezkouseni vyrobniho typu EN 13611
Podstawa badanie typu UE - typ produkcji ISO 23351-1
AT Tip incelemesi esaslari (Tip incelemesi)
ISO 23550
CpokK gencTtBuna / CBuaeTenbcTBO
Platnost / osvédcéeni 2032-03-30 2028-02-12
Okres waznosci / zaswiadczenie CE0036 CE-0123CT1056
Gecerlilik siiresi / Sertifika
YNosIHOMO4€eHHbIN opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

Prislusna instituce
Jednostka notyfikowana
Yetkili kuruluslar

TUVSUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

MpoBepKa cucTeMbl KOHTPOJIA KaYecTBa

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS
Kalite Kontrol sisteminin denetim

BbibpaHHasa cxema cepTudurKaLmm CooTBETCTBUA: Moayb B+D
Zvoleny postup stanoveni shody: Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci: modut B+D

Segcilen uygunluk yontemi: Modul B+D
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B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
OupekTop / Jednatel /
Prezes / Genel Mudur
Urbach, 2022-08-19
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WMHCTpYKUMA No 3Kcnayarta-
LUK U MOHTaMY

OneKTpOMarHUTHbIW KianaH

OAHOCTYNEHYaToro feicTBM1A
cornacHo [Jupexktuse 2014/34/
EG EBponelickoro napsiameHTa u
coseTta

Tun MV X, MVD X

HomuHanbHble BHYTPEHHWE fUamMeTpbl
Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

&9
&9
Y

2

EN 161

[Vl

®>  a®

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupriovy zplisob provozu
dle smérnice 2014/34/ES
Evropského parlamentu a Rady
stanovuje, ze

Typ MV X, MVD X

Jmenovité svétlosti

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

TemnepartypHbiv Knacc T3
Teplotni tfida T3

klasa temperaturowa T3
Isi sinifi T3

Makc. pabouee aaBneHve

Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze

Max. isletme basinci

MV..2..X p,.. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Hnacc A, rpynna 2

Tfida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gore
EN 161

U ~(AC) 230V 50 Hz

(230 Vac -15 % +10 %)

nnu/nebo /lub/veya

=(DC) 24V - 28V
MpoAoNKUTENBHOCTL BK/OYEHUA/
Doba sepnuti / czas wigczenia/ Dev-
rede kalma slresi 100%

Bug 3awmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tlru

IP 54 cornacHo / podle / wg / gore
IEC 529 (DIN EN 60529)

Instrukcja obstugi
i montazu

Zawor elektromagnetyczny

jednostopniowy

zgodnie zdyrektywg 2014/34/WE
Parlamentu europejskiego i Rady
typ MV X, MVD X

$srednice znamionowe

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

!ﬁ
(L1}

DUNGS”

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj Kila-
vuzu

Manyetik ventil

tek kademeli isletme tiiri
Avrupa parlamentosu ve Konse-
yinin 2014/34/AB yoénetmeligine
gore

Tip MV X, MVD X

Nominal cap

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Temnepatypa oKpyatowed cpeap! (T, )
Teplota okoli (T,,)

Temperatura otoczenia (T ,)
Gevre sicakhgi (T, )

-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa cpegpl
Teplota média
Temperatura medium
Orta sl

-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa xpaHeHus
Teplota skladovaciho prostoru
Temperatura przechowywania
Depo isisi

-20°C ... +70°C

Temneparypa noBEpXHOCTH
Teplota povrchu
Temperatura powierzchni
Ust yiizey isisI
max.+95°C (@ T

amb

=+60°C)

Cpepa/médium/medium/Orto
MV X, MVD X

Bup raza/Skupina 1+2+3
Szereg / Sinffi 1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Bup raza/Skupina 1+2+3
Szereg / Sinffi 1+2+3

las go maxc, 0,1 o6vem % H,S,
cyxoM

Plyny az do 0,1 % obj. H,S, suché
Gazy do 0,1 obj. % H,S, suche

0,1 % H, S hacmine kadar

gazlar, kuru

Atmocdepa/ovzdusi/atmosfera/
Atmosfer

lasoBble, napoBsble, AbIMOBbIE,
nblneBble, BO3AYLUHbIE CMECH
Smési plynl, vypar(, miznych
opard, prachovych ¢astic, vzduchu
mieszaniny gazowe, parowe,
oparow, pytéw, powietrza

Gaz, buhar, sis, toz ve hava karisimi

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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MV X, MVD X moxer
NPUMeH-ATbCA TOJIbKO B
KOM6GUHaUMK c 3a3em-
NIEHHbIMU CTaJibHbIMU
Tpy6onpoBoaamu.

U36eraTtb CKOMJIeHUM
nbsin > 5 MM.

O4UCTUTb TONbHO B OGec-
TOYEHHOM COCTOAHUM
npu MOMOLWM BNAMHOM
TPANKMU.

Hukorpa He axcnaya-
TMpoBaTb MarHuT 6e3
KNanaHa.

Hopnyc marHuTta He gon-
HEeH noBpempaaTbcA; He
YyCTaHOBUTb Aja/IbHeNLIne
Kabe/ibHble BBOAbI U BBO-
Abl NPOBOAKM.

OcylwecTBUTb INIEKTPU-
YyecKoe nopK4YeHUe
Takum o6pa3om, 4To6bl BO
BpeMsA MOHTaMa U aKcn.
He BO3HUKaNO MexaHu-
YEeCHOro noBpemAeHus
KJIEMMHOW KOPOGKM.

Ona aneKTpuyeckoro
NOAK/IOYEHUA He pas-
pewaeTcA NPUMEHATb
Tpy6onpoBoabl.

MV X, MVD X se smi po-
uzivat pouze ve spojeni
s uzemnénymi ocelovymi
potrubimi.

Je nutno zamezit usazo-
vani prachovych ¢éastic
o velikosti > 5 mm.

Zarizenije dovoleno Eistit
jen v beznapétovém sta-
vu, a to vihkym hadfikem.

Magnet se v zadném pfi-
padé nesmi provozovat
bez ventilu.

Pouzdro magnetu se ne-
smi poskodit; nesmi se
knému pripeviovatzadna
dalSi vedeni ani kabely.

Elektrickou pfipojku je
nutno nainstalovat tak,
aby bylo vylouéeno ne-
bezpeéi mechanického
poskozeni schranky s pf¥i-
pojkami béhem montaze
a za provozu zafizeni.

Na elektrickou pfipojku
neni dovoleno pouzit
potrubi.

MV X, MVD X wolno uzy-
wac tylko w potaczeniu z
uziemionymiprzewodami
z rur stalowych.

Unikaé osiadania pytu
>5 mm.

Czysci¢ wilgotng Scie-
reczka dopiero po odtg-
czeniu napigcia.

Nigdy nie eksploatowac¢
magnesu bez zaworu.

Obudowa magnesu nie
moze byé uszkodzona;
nie mocowaé¢ zadnych
innych doprowadzen
przewodow ani kabli.

Przytacze elektryczne
trzeba tak zainstalowaé,
aby uniknaé mecha-
nicznego uszkodzenia
skrzynki przytaczowej
podczas montazu i eks-
ploataciji.

W przytaczu elektrycz-
nym przewody rurowe sg
niedozwolone.

MV X, MVD X sadece
topraklanmis celik boru
irtibati ile baglantih ola-
rak kullanilabilir.

Toz birikimlerini > 5 mm
onleyiniz.

Sadece akim olmadigi
hallerde nemli bezle
temizleyiniz.

Miknatis1 asla supap
olmaksizin isletmeyiniz.

Miknatis gévdesi ha-
sar gérmemelidir; daha
baska irtibat ve kablo
baglantilari takmayiniz.

Elektrik baglantisi mon-
taj ve igletim esnasinda
baglanti kutusunda me-
kanik hasar 6nlenecek
sekilde kurulmak zo-
rundadir.

Elektrik baglantisinda
boru irtibatlara izin ve-
rilmez.
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Safety
first

0.K.

@] B

NpoBogHTL paboThl Ha

3/IeKTPOMarHUTHOM KnanaHe
pa3speluaeTca TObKO KBau-
(huLMpoBaHHOMY nepcoHany.

MpepoxpaHsiiTe NOBEPXHOCTH
(naHLeB oT NOBpEHAeHMNA. BuHTbI
BRPY4MBaiiTe KPECTOO6pasHo.
Mpou3Bogute COOPKY, He Co3aaBan
BHYTPEHHUX HANPAHEHWIA.

He ponyckraetca npamoit
KOHTaKT MemJy 3/IeKTpo-
MarHUTHbIM KJ1anaHom 1
KUPNUYHBIMU, GETOHHBIMU
CTeHaMH, NOJIoM.

YcTaHOBKa HOMUHaNbHOM MOLHOCTH
WNW 33[1aHHOTO JaBNIEHHA AONHHA
NPON3BOAUTLCA UCKIOYMTENBHO HA
perynaTope JaBneHua rasa. [jpocce-
JNHUPOBaHKe, 3aBHUCALLEE OT MOLLHOCTH,
NPOBOAMTCA C NOMOLLbIO 3/1EKTpOMAr-
HUTHOro KnanaHa MVD X,

Mocne npoBegeHus pas-
6OPKU MU U3MEHEHUS
KOHCTPYKLWU YNIOTHU-
TesIn cneayeT 3aMeHATb
HOBbIMM.

Mpu npoBepeHNUK NpoBepKU
Tpy6onpoBoaa Ha repmeTHy-
HOCTb: LIAPOBOM KpaH nepes
apmarypoi / MV X/ MVD X
c/iefyeT 3aKpyTHUTD.

Mocne 3aBeplexns pabot Ha
3/IeKTPOMArHUTHOM KnanaHe
NPOBECTH NPOBEPKY Ha repme-
TUYHOCTb M NIPABUIBHOCTb (YHK-
LIMOHUPOBAHHUA.

3anpeuwaeTca npoBeAeH1e
pa6or, ecnu 610K HaxoaUTCA
oA rasoBbIM AAB/IEHUEM MU
HanpsAxeHnem. U3beraite oT-
KpbITOro orHs. Cobniopaiite
MHCTPYKLMM roCyAapCTBEH-
HbIX BEJOMCTB.

Mpu HecobnoaeHUH
YKa3aHWii MOHeT 6biTb
HaHeceH hU3nYecKUit Unm
maTtepuasbHbii ylwep6.

Paspewaetca npu-
MEHATb TOJIbKO B KaTero-
pvu 3 Knacca ycTpomncTB
I

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt prova-
dény pouze odbornym

personalem.

Chranit pfirubové plo-
chy. Srouby utahovat kfi-
zem. Dbat na montaz bez
mechanického pnuti!

Pfimy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na regu-
laénim pfistroji tlaku plynu.
Vykonnostné specifické
Skrceni pfes magneticky
ventil MVD X.

Po demontazi/prestavbé
dilG pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potru-
bi: zav¥it kulovy kohout
pred armaturami/ MV X/
MVD X.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnos-
ti a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

Pfi nedodrzovani poky-
nl jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Zarizenije homologovano
pouze pro pouziti v kate-
gorii 3 skupiny II.

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

z murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawic na regulatorze cinienia
gazu. Dtawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny MVD X.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
generalnie zatozy¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami, MV X, MVD X.

Po zakoriczeniu

prac przy zaworze
elektromagnetycznym nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie wykonywac prac
gdy utrzymuije sie cisnienie
gazu lub doprowadzone jest
napiecie. Unika¢ otwartych
zrodet ognia. Przestrzegac¢
przepiséw bhp.

Nieprzestrzeganie wskazéwek
moze by¢ przyczyng obrazen
ciata lub szkdd materialnych.

Dopuszczone do stoso-
wania tylko w kategorii 3
z grupy urzadzen Il.

Manyetik ventilde yapil-
masi gereken islemler
sadece yetkili servis
elemanlar tarafindan
yapilmalidir.

Flans yiizeylerini koruyu-
nuz. Civatalar karsilikl
(capraz) olarak sikiniz.
Montaj esnasinda inanik
gerilme olmamasina
dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda dog-
rudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh 6zel
kisma iglemi manyetik supap
MVD X iizerinden yapilmaldir.

Parca degistirirken /
s6kip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin sizdirmaz-
liginin kontrolii: Armatiir-
lerden / MV X/ MVD X iini-
tesinden dnceki yuvarlak
(ktiresel) vanay kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve fonksi-
yon kontrolii yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir ¢a-
lisma yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve talimat-
lara uyulmazsa, can ve
mal kaybi veya hasar
s6z konusudur.

Sadece cihaz grubu Il
kategori3’de devreye so-
kulmak tGizere izin verilir.

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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O6o3Ha4yeHue
Oznaceni
oznaczenie
Tanimlama

2 [@ ” 3 GD T3] b) @I (I;Exmcet:IICl?l'Ii:;'(":chSm

Ex me tc llIB T100 °C Dc
°C = Ta=+60°C

Karl Dungs GmibH & Co. KG Kart-Dungs-Platz 1 D-73660 Urbach

c) ®dupmeHHadaTabnuyKkaknanaHa/typovy stitek ventilu/tabliczka d) ®upmeHHasa Tabnnuka marHuTta/typovy Stitek magnetu/tabli-

znamionowa zaworu/Subap tip etiketi czka znamionowa magnesu/Miknatis tip etiketi
MonoxeHne Npy MOHTaHe D/IeKTpUYECKOoe COeMHEHNE  3a3eMIeHHe COMACHO MECTHbIM MHCTPYKUMAM
. . S L i i s Uzemnéni podle mistnich pfedpist
POIO'_‘a ‘{egavem_ Elektricke PrlpO]enl Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Potozenie montazowe Podtgczenie elektryczne Yerel ydnetmeliklere gore topraklama
Montaj pozisyonu Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC (MarHuut/magnet/magnes 100 DC (MarHut/magnet/magnes 100 X
X po/az/do 61 E X/ 100 X den 61 po/az/do 550 X /100 X den 500 X'ye

E'ye kadar miknatis) kadar miknatis)

1= N(1,5mm?) 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3= L (1,5mm?) 3= L(1,5mm?
3neHTpuqecHoe coeguHeHue 3a3em/ieHne COrNacHo MECTHbIM MHCTPYKLMAM
Elektrické pfipojeni Uzemnéni podle mistnich predpist

Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gére topraklama

Podtaczenie elektryczne

Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC
DC 24-28 V (MarHut/magnet/magnes 61 E X miknatis)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (4epHbIn/Cerny/czarny/siyah, cepbiii/Sedy/szary/gri)
2 =+ (2 x 1,5 mm?) (KopuyHeBbI/hnédy/brazowy/kahverengi, cuHuit/modry/niebieski/mavi)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (KopuyHeBbI/hnédy/brazowy/kahverengi, cuHuit/modry/niebieski/mavi)
L (4,0 mm?)

123+
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0 333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 Schmelzeinsatz Weidmiiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmdiller/BY 127
B
D P @ L 4 ZEIRELAIS/ fime relay
Te Bt e A2 Enstellung ca. 3 sec.
, Adjustment: ca. 3 ser Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELASS / ~"To be provided by applicant
over current relay Lm 30 85 i 30 50 W
F«Eﬁ»—— K1 o [E R%‘asy/ N o K2 ; K ] REFLE/t\aSy AN o
L__
2
PE | - - - - - - PE . .
= 1 2 3 | E | 1 7= 8 9
Tony =" 7 .

1~ 2| 3|m
InN] InN]
=gl =gl
Anzugswicklung | Haltewicklung
025 0hm 6 0hm

DUNGS Magnef Nr. 60-61
24V =

\\}7;‘%-—

Steuerung / [[;ﬂmt unif

“__OUNGS Lieferumfang

Stromaufnahme/ Current consumption

Delivery valume DUNGS

Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauersfrom/ valve open : 4A

MyHKTLI ANA n3mepeHus pasnenuns / Odbéry tlaku
Odprowadzenia ci$nieniowe / Basing ¢ikislar

Rp 3/8 - Rp 2

1

TONbKO (naHLbl, HaunHas ¢ DN 40
od DN 40 pouze pfirubové provedeni

tylko wersja kotnierzowa od DN40

DN 40‘den itibaren yalnizca flans

versiyonu
Pe3bboBas npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajaca
Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

Pe3bboBas npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajagca
Kapak civatasi

G 1/4 DIN ISO 228

P max. MV2...
maxi, MV 5...

X =200 mbar
X =500 mbar

Rp1/2-Rp2

TOJIbKO [}/191 KOHCTPYKLMM C pe3bboi
pouze zavitové provedeni

tylko wersja z gwintem

yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTue barinaca Noj KpbiLWKOM,
no Bbi6opy / Otvor obtoku pod vikem
uzaveéru, opcné/ otwdr obejsciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deligi kapak altindadir opsiyonel

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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C60poyHble pa3amepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

DN

DN 125 - DN 150

== [nuHa coegmHnTeNbHOro Kabensa 5 m
Délka pfipojného kabele 5 m

dtugos¢ kabla przytagczowego 5 m
Baglanti kablosu uzunlugu 5 m

- d = maKc. wnpuHa

max. Sirka

szeroko$¢ maksymalna
Mas. genislik

- -
f = wmecro, TpebyloLeeca AnA MOHTaMa MarHuTa
A L prostor potfebny pro montaz magnetu
= i przestrzeh wymagana dla montazu elektromagnesu
Miknatis montaji i¢in gerekli olan bosluk
fsiRe|
]

(Inl)

/\
|-
d
b
Tvn P... DN/Rp Nemarnuta P 1. Bpewms pasmbikaHua  C6opouHble pa3mepbl/ Montaznirozméry/ Bec
Typ Magnet €. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Miknatis No. Ac¢ma zamani a b c d e f g h Agirhik [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
¢ |[MVD 5100802 X 500 DN100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
3
; MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
§ MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
o | MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
=z
§ MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
8 MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
S
S f = mecTo, TpebytoLieecs /1A MOHTaXKa MarHuTa d = makc. wvpuHa * = MakKc. 3 ceK
o prostor potfebny pro montaz magnetu nejvetsi Sitka namax.3s
= przestrzer wymagana dla montazu elektromagnesu szeroko$¢ maksymalna dla maks. 3 sek.
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N

Max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu
Max. Tork degerleri / Sistem aksesuari

Makc. kpyTaume momeHTbl/ Tpy6onpoBogHas apmatypa M 3

M 4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

25Nm 5Nm 7Nm

15Nm 5Nm

7Nm 10Nm 15Nm

YcTaHoBOYHBIN WTHGT/Zavriny Sroub
Sruba dwustronna / Setskur

MaKC. MOMEHT 3aTAXKKM (N10cKoe coeanHeHre) / max. utahovaci momenty (ploché spojeni)
maks. momenty obrotowe (potaczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)

{I}

1SO 7005-2

M 12 x 55 (DN 25)

10 Nm ... 40 Nm

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 170 Nm

Cobnogante TpeboBaHMA K MCMOIb3YyEeMON NpoKagKe!
Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.

Przestrzega¢ wymogow zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!
Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!

[Pl
{1

WUcnonb3yite cneyunasnbHble MHCTPYMEHTbI!
Pouzivat vhodné naradi!

Uzy¢ odpowiedniego narzedzia!

Uygun alet kullanin!

BUHTbI BKpyuMBaliTe KpecTtoobpasHo!
Srouby utahovat kfizem!

Sruby dokrecaé na krzyz!

Civatalari capraz siralamaya gére sikin!

Y3en 3anpewaeTca MCNOb30BaTh
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywac¢ w cha-
rakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

#

T,

max.

L

=

max.

max.

DN -~ - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 1112 2 212 -~ -~ - -
[Nm]t<10s

M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s 400

T 35 50 85125 200 250 325 400 - -

Pe3ab6a Tvna MV X, MVD X
MoHTam

1. Hapesatb pesbby.

2 Vcnonb3osatb cneumanbHyo
YNJOTHUTENbHYIO NacTy, puc, 1.

3. Mcnonb3oBatb cneuyasnbHble
MHCTPYMEHTbI, pUc. 1,

4 Tlocne OKOH4YaHMA paboT NPOBECTH
MPOBEPKY Ha FePMETUYHOCTb 1
NPaB1AbHOCTb (YHKLMOHMPOBaHMA!

®naHey Tvna MV X, MVD X
MoHTa
. BctaBuTb WNWABLKKU A CHU3Y .
YcTaHoBUTb ynioTHUTENb C.
. BctaBuTb WNuabKK B ceepxy.
- 3aTAHYTb WNWIBbKK,
CobnioganTe KpyTAwme
MOMEHTbI B Tabsimue!
CnepuTe 3a npaBuJ/iIbHOM
nocagKou ynaotHutena!
5. Mocne oKoHYaHWA paboT
NMPOM3BECTH KOHTPO/Ib Ha
repMETUYHOCTb M NMPaBUIBLHOCTb
YHKLMOHMpOBaHHA!

NI RN

Provedeni zavitd MV X, MVD X
Montaz

1. Vyfezat zavit,
2 Pouzivat vhodny tésnici
prostfedek, obrazek 1,

3. Pouzivat vhodné nafadi, obrazek 1.

4 Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

Provedeni pfirub MV X, MVD X

Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby A dole.
Vsadit tésnéni C.

2
3. Vsadit zavrtné Srouby B nahote
4,

Zavrtné Srouby utahnout.
Dodrzovat udaje v tabulce
krouticich moment(!
Dbat na spravné ulozeni
tésnéni!

4 Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku!

[MoBepXHOCTb MOHTaNA
Montazni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ytzeyi

Wersja z gwintem MV X, MVD Xi
Montaz

1. Nacig¢ gwint;

2 Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajgey, rysunek 1,

3. Uzy¢ odpowiedniego narzedzia,
rysunek 1

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac¢ szczelno$é
i dziatanie.

Wersja kotnierzowa MV X, MVD X

1. Osadzi¢ sruby dwustronne A
u dotu.

2 Osadzi¢ uszczelke C.

3. Osadzi¢ $ruby dwustronne B
u gory.

4. Dokrecic sruby dwustronne,
Przestrzegac¢ wartosci
wskazanych w tabeli momentow
obrotowych!

Zapewni¢ prawidtowe
osadzenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowaé szczelnos¢ i dziatanie

Vida digli versiyon MV X, MVD X
Montaj

1. Vida disini agin

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, resim 1

3. Uygun alet kullanin, resim 1

4. Montajdan sonra sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrollinu yapin.

Flans versiyonu MV X, MVD X

Montaj

_Pimli civatalari A alta yerlestirin,

2 Contayi C yerlestirin

3. Pimli civatalar B Uste yerlestirin,

4 Pimli civatalar sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dikat sekilde
oturmasina dikkat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolu yapin.

—_
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MVD... X
PerynupoBKa rnaBHOro notoxa

MVD... X
Nastaveni hlavniho mnozstvi

MVD... X
Regulacja strumienia gtéwnego

MVD... X
Ana akis miktari ayarn

2

OTKpYTUTb BUHT
Povolit
Zwolnié¢
Gevsetin

He npumensiiTe cuny!

Nepouzivat nasili 1
Nie stosowac sity p
Zorlayict kuvvet uygulamayin . i

Ap

min./mini.

” max./maxi.

3aBo/cKas HacTpolKa
Nastaveni ze zavodu
Nie stosowac sity

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

Fabrika ayari
min./mini. — 0’1 X Vmax./maxi.
P
[m/h]
MVD... X MVD... X MVD... X MVD... X
PerynupoBka rnasHoro notoka  Nastaveni hlavniho mnoztsvi Regulacja strumienia Ana akis miktari ayari
gtownego

1. OTKpYTUTb BUHTbI C LIUJINH-
OPUYHECKON roNoBKOM A
. CHATb NbINE3aLMTHYIO KPbILLKY B,
BbIKpyTWUTb KOHTprariky C.
YCTaHOBWUTb 06BEMHbIV MOTOK.
3aTAHyTb KoHTprawky C.
YCTaHOBUT NbINE3ALUMTHYIO KPBILKY B,
BKpYyTWUTb BUHTBI C LUIMHAPU-
YeCKOM ronoBKom A
Mp¥ HEOBXOANUMOCTH BUHTBI C LiMH-
[APVYECKOW rONI0BKOM A MOKPBITh
MPEAOXPAHMTE/bHBIM N1AKOM

o

9. MpoBecTv NPOBEPKY GYHKLMOHMPOBAHNA,

1. Srouby s valcovou hlavou A
vysroubovat.

. Protiprachovy kryt B sejmout.

. Kontramatici C povolit.

. Nastavit objemovy proud.

. Kontramatici C utahnout.

Protiprachovy kryt B nasadit.

Srouby s valcovou hlavou A

zaSroubovat.

Pokud je potfeba: Srouby s val-

covou hlavou A pretfit pojistnym

lakem.

9. Provést funkéni zkousku.

NoOo oA ®N

©

He npumeHsaiTe cuny!
Nepouzivat nasili

Nie stosowag¢ sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

1. Wykrecic $ruby z tbem walcowym A

2. Zdja¢ pokrywke chronigca
przed wnikaniem pytu B.
Zwolni¢ przeciwnakretke C.

- Wyregulowa¢ strumien
objetosci.

Dokrecic przeciwnakretke C.
- Natozy¢ pokrywke B,

W razie potrzeby: $ruby z tbem
walcowym A pokry¢ lakierem
zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania

Wkreci¢ $ruby z tbem walcowym A

_Silindirik civatalari A sékin.
Toz kapagini B sokin

. Kontra somununu C gevsetin.
Debi degerini ayarlayin
Kontra somununu sikin

_Toz kapagini B takin.
Silindirik civatalari A takin
Talep edildiginde silindirik
civatalar A emniyet boyasi ile
boyayin,

9. Fonksiyon kontroll yapin,




3ameHa yCTaHOBOYHOM Tapesiku

—_

YCTaHOBKY BbIKIOYUTD.

2. YpanuTb C BUHTa C
NnoTanHOM ronoBKom A
npeaoxXpaHUTENbHbIN NaK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C
NnoTanHOM ronoBKoM A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C L/IMH-
[PUYECKOM rofloBKoM B.

5. CHATb yCTaHOBOYHYIO
Tapenky C.

6. 3aMeHWTb YCTaHOBOYHYIO
Tapenky C.

7. BKpyTWTb CHOBa BUHTBI C
MOTanHOM W LUANMHAPHUYECKON
rofoBKamu. BUHT ¢ notanHo
TOJIOBKOW 3aKPYTUTb TaK, 4TOGbI
ycTaHoBOYHasA Tapenika C MOXHO
6bI10 eLLe NPOKPy4MBaTb.

8. BWHT C moTarHOM rofIoBKOM
A NOKPbITb NpesoXpaHi-
TeNIbHbIM 1aKOM.

9. [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
npoBOAUTCA Ha MecTe
pe3b60Boi NPOGKM 2:

MVD 2...Xp,,.. =200 m6ap
MVD5...X p,,,. =500 m6ap.

10. MpoBecTn KOHTPOb
(YHKLMOHMPOBAHMA.

11. BKIIOYUTb YCTAHOBHKY.

Vyména nastavovaciho talife

—_

Zafizeni vypnout

Odstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A
Zapustny Sroub A vysroubovat.
Sroub s valcovou hlavou B
vysroubovat.

Nastavovaci talif C sejmout.
Nastavovaci talif C vyménit,
Zapustny Sroub a Sroub s valcovou
hlavou opét zagroubovat. Sroubek
se zapustnou hlavou utahnout

jen tak silné, aby se nastavovaci
desti¢kou C jesté dalo otacet.
Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem

Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:

MVD 2 ... Xp__ =200 mbar

MVD5...Xp. .. =500 mbar

max.

10. Provést funkéni zkousku
11 Zafizeni zapnout,

Cc

Wymiana tarczy regulacyjnej

—_

oo

10.

11,

Wytaczyé instalacje.

Usuna lakier zabezpieczajacy ponad
$ruba z tbem stozkowym wpuszczanym A,
Wykrecic srube z tbem
stozkowym wpuszczanym A
Wykrecic srube z tbem
walcowym B,

Podnies¢ tarcze regulacyjng C.
Wymieni¢ tarcze regulacyjng C.
Na powrdét wkreci¢ srube

z tbem stozkowym
wpuszczanym i $rube z tbem
walcowym: Srube z tbem
stozkowym wpuszczanym
dociagna¢ tylko na tyle, aby
mozna jeszcze byto obracac
tarcze regulacyjnag C.

Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokryé
lakierem zabezpieczajacym.
Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie cisnieniowe
ze srubg zamykajaca 2:
MVD 2 ... X p,_ . =200 mbar
MVD5 ... X p,. =500 mbar
Przeprowadzi¢ kontrole
dziatania

Wiaczy¢ instalacje.

N —

Ayar diskinin degistirilmesi

Tesisi kapatin,
Gomme bagli A (izerindeki
emniyet boyasini temizleyin,
Gomme basgl A sokiin,
Silindirik bagh B sokiin,
Ayar diskini C kaldirin,
Ayar diskini C degistirin
Goémme ve silindirik basli
tekrar takin. Gémme basli
vidayi, sadece ayar diskini
C doéndurilebilecek kadar
sikiniz.
8 Gomme bash A emniyet
boyasini sUrln.
9. Basing s kapak 2 Gizerinden
sizdirmazlik kontroliinii
yapin:

MVD2...Xp,.. =200 mbar
=500 mbar

MVD5...Xp, ..
10. Fonksiyon kontroll yapin,
11, Tesisi tekrar ¢aligtirin,

3ameHa maruuta MV X, MVD X

1. CHATb YCTaHOBOYHYIO Tapesky,
KaK onucaHo Ha cTp. 10 B nyHKTax
1 - 5“3ameHa ycTaHOBOYHOM
TapesnKn®,

2. YCTaHOBWTb HOBbIH MarHuT.
0O6a3artenbHO cobnoaaTb
HOMEp MarHuTa, HanpAa-
HeHue U 0603Ha4YeHne
B3pbIBO3aLLUTHI!

3. CMOHTMpOBaTb CHOBA YCTaHO-
BOYHYI0 TapesKy, KaK on1caHo Ha
ctp. 10 B nyHKTax 7 - 11 “3ameHa
YCTaHOBOYHOM Tapenku'.

Vyména magnetu MV X, MVD X

1.

Hydrauliku resp. nastavovaci
talif odstranit podle popisu na
strané 10 ,vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talife“,
bod 1-5.

Magnet vyménit.

Je nutno bezpodminecné
dbat na ¢islo magnetu, veli-
kost napéti a znacku EX!

Hydrauliku resp. nastavovaci
talif namontovat podle popisu
na strané 10 ,vyména hyd-
rauliky nebo nastavovaciho
talife“, bod 7 - 11.

Cc

Wymiana elektromagnesu MV X, MVD X

1.

Usunac¢ tarcze regulacyjng w
spos6b opisany na stronie
10 'Wymiana tarczy
regulacyjnej’, punkty 1 - 5.

Wymieni¢ elektromagnes.
Koniecznie zwaza¢ na
nr magnesu, napiecie i
oznaczenie EX!

Na powrdt zamontowac tarcze
regulacyjna w sposo6b opisany
na stronie 10 'Wymiana tarczy
regulacyjnej', punkty 7 - 11.

Miknatis degistirmesi MV X, MVD X

1. Sayfa 10'da ayar diskini degis-
tirilmesi“ bélimuinde 1-5 nolu
maddelerde aciklandigi gibi

hidrolik Unitesi veya ayar diskini

sokun.

2. Miknatisi degistirin.

Miknatis numarasina, geri-
lim ve EX isaretlemelerine
mutlaka dikkat ediniz!

3. Sayfa 10‘da ayar diskini de-

gistirilmesi® bélimande 7-11
nolu maddelerde agiklandig
gibi ayar diskini tekrar takin.
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3ameHa marHuTa

1,

2

10,

11,

BbIKAOUYMTL M 06€CTOUUTD
YCTaHOBKY .

BbIKPYTUTb BUHTbI C LUMHAPK-
YECKOM roNoBKOM A, CHATL
MbINE3ALYMTHYIO KPbILLKY B
PasbeanHUTL aneKkTpryecKoe
COeAVHEHWe, IEMOHTUPOBATb
9NEKTPOKa6ENb.

BbIKpyTUTb KOHTpraiKky C.
CHATb MarHuT, NOTAHYB €ro BBEpX.
YCTaHOBWTb HOBbIM MarHuT,
06sa3arenbHo cobnoaaTtbh
HOMep MarHuTa,
HanpsmeH1e U 0603Ha4eHne
B3pbIBO3aLYUThI!
lMprcoeanH1TL CHoBa
3NeKTpOKabenb, BOCCTAHOBUTb
3NIEKTPUYECKOE COEAIMHEHME
3aTAHYTb KOHTpraviky C.
YCTaHOBWTb MblNe3aLnTHYO
KpbIWKY B,

BKpyTUTb BUHTBI C LUAMHAPK-
YECKOM roNIOBKOM A
[poBecTun NpoBepKy
(PYHKLMOHUPOBAHUA.

12 3anycTuTb yCTaHOBKY B XOf,

Vyména magnetu

1,

2

10,

Zafizeni vypnout, zafizeni
odpoijit od proudu,

Srouby s valcovou hlavou A
vySroubovat, protiprachovy
kryt B sejmout.

Uvolnit elektrickou pfipojku,
demontovat pfivodni kabel.
Kontramatici C vytogit,
Magnet vytéhnout nahoru
Novy magnet nasadit,

Je nutno bezpodminecné
dbat na ¢islo magnetu,
velikost napéti a znacku
EX!

Pfivodni kabel namontovat a
obnovit elektrické pfipojeni.
Kontramatici C opét utahnout.
Protiprachovy kryt B opét
nasadit

Srouby s valcovou hlavou A
opét zaSroubovat,

11, Provést funk&ni kontrolu,

12, Zafizeni uvést opét do provozu,

Wymiana elektromagnesu

1,

11,

12,

Wytgczy¢ instalacje, odcigé
doprowadzenie pradu do
urzadzenia,

Wykrecic¢ $ruby z tbem walcowym
A, zdjg¢ pokrywke chronigca
przed wnikaniem pytu B,
Odtaczy¢ potgczenia
elektryczne, zdemontowacd
kabel zasilajacy .

Wykreci¢ przeciwnakretke C.
Wysunac elektromagnes do
gory.

Natozy¢ nowy elektromagnes.
Koniecznie zwaza¢ na nr
magnesu, hapiecie

i oznaczenie EX !
Zamontowa¢ kabel zasilajgcy,
ponownie przytgczy¢
potaczenia elekiryczne
Dokreci¢ przeciwnakretke C.
Natozy¢ pokrywke B.

.~ Na powr6t wkrecié sruby

z tbem walcowym A
Przeprowadzi¢ kontrole
dziatania,

Ponownie uruchomié
instalacje.

Miknatis degistirmesi

1,

2

9.
10,

Tesisi kapatin, cihazin
cereyan beslemesini kapatin
Silindirik civatalari A sokdn,
toz kapagini B ¢ikarin,
Elektrik sokiin, baglanti kablosunu
demonte edin

Kontra somununu C sokin.
Miknatisi Gstten gikarin,
Yeni miknatisi yerlestirin,
Miknatis numarasina,
gerilim ve EX
isaretlemelerine mutlaka
dikkat ediniz!

Baglanti kablosunu monte
edin, elektrik baglansini
tekrar gergeklestirin.
Kontra somununu C tekrar
sikin,

Toz kapagini B yerlestirin,
Silindirik civatalari A tekrar
takin,

11 Fonksiyon kontrolli yapin,
12, Tesisi tekrar ¢aligtirin,
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Gaz cinsi Ozgul agirhgi
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NpUPOAHbIV ras/zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NIOTHOCTb BO3yxa gaz ziemny/Dogal gaz
hustota vzduchu
gestosé powietrza ropozcKow ras/svitiplyn/ 0.58 0.47 |1.46
Havanin 6zgul agirhg gaz miejski/Hava gazi
f=
NAOTHOCTb MPUMEHAEMOro rasa CHUKEHHbIN ras/kapalny plyn/ 2.08 1.67 | 0.77
hustota pouZitého plynu gaz ptynny/Sivi gaz
gestosc¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhg BO3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTtu/
nNpUHap/IeKHOCTH

Nahradni dily /pFisluSenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

Homep 3aKasa
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéwienia.
Siparis Numarasi

Pe3b6oBaA Npo6Ka ¢ ynioT-

5 WTYK / KOMNAEKT

HUTE/IbHbIM KOJIbLLOM 5 ks/sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 sztuk/komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230402
YctaHoBOYHasA Tapenka Ana

perynMpoBaH1A rNaBHOrO NOTOKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

giéwnego

Ana akis miktari ayar diski

Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
BcraBHasA waiiba

Zasunovaci kotouc¢

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787

MdnaHueBble YNIOTHUTENN
Tésnéni pro pfiruby
Uszczelki do kotnierzy
Flans contalari

DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

2 WTYKW / KOMMAEKT
2 ks/sada

2 sztuki/komplet
2 Adet/Set

231 600
231601
231603
231604
231605

231 606
231783

HomnneKT wnunek

Sada zavrtnych Sroubt
Zestaw Srub dwustronnych
Pim civata seti

M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 WTYKW / KOMNAEKT
4 ks/sada

4 sztuki/komplet

4 Adet/Set

230422

230424

230430

230 446

M3mepuTenbHbI NaTpyGoK ¢
YNJIOTHUTE/IbHbIM KOJIbLLOM
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem
Kréciec pomiarowy z
pierscieniem uszczelniajgcym
Olciim nipeli conta ile

G1/8

G1/4

5 WTYK / KOMNAEKT
5 ks/sada

5 sztuk/komplet

5 Adet/Set

230397
230 398

3awuTHanA 3arnyuwkKa

Ochranny kryt

Kapturek ochronny

Koruma kapagi

MVD 2... X (p,,, 200 mbar)
DN 40 - DN 50
DN 65 - DN 100

MVD... X (p,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

5 WTYK / KOMNAEKT
5 ks/sada

5 sztuk/komplet

5 Adet/Set

231796
231797

231795
231796
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[OuvpexktnBa no o6opygo-
BaHMI0, paboTaloLemMy rnog,
nasnexnem (PED), a Tak-
e AMpeKTMBa no aHepro-
9(PPEeKTUBHOCTN  3JaHUA
(EPBD) TpebytoT perynsp-
HOM NPOBEPKM TenoreHe-
patopoB pAnA obecneye-
HuA Bbicokoro KMAJ n mu-
HUMasnbHOM Harpysku Ha
OKpYaloLLyto cpeay.

Mo wucTeyeHuMM cpoKa
3KcnayatauuMmM Heobxo-
AVMMO 3aMeHATb KOMMo-

Hp) @

@®

Smérnice o tlakovych za-
fizenich (PED) a smérnice
o energetické naroénosti
budov (EPBD) nafizuiji pra-
videlné prezkuSovani ge-
neratord tepla za ucelem
dlouhodobého  zajisténi
vysoké vyuzitelnosti a po-
tazmo minimalniho ekolo-
gického zatizeni.
Bezpecénostni kompo-
nenty je nutné po uply-
nuti stanovené Zivotnos-
ti vyménovat:

DUNGS”

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie urzg-
dzen cisnieniowych (PED)
oraz dyrektywa w sprawie
charakterystyki energe-
tycznej budynkéw (EPBD)
wymagajg regularnych
przegladéw generatorow
ciepta, aby zapewni¢ wy-
soki stopien ich wykorzy-
stania w dtugim okresie, a
tym samym jak najmniejszy
wptyw na srodowisko.

Istnieje konieczno$¢ wy-
miany elementéw istot-

Basingl Ekipmanlar Yénet-
meligi (PED) ve Binalarda
Toplam Enerji Performansi
Direktifi (EPBD) uyarinca,
uzun sdreli yuksek verim-
lilik elde etmek ve asgari
seviyede cevre Kkirliligine
yol agmak amaciyla isitma
cihazlarinin duzenli olarak
kontrol edilmesi zorunlu-
dur.

Calisma omiirlerini ta-
mamlamig givenlik aci-
sindan énemli bilegenler

HEeHTbl, obecneyunBato- nych dla bezpieczenstwa degistiriimek zorunda-
wme 6esonacHoOCTb: po osiggnieciu ich okre- dir:
su uzytkowania:

HomnoHeHTbl, o6ecneynBatolme 6e3onacHoOCTb CPpOK cnyk6bl, onpeaenaemMblii KOHCTPYKUUEN CraHpapt Temnepartypa ana

Bezpeénostni komponenty Konstrukeéni Zivotnost Norma AOJIFTOBPEMEHHOr0

Komponenty istotne dla bezpieczeristwa Trwatos$¢ eksploatacyjna zalezna od konstrukcji Norma XpaHeHuA

Giivenlik acisindan 6nemli bilesenler Yapiya bagh ¢alisma omrii Standart Trvala skladovaci
H T teplota
Pogutqecl'(rlseo LmHnoB Re'lr( Stata temperatura
chi oy kT‘ Lot Y przechowywania
D'.‘.:z acyxi Yal a Daimi depolama

ongii sayisi 1 sicakligi

CucTembl KOHTPO/IA K/1anaHoB / Systgmy na prezkusovanl ventilG / 250000 10 EN 1643

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri

a3/ Plyn/Gaz / Gaz

Pene paBnenna/ Hlidaé tlaku / Czujnik ci$nienia / Basing denetleyicisi 50000 10 EN 1854

Boaayx / Vzduch / Powietrze / Hava

Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnienia / Basing denetleyicisi 2Ly 1o B

Pene HenogTaTHa ra_sta./ S_pmac nedostatku_plxrju / ) N/A 10 EN 1854

Presostat niskiego ci$nienia gazu / Gaz eksikligi salteri

MeHepep ropenua / Ridici jednotka hofaku / 250000 10 EN 298

Menedzer paleniska / Atesleme yodneticisi EN 230

Pene KoOHTpona naameHun B ynsTpagroaeToBoi ob6aact cnexkTpa’

UV gidla plamene’ - .

Czujnik ptomienia UV! N/A 10000 he () 0...45 ?

UV alev sensori’ 32..113°F

Perynatopbl AaBnenus rasa’ / Regulatory tlaku plynu' / N/A 15 EN 88-1

Regulatory ciénienia gazu' / Gaz basinci kontrol cihazlan’ EN 88-2

[a30BbIM K/1anaH ¢ CUCTEMOW KOHTpONISA? NoC/1e BbIABJIEHHOM OLLMOKM

Plynovy ventil se systémem na pfezkusovani ventili? po vyskytu zavad

. h . : EN 1643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworow? po wykryciu btedu
Valf test sistemli gaz valfi tespit edilen hataya gére
) 2
S e
X ) P 25<DN<80 100000 10 EN 161
Zawor gazu bez uktadu kontroli zaworéw:
) e > 80<DN<150 50000

Valf test sistemi icermeyen gaz valfi

[a30B03AyLLHbIE KOMGUHMPOBaHHbIE cucTeMbl / Soustava plyn/vzduch / N/A 10 EN 88-1

Uktady powigzane gazowo-powietrzne / Gaz-hava orani kontrol sistemleri EN 12067-2

i CHUKEHME SKCMNyaTaLMOHHbIX CBOWCTB BCNEACTBUE cTapeHus / Zhorsujici se provozni vliastnosti v dlisledku starnuti /

Pogorszenie wtasciwosci uzytkowych z powodu starzenia / Eskime kaynakl kétlilesen calisma ézellikleri

2 Cewmeiictaa rasos I, Il / Skupiny plynd I, 1l / Rodziny gazéw I, 1l / Gaz siniflari 11, 111

8 Yacbl akcnnyataumm / Provozni hodiny / Roboczogodziny / Calisma saati

N/A HenpumeHuMo / netyka se / nie dotyczy / uygulanamaz

Bpems xpaHeHusa / Doba skladovani / Okres przechowywania / Depolama siireleri

Bpemsa xpaHeHusA < 1 ropa He COKpallaeT CPOK CNyHObl, OnpeaenaeMbli KOHCTPYKLMEN.

Doba skladovani < 1 rok nezkracuje konstrukéni Zivotnost.

Okres przechowywania < 1 roku nie skraca zaleznego od konstrukcji okresu trwatosci eksploatacyjne;j.

<1 yillik depolama siireleri tasarima bagli hizmet dmrini kisaltmaz.

DUNGS peKkomeHayeT He npeBbillaTb MaKCMMaJibHOe BpeMA XpaHeHua 3 ropa.

Spole¢nost DUNGS doporucuje maximalni dobu skladovani 3 roky.

Firma DUNGS zaleca, aby maksymalny okres przechowywania nie przekraczat 3 lat.

DUNGS maksimum 3 yillik bir depolama siiresi tavsiye ediyor.

®upma coxpaHsieT 3a o060 NpaBo Ha U3MEHEHUs!, MPOBOAVMbIE B NPOLECCE TEXHUYECKOTO COBEPLIEHCTBOBaHMS. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik geliume ve geliutirme agdsandan yararld olabilecek demipiklikler yapma hakkd sakladar.

ApMUHUCTpaLMA 1
Npo13BO/ACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
Sdare ve ipletme

Karl-Dungs-Platz 1

Karl Dungs GmbH & Co. KG

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

MouToBbIN appec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazouma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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DUNGS”®

Combustion Controls

JeKnapauumna Declaratie Megfelel6ségi SnAwon
3a cboTtBeTcTBMEe |de conformitate |nyilatkozat CUHHOpPWOoNGS
PbroBopacTBO 3a |Instructiuni de Hasznalati utasitas | Oényieg xprjong
ynotpe6a utilizare

MV X, MVD X
EnektpomarHu- | Ventil electromag-| Tipusu HAekTpopayvnti-
TEeH BEHTUN netic cu o singura | egyfokozatu KN BaABida evog
c egHocTbnanHo |treapta de functi- | mikédésmodu otadiov
aeucteue onar magnesszelep

HomuHanHu gnameTtpu

Diametre nominale
Névleges atméroék

OVOMAOTIKWV SLAMETPWV

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EC pexknapauyuna

3a CbOTBeTCcTBUE

@ @®

Declaratie UE
de conformitate

EU megfelel6ségi
nyilatkozat

DUNGS”

Combustion Controls

EU dnAwon
ouppopPwong

MpopaykT / Produs
Termék / Mpoiov

MV X,
MVD X

EnexkTpomarHuMTeH BEHTU/1 C e4HOCTbNaJIHO Ae!CTBUE
Ventil electromagnetic cu o singura treapta de functionare
Tipusu egyfokozati miikodésmédu magnesszelep
HAektpopayvntikn BaABida evog ctadiov

Mpoussoputenar / Producator
A gyarté / O KUTaoKEVACTNG

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

yooCcTOBepsiBa C HacToAWeTo,
ye U36pPOEHUTE B TO3M 0630p
npoayKkTv ca npemuHann EC ms-
cnepgBaHe Ha Tuna (o6pasew)
W WU3Mb/HABAT M3WUCKBaHWATA 3a
6e30nacHoOCT Ha:

e EC pernameHT 3a ra3oBu
ypepu (EC) 2016/426

* EC gupeKtuBa 3a ypeau
nop HanAraHe 2014/68/EC

e [lupeKTuBa OTHOCHO eJIeK-
TpOMarHMTHaTa CbBMeCTU-
mocT 2014/30/EC

e [lMpeKTUBa 3a HUCKO Ha-
npexeHue 2014/35/EC

BCUYKM KOMMOHEHTU, OL0BPEHM
cbrnacHo [upeKTvBaTa 3a Cbo-
pPbEHUA Mnog HansraHe, ca 060-
pyaBaHe ¢ dyHKUMA, CBbp3aHa ¢
6e3onacHocTTa.

Mpv HepaspeLLEeHN OT Hac MPOMEHM
Ha ypefa Tasu feknapauma ryou
CBOATa Ba/IMGHOCT.
[opeonucaHuAT NpeaMeT Ha JeKna-
paumaTa CcbOTBETCTBA HA MPUIOHMU-
MOTO 3aKoHOAaTecTBO Ha Cblo3a
3a XapMOHM3aums.

Llanara oTroBOpHOCT 3an3gaBaHe-
TOHaTasuaeK1apauys 3a cboTBeT-
CTBWE Ce HOCUY OT MPOU3BOANTESNS.

Prin prezenta, certificam faptul ca
produsele mentionate in aceasta
prezentare generala au fost supuse
unei examinarea UE de tip (tip de
productie) siindeplinesc cerintele
esentiale de siguranta prevazute in:

* Regulamentul (UE) 2016/426
privind aparatele consuma-
toare de combustibili gazosi

¢ Directiva 2014/68/UE privind
echipamentele sub presiune

¢ Directiva 2014/30/UE
privind compatibilitatea
electromagnetica

¢ Directiva 2014/35/UE
privind joasa tensiune

n variantele in vigoare.

Toate componentele aprobate
conform Directivei privind echipa-
mentele sub presiune suntaccesorii
de siguranta.

in cazul modific&rii neautorizate
de catre noi a aparatului, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.
Obiectul declaratiei descris mai sus
este in conformitate cu legislatia
relevanta de armonizare a Uniunii.
Declaratia de conformitate este
emisa pe raspunderea exclusiva a
producatorului.

ezuton kijelenti, hogy a jelen atte-
kintésbenmegnevezetttermékeket
EU-tipusvizsgalat (gyartasi
tipus) vetették ald, amelynek
eredményeképpen megfelelnek:

o (EU) 2016/426
EU gazkésziilék-rendelet
e 2014/68/EU nyomastarto
berendezésekrdl sz616
EU iranyelv
e 2014/30/EU EMC-iranyelv
e 2014/35/EU kisfesziltségii
iranyelv

A nyomastartd berendezésekrdl
sz0l6 iranyelv szerint jévahagyott
Osszes alkatrész biztonsagi funk-
cioval rendelkezd alkatrész.

A készilék altalunk nem engedél-
yezett modositasaval a jelen nyi-
latkozat érvényét veszti.

A nyilatkozat fent ismertetett
targya megfelel az Unio idevago
harmonizalasi jogszabalyainak.
Ezen megfeleléségi nyilatkozat
kiallitasaért egyedul a gyartd
felelds.

E TO TIAPOV TILOTOTIOLEL, OTLTA TIPO-
idvta mou avadEpovTal oe QUTNV
TNV ETILOKOTINGT) €XOUV UTIOPANOEL
oe €§€taon Tumov EE (Tumog
mapaywyng) Kat MAnpouv TIg
anattroelg aocdaAeiag Twv:

¢ Kavovioudg EE mepi cuokevwv
aepiov (EE) 2016/426

¢ Kavovioudg EE mepi cuokevwv
uTto mieon 2014/68/EE

¢ 0d&nyia mepi nAekTpopayvnti-
KNG oupparotnrag 2014/30/EE

¢ 0dnyia mepi xaunAng Taong
2014/35/EE

oTnV loxuouoa €kdoo).

‘OAa T EEQPTAATA TIOV EfVaL EYKEKL-
uévakatatnv odnyiamepi e§omAopov
e umd mieon amoteAolv eaptipata
€EOTIALOMOV e AelToupyia achaAeiag.
Me aAAayn TnG GUOKEUNG TToU Sev £XEL
eykpBeiano epdg autn drdwon xavet
™V IoXV TNG.

To avTikeipevo g dnAwong Tou
TIEPLYPAPETAL TIAPATIAVW AVTATIOKPI-
VETOL 0T OXETIKT| VOpoBeTia evapuo-
viong g Evwong.

O KataokevaoTng GEPEL TNV arto-
KAELOTIKT) €UBUVN yla TNV €kdoom TNG
napovoag SAwong cuppdpdwong.

Organism notificat
Bejelentett szervezet
Kowvormompuévog opyaviopog

Cneuundurauuna 3a EC nscnepgsaHe Ha Tuna EN 161
(u3cnepBaHe Ha TUNa NPou3BeAeH NPOAYKT)
Principiu de testare al examinarea UE de tip (tip de productie) EN 13611
Az EU-tipusvizsgalat alapja (gyartasi tipus) ISO 23351-1
MpodiaypadEgeAEyxou g eE€Taong Tumov EE (Turtog mapaywyng)
ISO 23550
Mepuop Ha BannpHocT / YpocTtoBepeHue
Durata de valabilitate / certificat 2032-03-30 2028-02-12
Ervényesség ideje / lgazolas CE0036 CE-0123CT1056
Awdpkela .oxvog / Motomoinon
HoTtuduumpaH oprax 2014/68/EU (EU) 2016/426

TOV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

Monitorizarea sistemului QS

HoHTpon Ha cucTemara 3a ocurypABaHe Ha Ka4ecTBOTO

A mindségbiztositasi rendszer felligyelete
Emutrpnon tou cucthuartog QS

M36paHa npouenypa 3a cvoTeeTcTBMe: Moayn B+D
Procedura de conformitate selectata: modul B+D
Alkalmazott megfeleléségi eljaras: B+D modul
EmuAeyuevn dadikaoia cuppdpdwong: povada B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Ynpasuten / Administrator /
Ugyvezetd / AleuBuvTrg
Urbach, 2022-08-19

D

L]

w3~

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0

(=2
Sy

.. 124



MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

@& ®)

UHCTPYKLUUM 32 MOHTaK
M eKcnsoaraums

EneKTpomarHuTeH BeHTU

C efiHOCTbNAJIHO flecTBUE
CbrnacHo gupeKtusa 94/9/EO
Ha EBponeiicKuA napnameHT u
Ha CbBeTa

Tun MV X, MVD X

HomuHanHu guamertpu

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

&
&
Y

2

EN 161

(V]

@ ©®

Instructiuni de montaj si
exploatare

Ventil electromagnetic cu o
singura treapta de functionare
in conformitate cu Directiva
94/9/CE a Parlamentului Euro-
pean si a Consiliului

Tip MV X, MVD X

Diametre nominale

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Ex mc tc 1IBT100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

TemnepatypeH knac T3
Clase de temperatura T3

T3 hémérsékletosztaly
Katnyopia 6eppokpaciag T3

Makc. paboTHO HanAraHe
Presiunea max. de lucru

Max. tzemi nyomas

Mey. mieon Aettoupyiag
MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV ...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

HKnac A, l'pyna 2

Clasa A, Grupa 2

A osztaly, 2. csoport
Katnyopia A, Opada 2
cnopeg HopMma / conf. normei /
szerint/ mpodlaypadpwv

EN 161

U, ~(AC) 230 V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

unw/sau/vagy/m

=(DC) 24V - 28V

BpemeTtpaeHe BratoueH/Timp de
inigiere/ Bekapcsolasiid6/ Alapkela
Aettoupyiag 100 %

CreneH Ha 3awmTta/Grad de protecaie/
Védettségi fokozat/Babuog npootaciag
IP 54 cnopeg Hopma / conf. normei /
szerint/ oupdwva pe

IEC 529 (DIN EN 60529)

Miikodési leiras és sze-
relési utasitas

Tipusu egyfokozati miiko-
désmédu magnesszelep az
Eurépai Parlament és Tanacs
94/9/EU iranyelve szerint

MV X, MVD X tipusu
egyfokozatu miikodésmodu
magnesszelep

Névleges atmérdk:

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

+60

o
O

+70

DUNGS”

Combustion Controls

0dnyieg Aettoupyiag
Kal CUVAapPHOAOYyNnoNng

HAektpopayvntikn BaABida
€VOG oTadiov

oUpPwva pe Tnv odnyia 94/9/EK
Tou EupwmaikoV KotvoBouAiov
Kal Tou ZupBouAiov

Tumog MV X, MVD X
OVOMACTIKWY SIAHETPWV

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Oxonna temneparypa (T, )
Temperatura ambianté (T,,)
Kérnyezeti hOmeérseklet (T )
Oeppokpaocia repiBarrovtog (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa Ha cpegara
Temperatura agentului
kdézeghdmérséklet
Beppokpacia péoov
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa Ha CbxpaHeHue
Temperatura in depozit
tarolasi hémeérséklet
Beppokpacia arobrikeuong
-20°C ... +70°C

Temneparypa Ha NoBBbPXHOCTTa
Temperatura de suprafata
felilethémérséklet
Beppokpaaia emdpavelag
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

cpepal/agent/kdzeg/péco

MV X, MVD X
CemelictBo/Familia 1+2+3
Kategéria/Owoyévela 1+2 +3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
CewmevictBo/Familia 1+2+3
Kategéria/Owoyévela 1+2 +3
lasose f0 0,1 06. % H,S, cyxu
Gaze panéla 0,1 vol % H,S, uscat
Gazok (H,S) 0,1 térfogatszazalekig,
szaraz

Agpla ewg 0,1 vol % H,S, Enpd

aTmocdepa/atmosfera/atmosz-
féra/atpocpaipa

cMecu ras, cMecu napa, cMecu
MbIa, CMECU npax, CMECU Bb3JyX
Amestecuri de gaz, aburi, fumigen,
praf, aer

gaz-, g6z-, kéd-, por-, levegbke-
verékek

Miypata agpiwv, atpov, opixAng,
okovNng, agpa



Zallalal el el >l >

MV X, MVD X Tpsa6Ba aa
ce M3non3ear camo BbB
Bpb3Ka CbC 3a3eMeHu
cToMaHeHU Tpb6onpo-
BOAM.

U36AarBaiite HaTpynBa-
HUA Ha npax > 5 mm.

p,a ceno4yucTBacamo npu
WU3H/TII0O4YEeHO HanpewxeHue
C BlaHa Kbpna.

HuKora He nanonspaiite
MarHuTa 6e3 BEeHTUN.

Tanoto Ha marHuTta He
TpA6Ba fa ce noBpewaa;
Aa He ce NOCTaBAT Apy-
rm KabenHu BxopoBe M
BXOA,0B€ 32 NPOBOAHULM.

EneKTpuyecKoTo cBbp3-
BaHe TpA6GBa ga ce WH-
cTanupa TaKka, 4ye pAa
ce usberHe mexaHW4YHO
noBpempaHe Ha Kiaem-
HaTa KyTUA no BpemMe Ha
MOHTa M Ha paborTa.

Mpu enexKTpuUyeckKo
cBbp3BaHe Tpb6onpo-
BOAMU He ca JOoNyCTUMM.

MV X, MVD X nu poate fi
utilizat decat cu conducte
de otel care sunt prevazu-
te cu pamantare.

Aseevitadepuneride praf
de peste 5mm.

Curatirea se va efectua
doar cu utilajul scos de
sub tensiune, cu o carpa
umeda.

Magnetul nu trebuie utili-
zat fara ventil.

Carcasa magnetului nu
trebuie sa sufere deteri-
orari; a nu se monta alte
conducte sau intrari de
cabluri.

Racordarea electrica tre-
buie efectuata astfel incat
saseeviteorice deteriorari
ale panoului de bransa-
ment atat in timpul mon-
tarii cat si al exploatarii.

Utilizarea de conducte
pentru racordarea elec-
trica este interzisa.

MV X-t, MVD X-t csak f6l-
deltacél csévezetékekkel
egyiitt szabad hasznalni.

Keriilni kell az 5 mm-nél
vastagabb porlerakéda-
sokat.

Csak fesziiltségmentes
allapotban szabad ned-
ves ruhaval tisztitani.

A magnest soha nem
szabad szelep nélkiil
mikédtetni.

A magnes hazat soha
nem szabad megsérteni;
nem szabad tovabbi ve-
zeték- és kabel beveze-
téseket felszerelni.

Az elektromos csatlako-
zast ugy kell felszerelni,
hogy szerelés és lizeme-
lés kdzben elkeriilheték
legyenek a csatlako-
z6doboz mechanikus
sériilései.

Az elektromos csatlako-
zasnal csovetetékek nem
megengedettek.

H xprijon Tou MV X, MVD X
EMITPETETALLOVO GE GUV-
SUaoHO pE YEWUEVOUG
GWANVeG amo xaAuBa.

Naarogpeuxbouvotpw-
Hata okévng > 5 mm.

TokaBapilopa emiTpeEne-
TalL HOVO OE KATACTACT)
Avev TACEWG ME BpEY-
HEVO TTavi.

Mn Xpnoilpomoleite
TIOTE TO HAYVITN XWPIG
BaABida.

To mepifAnupa Tov pa-
yviTtn 8ev mpEmeL va
nadel {nua. Mnv npay-
HatoToleite 81680ug
AYyWYWV Kat KAAWSiwv.

H nAektpikny ouvdeon
TPEMEL va Yivel €101,
woTE va anopevxbouv
HNXavikég BAABEg oTOV
mivaka ouvdeong Kata
TN GUVAPHMOAOYNON Kal
™ Aettoupyia.

Ma Vv nAeKTpIikn ouv-
deon dev emuTpEneTain
XPNON CWANVWV.
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Pa6otarta BbpXy e/leKTpo-
MarHUTHUA BEHTW/ MOKeE fa
6bAe U3NbAHABaHA CamMo OT
cneyuannaupaH nepcoHan.

3awuraBaiTe naHu,.
noBbpPXHOCTH. 3aTAranTe
BMHTOBETE Ha KPbCT. MoH-
Tupaiite 6e3 gecdopmauma.

He no3BonABaliTe HUKaKbLB
NPAK KOHTaKT Meway
€/1eKTPOMAarHUTHUA BEHTUI
1 BTBbpAEHa 3upapus, be-
TOHHU CTEHU WJIM NOAOBE.

BuHaru HacTpoliBaiiTe HOMUHaN-
HaTa MOLLHOCT M1 HOMUHANHUTE
CTOWHOCTH 3a HaNAraHeTo BbPXy
perynaropa 3a HanAraHe Ha rasa,
a cneyyrdu4HOTO 32 MOLLHOCTTa
[ApocenupaHe, U3non3Banky enek-
TpomarHuTH1A BeHTUA MVD X

BuHaru nanonssaiite HoBU
ynnbTHEeHUA cnep AeMOH-
Tak U MOHTaH Ha 4acTu.

MsnuTBaHe 3a yTeyKa Ha
TpbGonpoBoAaa: 3aTBopeTe
cdepuryeH KpaH npeau apma-
Typara/MV X/MVD X.

MNpu 3aBbpLIBaHe Ha paboTa
BbPXY €/IeKTPOMarHUTHUS
BEHTU/1, U3MbJIHETE U3NUT-
BaHe 3a YTeYKMU U yHKLUO-
HaJIHOCT.

HuKora He n3BbpLLBaiiTe
paboTtu, aKo MMa HansraHe
Ha rasa UM HanpemeHue.
U36AreaiTe OTKPUT OrbH.
Cvb6niogaBaiite
o6LiecTBEHNTe Hapea6u.

AKO Te3U MHCTPYKLMU He
ce c/iefBar, pes3ynTarbT
Moxe aa 6bae nuyHa
TpaBMa Unu noBpefa Ha
COGCTBEHOCT.

AonycHato camo 3a u3-
nonssaHe B Kateropua 3
Ha ypeam rpyna Il.

Lucrarile la ventilul elec-
tromagnetic se vor efectua
numai de catre specialisti.

Protejati suprafetele de
contact ale flanselor. Stran-
geti suruburile in cruce!
Montati aparatul intr-un loc
ferit de solicitari mecanice.

Este interzis contactul
direct dintre piesele ven-
tilului electromagnetic si
elemente de zidarie, pereti
din beton sau pardoseli
inca neintarite.

Reglati debitul nominal,
resp. presiunile nomina-

le numai de la ventilul
electromagnetic. La nivelul
ventilului MVD X pot aparea
strangulari specifice.

La inlocuirea pieselor folo-
siti numai garnituri noi.

Verificarea etanseitatii
conductelor: inchideti
robinetul cu bila dinaintea
armaturilor sau a ventilului
MV X, MVD X.

La finalul lucrérilor execu-
tate la ventilul electromag-
netic efectuati controlul
de etanseitate si testul
functional.

Nu lucrati niciodata sub
tensiune sau presiune. Evi-
tati focul deschis. Respec-
tati normele in vigoare.

Nerespectarea prezen-
telor instructiuni poate
provoca daune umane sau
materiale.

Admis exclusiv pentru
categoria 3 a grupului de
aparate Il.

Munkakat a
magnesszelepen csak a
szakszemélyzet végezhet.

Védeni kell a karimafeliiletet.
A csavarokat keresztben kell
meghiizni. Ugyelni kell a me-
chanikus szemponthdl fesziilt-
ségmentes beszerelésre!

Nincs megengedve a
koézvetlen érintkezés
amagnesszelepiill. a
kikeményedo falazat, a
betonfal vagy a padlézat
kozott.

A névleges teljesitményt ill. a névle-
ges nyomaseértékeket alapvetden a
gaznyomas-szabalyozo késziiléken
kell beallitani. A teljesitmény-
specifikus lefojtas az MVD X-0s
magnesszelepen keresztiil torténik.

Az alkatrész-kiszerelés /
- atszerelés utan alapve-
téen uj tomitéseket kell
hasznalni.

Csovezeték-tomitettségi
vizsgalat esetén: el kell zarni
a golyos csapot a szerelvé-
nyek / MV X/ MVD X elétt.

A magnesszelepen végzett
munkak befejezése utan: el
kell végezni a tomitettségi
és miikddési prébat.

Nem szabad sohasem gaz-
nyomas vagy fesziiltség
alatt dolgozni. Keriilni kell
a nyilt lang hasznalatat.
Be kell tartani a hivatalos
eléirasokat.

A tudnivalok figyelembe
nem vétele esetén személyi
vagy jarulékos dologi-
karok dologi.

Csakall-es késziilékcso-
port 3-as kategoriajaban
valé alkalmazashoz en-
gedélyezett.

Omnoladnnote epyacia oty
nAektpopayvnTikn BaABida
va yivetat ovo arno eidt-
KEUPEVO TIPOCWTIIKO

MpootateveTe TIg Emdaveleg
Twv GAavTIWV. ZPiyyeTe TIg
Bideg oTaupwta. Befawwbeite
0TI 6V EYouv TPokANOei
MMXQVIKES TAGELS KATA TNV
€YKATAOTAON

Na pnv €pxetatn nie-
KTpopayvnTiki BaApida oe
ageon enadn pe XTIoTOUg
1} TOWHEVTEVIOUG TOiXOUG Kat
maTwypara

H puBjon TG OVopaoTIKIG
TAPOXNG KAl TNG OVORACTIKIG
TIWNG Tieamg mpEMEL va yiveTal
TAvVTa HEGW TOU puBIoTY
aepiov. H piBpian mou €xel
oxEan Ke ™V mapoyn yivetat
MEow Tou MVD X.

Karda v aAAayn omoloudi}-
TioTe £§APTIHATOG XPNOIHO-
TIOLEITE TIAVTA KAVOUPYLOUG
€AaoTiKoUg SakTuAioug Kat
dAAVTTEG.

Aokipacia Slappowv wAN-
VWOEWV: KAEIOTE T fdva
adaipag mov Tponyeitat Tov
MV X, MVD X.

Metd ano kabe epyacia emi
NG NAEKTPOUAYVNTIKIG
BaApidag va v untofdAete
o€ Sokipacia Aetroupyiag
Kat Slappowv.

Mnv npaypatomnogite moté
€pyaocieg, oTav umdpyet nAe-
KTPIKT| TAOM 1) Ttieon agpiov.
Na amodevyete avolytég
dAOyeQ. AkoAouBeite Toug
KAVvoVIGHoUg Snpoatag
aopdaAelag.

Av 8ev akoAouBnBouv auTég
oL odnyieg, To anotéAeopa
Suvarov va ivat Tpavpa-
TIOPOG 1) VAIKY {npia

Eykpibnke povo yia tnv
XPNon oTInV Katnyopia
3 NG opAadag CuCKEL-
wv Il



MapKUpoBKa
marcaj
jelolés
Znipavon

? (& 136D T3]

c) TabenKa 3a Tuna Ha BeHTMNa/placuta de constructie a venti-
lului/szelep-tipustabla/mvakida otolxeiwv BaApidag

b) DUNGS®

® 113 GExmcec lIC T3 Ge

® 113D Exmc tc lIB T100 °C Dc
-16°C = Ta=+60°C

Kar Dungs GmEH & Co. KG_KarkDungs-Platz  D-T3660 Urbach

d) TabenkasaTunaHamarHuTa/placuta de constructie amagne-
tului/magnes-tipustabla/mvakida ctoxeiwv payvitn

WHcTanaunoHHO nosioxeHue
Pozitia de montaj

Beépitési helyzet

EmuAoyn TomoB€tnong

3asemsBaHe crope/ MECTHUTE Hapeaou.
Legare la pamant conf normelor nationale
Foldelés a helyi eléirasok szerint.

leiwon Katd Toug LIoXVOVTAG KAVOVIOHOUG

EneKrpuyecKo cBbp3BaHe
Racordul electric

Villamos csatlakozas
HAektpikn oUvéeon

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC (MarHuT/magnet/ payvrtg 100 X
no/pana la/éwg 61 E X/
magnes 100 X-tél 61 E X-ig)

DC (MarHuT/magnet/ payviitng 100 X
no/pana la/éwg 550 X /
magnes 100 X-t6l 61 E X-ig)

1=N(1,5mm? = -(1,5mm?

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3= L (1,5mm? 3= L (1,5mm?)
EneHTpuqecHo CBbp3BaHe 3asemsBaHe cropes MeCTHUTE Hapeaou.
Racordul electric ngare’ la pémé_nt ggr)f_ normel_or nationale
Villamos csatlakozas Fqldeles a r)ely| eI0|ra§ok szerint, ]
HAeKTpIKY GUVEEON leiwon katd Toug LoXUOVTAG KAVOVIOHOUG
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC

DC 24-28 V (marHut/magnet/magnes/payving 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (4epHo/negru/fekete/pavpo, cuBo/gri/szirke/ykpt)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (kadaBo/maro/barna/kade, cuHbo/albastru/kék/umAe)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (kadaBo/maro/barna/kade, cuHbo/albastru/kék/umAe)
- (4,0 mm?)

1231
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.

K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203

K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006

FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30

F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000

F1 1 Schmelzeinsatz Weidmidiller/5 x 20 mm T6,3A

V3/Vv4 2 Diode Weidmuiller/BY127

s

D = @ da ZEITRELAIS/ fime relay
T3 wt e A2 Epstellung: ca 3 sec.
| Adjustment: ca. 3 sec Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
aver current relay ’\F " 3 85 30 50
-- K1 K1 ]RELAIS / v k2 k2 JRELAIS /
H s B w4
I 86 Ell
[

=]

Vi
BY127 BY127
30

- - - [ — - - P - -

8 | el

I
~
=
1l

Touy =T i -
1I 2I \ P1 Steuerung / confrol unit
B B = T.DUNGS Lieferunfang Stromaufnahme/ Current cansumption:

Delivery volume DUNGS

Anzugswicklung | Haltewicklung
025 Ohm 6 0hm

DUNGS Magnet Nr. 60-61

Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)

Dauersfrom/ valve open : 4A

24V =
U3Bopu 3a maHomeTbp / Prize de presiune
Nyomaselagazasok / NMapox€g mieong
Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 P max. MV 2...X =200 mbar

maxi. MV 5... X =500 mbar

MAéyua

1 2 4

Camo dnaHu, Bepcus ot DN 40 XepMm. npo6bKa Rp1/2-Rp2

numai la varianta cu flanse Dop filetat Camo pe36_Bepcus
incepand cu DN 40 zarécsavar numai la varianta filetata

csak karimas kivitel a DN 40 -t6l kezdve
Movo rapariayn e pAavtia DN 40

XepMm. npobKa

Dop filetat
zarécsavar

Bidwto mwpa

G 3/4 DINISO 228

Bidwto nwpa
G 1/4 DINISO 228

csak menetes kivitel

Moévo mapaAAayr| pe oneipwua
BalinaceH KaHan nog Kanaka, onuus /
orificiu bypass sub capacul de etansare,
optional / Mellékfurat a zaréfedél alatt,
opci¢/ AiauAog mapdkapyng KaTw aro
TO KOTIAKL, TIPOQUPETIKO

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0




Paamepwu / Dimensiuni / Beszerelési méretek / Alactacelg [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100
o o
.\
. M~——
g =j N
o o o
.| ! L4 .
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! /M [bnruHa Ha cBbp3Bawmsa Kaben 5 m
Lungimea cablului de conexiune 5 m
A csatlakozokabel hossza 5 m
Mrkog kaAwdiou cuvdeong 5 p
Da
- d = Makxc. wmpnHa
latimea maxima
| O . <
(T T ) legnagyobb szélesség
=j - ax = ;_J _ = = Méy. TAdTog
f = Heobx. npocTpaHCTBO 3a MOHTaX Ha
A N MarHuTa
& i spatiu necesar pentru montarea electro-
magnetului
<9 Helyigény a magnes szereléséhez
| ] Xwpog anaToupevog yla tTnv
— d TIPOCAPOYY) NAEKTPOUAY VTN
b
Tvn P... DN/Rp Maruut Ne P.. .. Bpeme 3a oTBapsAHe Pasmepwu / Dimensiuni / Terno
Tip Electromagnetnr. [VA] ~(AC) Interval de deschidere = Beszerelési méretek / Ailactdoelg  Greutate
Tipus Magnesszam 230V Nyitasidé [mm] Suly
Tumog Kuwbikog nhekrpopayvim) Xpévog evepyoroinong a b ¢ d e f g h Bdpog[kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0+ <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0+ <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0+ <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61E X 90 10,0+ <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0+ <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0+ <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
f = Heob6x. NpoCTpaHCTBO 3a MOHTaX Ha MarHuTa d = MaKc.cBeTbn 0TBOp * = 3aMaKkc.3s
spatiu necesar pentru montarea electromagne- latimea maxima pentru max. 3 s
tului legnagyobb szélesség max. 3 s -ig

Helyigény a magnes szereléséhez
XWwpog anaItoueVog yia TNV TPOCapoy)
NAEKTPOMAYVITN

Mey. mAdTog

yla p€y. 3 deutepoAenta
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{ [Nm] Makc. BbpTAWM MOMEHTH/CHUCT. NPUHAANEHOCTH |\ 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
Cupluri maxime/accesorii de sistem
= Max. forgaté nyomatékok / rendszertartozék 1 2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
MEY. portn / e§apTiHATA CUCTHMATOG
®Purcupaly wueT / Prizon MaKc. BbPTALLM MOMEHTH (M10CKO cbeanHeHue) / cupluri de strangere max. (imbinare plana)
{H% Menetes rud / Bida-nieipog max. meghuzasi nyomaték (lapos 6sszekotés) / pey. pomn otpePng (eminedn ovvdeon)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

CvbnogaBanTe USUCKBAHUATA Ha M3MON3BAHOTO YrTbTHEHME!
40 Nm ... 90 Nm Respectati cerintele garniturii de etansare utilizate!

Tartsa be a behelyezett tomitésre vonatkozo elbirasokat!
AdBete uOYN TIQ ATIAITAHOELS TNG TOTIOOETNUEVNG LOVWong!

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 170 Nm

W3nonsBaiTe NoaxoaAL M UHCTPYMEHTH! 3arAraiiTe BUHTOBETE Ha KPbCT! T
i Folositi numai unelte corespunzatoare! Strangeti suruburile in cruce! @}é
{ y A megfelel6 szerszamot kell hasznalni! A csavarokat keresztben kell meghuzni! _
Xpnotpomomote katdAAnAa epyaAeial Zpigte T1g Bideq oTaUpwTA!
He usnonssaiite ypeaa karo DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
noct! Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 - - - -
Nu utilizati aparatul ca parghie
de lucru! [Nm]t<10s
A késziiléket nem szabad - M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
emel6ként hasznalni! )
Mn XPTrOIHOTIOIEITE TN [Nm]t<10s 400
BaABida cav poxAd T, 35 50 85125 200 250 325 400 - -
Pes6oBa Bepcua MV X, MVD X Varianta filetata MV X, MVD X MV X, MVD X menetes kivitel NapaAAayn: MV X, MVD X pe
MoHTameH y4acTbK Montare Beszerelés omeipwpa
Eykatactaon.
1. HapeeTe pesbara, 1, Taiati filetul 1. Menetvagas.
2 WManonssanTte noaxoaswo xepm. 2. Folositi o pasta de etansare 2 Megfelelé tomitészert kell 1. EAoToOpIon
cpefcTBo, cnpaska dur 1 corespunzatoare, vezi fig. 1 hasznalni (1_kép). 2 Xpnotomoote KaTaAAnAo
3. NanonsBeaiTe nogxoasiy, 3. Folositi numai unelte 3. Megfelelé szerszamot kell UAKO oTeydvwong, ox. 1.
MHCTPYMEHT, cnpaBka Pur_ 1. corespunzatoare, vezi fig. 1 hasznalni (1_kép). 3. Xpnolomotr)ote KATAAANAO
4 Cnep MOHTama U3nb/HeTe 4 Efectuati controlul de 4. A beszerelés utan el kell epyaAeio, ox. 1.
M3NUTBAHWA 38 YTEYKU U etanseitate dupa montare. végezni a tomitettségi és 4 EA€y&Te yia Sloppogg Kat
DYHKLMOHATHOCT. miikddési probat. KaAR Aeltoupyia HeTd TNV
€YKATAoTAON,
®naHyosa Bepcua MV X, MVD X  Varianta cu flanpe MV X, MVD X MV X, MVD X karimas kivitel
MoHTameH y4acTbK Montare Beszerelés NapaAAayr: MV X, MVD X pe pAdvtia.
Eykatactaon.
1. MNocTtaseTe gony 1. Introduceti intai prezoanele A, 1. Be kell helyezni az
3acTonopsBawuTe BUHTOBE A, de jos. aszokcsavarokat (A). 1. TortoBetnoTe TIg KATW Bideg A
2 MocTaseTe ynabTHeHWe C. 2. Introduceti garniturile C. 2. Be kell rakni a tomitéseket (C). 2 TomoBetnoTe TIG TOIHOUXEG C.
3. NocTaBeTe BpbXHUE 3aCTOMNOP. 3. Introduceti intai prezoanele B 3. Be kell helyezni az aszokcsavarokat 3. ToroBetrioTe TIg TAvVw Pideq B,
BMHTOBE B, de sus. (B). 4 oikte TIq Bideg. Avadepbeite
4 3arterHete 4 Strangeti toate prezoanele, 4. Meg kell huzni az OTOV TIiVOKa POTING
3aCTONOpPABALLUTEBUHTOBE Atentie la cuplurile din tabel! aszokcsavarokat. Figyelembe BeBawwBeite 6Tl OL
CvbntopaBante Tabnmuata sa Atentie la pozitia corecta a kell venni a forgatdnyomaték- TOLMOVUXEG £XOUV Kabioel
BbPTALLMTE MOMEHTH, garniturilor! tablazatot! cwota!
YBeperte ce B NpaBU/IHOTO 5. Efectuati controlul de Ugyelni kell a tomités helyes 5. EA&yETe yla SlappoEg Kal
nocraBfiHe Ha yNTbTHeH1eTo! etanseitate si functional dupa illesztésére! KaAT| Aettoupyia petda v
5. Cnep MOHTaa Uamnb/iHeTe montare. 5 A beszerelés utan el kell végezni €YKATAOTAON,
M3MNUTBAHWUA 33 YTEYKN 1 a tomitettségi és mikodési
(PYHKLMOHATHOCT prébat.

MoHTareH y4acTbK
zona de montare
Szerelési felllet
124 Eytkatdotaon
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MVD... X
HacTtpoiika Ha OCHOBHUA NOTOK

MVD... X
Reglarea debitului principal

He nsnonsBaire cuna

Nu fortati

Nagyobb erdkifejtés nélkul
Mnv 1o Copilete

MVD... X
A legnagyobb aramlat beallitasa

Ap

min./mini.

MVD... X
PUBuION TNG KVPLAG poNg

2

Pasxnabete
Slabiti purubul
Meg kell lazitani
=eodikte

¥ max./maxi.

®Dabp. HacTpovKa
reglaj din fabricagie
Uzemi beéllitas
PUBuLoN epyooTaciouv

min/mini. — 0’1 X vmax./maxi.
L
[m/h]
MVD... X MVD... X MVD... X MVD... X
Hactpoiika Ha ocHoBHUMA NoToK  Reglarea debitului principal A legnagyobb aramlat beallitasa PUBuIoN NG KUpPLag pong
1. PassuHTeTe BUHTOBETE C 1. Desfaceti surubul cu cap 1. Ki kell csavarni a hengerfejli 1. Zefdworte Tiq Bideq Allen A,
UWAMHAPMYHA TnaBa A. cilindric A, csavarokat (A) 2. Apaip€aTe TO MPOCTATEUTIKO
2. CHewmeTe Kanaxa npoTus 2. Desfaceti capacul de protectie 2 Le kell venni a porfedelet (B). KardkL B,
3ambpcAsaHe B. antipraf B, 3. Meg kell lazitani az ellenanyat 3. EAevBepwoTe TO KOVTPO-
3. OcBobopere HoHTparaitka C. 3. Slabiti contrapiulita C (C). TOEWASL C.
4. 3apaiire o6enieH pasyop (nebuT). 4. Reglati debitul convenit 4 Be kell dllitani a témegaramlast. 4. PuBpioTe Tov 6YKO oG,
5. BarereTe KoTparaiika C. 5. Strangeti piulita C. 5 Meg kell huzni az ellenanyat (C). 5 2¢i€te 1o kKOVTpA-TIAEHASL C.
6. MpuKpeneTe Kanaka npoTUe 6. Montati la loc capacul de 6. Fel kell rakni a porfedelet (B). 6. AvaToToBETrOTE TO
3ambpcsBare B. protectie antipraf B, 7. Be kell csavarni a hengerfejl TIPOOTATEUTIKO KATAKL B,
7. 3asyHTeTe BUHTOBETE C 7. Strangeti surubul cu cap csavarokat (A). 7 Bidwote g Bibeg Allen A,
UMAMHApH|Ha masa A. ; cilindric A. 8. Ha kérik: be kell vonni 8. Av xpetaletal BaAte oTig
8. Ao e HeoGxopuuo: TloKpwiiTe BUHTOBETe g | 5 nevoie: sigilati cu vopsea biztositdlakkal a hengerfejl KEPAAEG Allen OTEPEWTIKO
C UUMHPU|Ha [1aBa A CbC SAILUTEH K. capul surubului A, csavarokat (A). BepvikL,
9. ManbiHere uanuTsane 9. Efectuati controlul functional. 9. El kell végezni a mikddési 9. ExteAéoTe Sokipacia
3a QYHKLYOHAIHOCT. probat. Aettoupyiag,

He usnonssaiite cuna
Nu fortati

Mnv to Jopilete

Nagyobb erdkifejtés nélkil
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3amsAHa Ha xugp. cnupadKka
WY Ha per. NiaHKa.

1.
2

3.

10.

M3KkntoyeTe cuctemara .
OTCTpaHeTe 3alMTHUA NaK

OT BUHTa CbC CKpUTa MaBa A.

PasBuiiTe BUHTa CbC CKpUTa
rnasa A.

PasBuitTe BUHTa C
LMAnHApWYHa maea B.,
MoBaurHeTe perynupatums
auck C.

CweHerte perynmpatms auck C.

aBuHTEeTe ABaTta B1HTa A 1 B.
3aBWHTETE BMHTA CBC
CKpMTa r1aBa camo TOJIKOBa,
4e Aa MOXe fja ce 3aBbpTa
peryampawmat auck C.
MoKpwiTe BUHTa CbC CKpUTa
rnaea A CbC 3alUMTEH NaK
U3nuTtBaHe 3a yTeuka:
U3Bopa 3a MmaHOMETBHP NpU
XepM. Npo6Ka 2:
MVD2...Xp,_,, =200 mbar.
MVD5 ... Xp,,, =500 mbar.
M3nbaHeTe nanuteaHe 3a
(YHKLMOHANHOCT,

11, BKaoyeTe cuctemara,

inlocuirea franei hidraulice sau
a discului de reglaj

A hidraulika vagy a beallito
tarcsa kicserélése

1. Opriti instalatia 1. Kikell kapcsolni a

2 indepartati sigiliul de vopsea berendezést.
de pe surubul cu capinecat A, 2 El kell tavolitani a

3. Desfaceti surubul cu cap biztositlakkot a sullyesztett
inecat A fejl csavarrol (A).

4. Desfaceti surubul cu cap 3. Kikell csavarni a sullyesztett
cilindric B fejl csavart (A).

5. Scoateti discul de reglaj C. 4 Kikell csavarni a hengerfejl

6 Tnlocuiti frana hidraulica D csavart (B).

7. Strangetilaloc surubulcucap 5. Le kell emelni a beallité tarcsat
necat si surubul cu cap ci- ©).
lindric. Surubul cu cap inecat 6. Kikell cserélni a beallitd
trebuie strans astfel incat sa tarcsat (C).
mai permita rotirea discului C. 7. Ismét be kell csavarni

8. Aplicati sigiliul de vopsea pe a slillyesztett feju és a
surubul cu cap inecat A, hengerfeju csavarokat. A

9. Verificati etanseitatea la sUllyesztett fejli csavart csak
dopul filetat 1 al prizei de annyira szabad meghuzni,
presiune hogy még el lehessen fordita-
MVD 2 ... Xp,_.. =200 mbar ni a C beallité tarcsat.
MVDS5 ... Xp, .. =500mbar 8 Be kell vonni biztositélakkal a

10, Efectuati controlul functional sUllyesztett fejli csavart (A).

11,

Porniti instalatia 9. Tomitettségi proba a

c nyomaselagazason
keresztiil, zarocsavar (2),
MVD 2 ... X p,... =200 mbar,
MVD5 ... X p,.., =500 mbar.
. El kell végezni a mikodési
probat.
. Be kell kapcsolni a berendezést.

AvTtikatdotaon mAakidiou
pUBMIONG

1.
2,

N~

10,
11,

KAeioTe TNV eykatdotaon

2. Adaipéote To Bepvikl
odpdylong and v KedaAr g
Xwveutng Bidag A

ZeBdwote TV xwveutn Bida A
=ZeBdwote v Bida Allen B.
AvVOONKWOTE TO TIAAKISI0
pUBHIONG C.

AVTIKATAOTHOTE TO TTAAKISI0
pUBHONG C.

BidwoTte v Xxwveutr Bida kat
™y Bida Allen. Z¢piEte ehadpa
v Bida Allen wote poALG va
eival Suvarn n ePLOTPOPT) TOU
Siokou pubiong C avtiotorya.
KaAUyte ™ xwveutn Bida A pe
Bepvikl oTabeporoinong
Aokipacia Siappongq:
‘EAeyX0G Ttieong HEow
Byouarog 2:

MVD 2 ... X p,,, =200 mbar.
MVD5 ... Xp,,, =500 mbar.
Aokiaoia Aettoupyiag
Evepyoromote v
eykatdotaon
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3amsaHa Ha 606uHaTta MV X,
MVD X

1

CHewmeTe xuap. cnMpadxa
WK per. NNaHKa KaKkTo e
onucaHo B CeKums: “3amsaHa
Ha Xxuap. cnMpayka v Ha
per. nnaHKa”, cTbnku 1 - 5 Ha
cTp.10.

. 3ameHeTe 6o6UMHaTa.

HenpewmeHHo fa ce nmar
npeABns MarHuT Homep,
HanpexeHue un EX-
MapKupoBKa!

_ MoBTOPHO MOHTMpaMTe XMUap.

cnupaYka uamv per. niaHka
KaKTo e onucaHo B CeKuus:
“3amMsAHa Ha xmap.cnvpadka
WX Ha per. NiaHKa”, CTbINKU
7-11HacTp. 10

inlocuirea electromagnetului

Magnescsere MV X, MVD X

MV X, MVD X

1

El kell tavolitani a hidraulikat ill a
tarcsat, mint ez a 10_oldalon “A
hidraulika vagy a beallit6 tarcsa
kicserélése” cim alattaz 1-5.
pontban le lett irva,

Demontati frana hidraulica, 1
resp. discul de reglaj in modul
descris la pag, 10 Jinlocuirea

franei hidraulice sau a discului

de reglaj“, punctele 1-5.

Tnlocuiti electromagnetul 2.
Atentie deosebita la numarul
magnetului, tensiune si

marcajul EX.

Ki kell cserélni a magnest.
Feltétleniil figyelembe kell
venni a magnes szamat,

a fesziiltséget és az EX-
jelolést!

Montati din nou frana hidraulica,
resp. discul de reglaj in modul 3.
descris la pag, 10 Jinlocuirea

A hidraulikat ill. a beallit6 tarcsat
ismét dssze kell szerelni, mint ez
franei hidraulice sau a discului a 10, oldalon “A hidraulika vagy a
de reglaj“, punctele 7-11. beallité tarcsa kicserélése” cim
c alatta7-11_pontban le lettirva,

AvTikataoTtacmn cwAnvoeidoug
nAektpopayviitn MV X, MVD X

1.

Adapéate TO AAKISI0 pUBMIONG
akoAouBwvTag Tig 0dnyieg Twv
edadiwv 1-5: “Avtikardotaon
mAakidiou pubong”, otn oeAida
10

~ AVTIKATaOTHOTE TOV

NAEKTPOUAyVITN,

Na AaBete onwadnnote
umtoyn Tov apib. payvntn, v
TAGT) KAl TNV AVTIEKPNKTIKN
Zijuavon.

_ AvatomoBeToTe To TIAaKISI0

pUBUIONG akoAoubwvTag TIG
odnyieq Twv edadiwv 7-11:
“AvTtikatdoTaon mAakidiou
puBuIoNg”, 0N oeAida 10




3amsaHa Ha 6061Ha

1

o

11 CHEMETE HanpPEKEHNETO,
Pa3BuiiTe BUHTOBE C rHe3 masu
A 1 CHemeTe Kanaka npoTus
3ambpcsABaHe B,

[lemoHTMpaiiTe en Bpb3Ka 1
CBbp3BALLMA Kaben,

Passuiite KoHTparaiika C.
MaTerneTe 6061HaTa KbM BbpXa.
MocTasete HoBa 606MHa.
HenpemeHHo aa ce umar
npeaBsua MarHuT Homep,
HanpekeHue u EX-
MapK1poBHKa!

Brapaiite cBbp3BaLLua Kaben 1
WU3Mb/HETE €. CBbP3BAHE,
MpuTerHete KoHTparanka C.
MoBTOPHO NOCTaBETE Kanaxa
npoTHB 3amMbpcaBaHe B,

10, 3aterHeTe NOBTOPHO BUHTOBETE C

UMAMHApKHYHA raBa A,
1 M3nbaHeTe U3nuTBaHe 3a
(YHKLMOHANHOCT,

12, BK/oyeTe cuctemara,

W3K104eTe ropuBHOTO YCTPOICTBO

inlocuirea electromagnetului

1

2

9,

10

11
12,

Opriti instalatia, scoateti aparatul
de sub tensiune.

Desfaceti surubul cu cap
cilindric A, deschideti capacul de
protectie B.

Debransati aparatul de la reteaua
de alimentare, desfaceti cablul de
alimentare,

Desurubati contrapiulita C.
Trageti electromagnetul in sus.
Introduceti noul electromagnet
Atentie deosebita la
numarul magnetului,
tensiune si marcajul EX.
Montati din nou cablul de
alimentare, refaceti legaturile
electrice ale aparatului

Strangeti la loc contrapiulita C.
Apezati din nou capacul de
protectie B.

Strangeti la loc surubul cu cap
cilindric A,

Controlati modul de functionare.
Porniti din nou instalatia

Magnescsere

1,

o o

8,

9,

Ki kell kapcsolni a
berendezést, és aramtalanitani
kell a készuléket.

Ki kell csavarni a hengerfejl
csavarokat (A), le kell venni a
porfedelet (B).

Meg kell oldani az elektromos
csatlakozast, le kell szerelni a
csatlakozékabelt,

Ki kell csavarni az ellenanyat
(©).

Felfelé ki kell huzni a magnest.
Fel kell rakni egy Uj méagnest.
Feltétleniil figyelembe kell
venni a magnes szamat,

a fesziiltséget és az EX-
jelolést!

Fel kell szerelni a
csatlakozokéabelt, ismét helyre
kell &llitani az elektromos
csatlakozast.

Ismét meg kell huzni feszesre
az ellenanyat (C).

Fel kell rakni a porfedelet (B).

10, Ismét be kell csavarni a

hengerfeji csavarokat (A).

11, El kell végezni a mlkddési

prébat.

12 Ujra tizembe kell helyezni a

berendezést.

AvTtl
nAe
1

2

IKATAOTAOT) CWANVOELS0UG
KTPOMAYVITN

K\eiote v eykardotaon,
SLaKOYTE TNV TAPOXT| PEVHATOG
TIPOG TN GUOKEUN),

ZePidwote Tiq Bideg Allen A kat
adalpéaTe TO TIPOOTATEUTIKO
KaraxiL B,

AlakOYTE TV NAEKTPIKT) oUVSEDM
K EePLBWOTE TO KAAWSIO,
ZeBdwote 1o kOVTpa-na&adt C.
Adaipéote ToV nAekTpopayviTn
TPOG Ta TAVW,

TomoBeTroTe TOV VEO
nAeKTpOpayvVIiTN,

Na Aapete onwadnnote
untoyn tov aptd. payvntn,
™V Tdomn Kat tv
QVTIEKPNKTIKY Zjpavor).
Bidwote 10 KaAWSI0 Kat
QOKATAOTNOTE TNV NAEKTPIKT
olvéeon,

>i€te 10 KOVTPA-TAEIASL C.
AvatonoBeTnoTe TO TIPOOTATEUTIKO
KaraxiL B,

Bidwore Tig ideq Allen A,

- ExteAéote dokipaoia Aettoupyiag.

Enavabéote v eykardotaon oe
Aettoupyia
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[Ownarpama Ha ae6uTa / Diagrama de debite / Aramlasi diagram / Aldypappa porg
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CKopocT Ha natuuaHe / Viteza de curgere / Aramlasi sebesség / Taxtnta pong
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HOPOCTH Ha M3TUUaHE B MacHBHM Pes6. TPL6H
- L /{1‘6 < 1s //// L~ cnopea DIN 2441
25 L) Vitezele de curgere in conducte filetate grele
g 20 1 30 ol conform DIN 2441
P » R s Aramlasi sebesség a nehéz menetes csovekben
(4] 1 ,1/‘({ 1 a DIN 2441 szerint
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o
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V [m?/h]
o o Bupa Ha rasa MnbTHOCT
n3nonssaH ras/gaz utilizat/Valkalmazott gaz/xpnotpomnoloUpevo agplo =V BBapyx/aer/levego/agpag x f T'pUI gaZUIUi Greutate SpeCifiCé
Gazfajta Suriség dv
Tumog agpiov Ewd1k6 Bapog
[kg/m?]]
Mpwvp. ras/gaz metan/ 0.81 0.65
MAbTHOCT Ha Bb3ayxa Féldgaz /®uowo agpto
densitatea aerului
Levegd surlsége Ipapckw ras/gaz fabricat/ 0.58 0.47
Ewd1k6 Bapog agpog Varosi gaz/Aéplo dlavoung
f=
MbTHOCT Ha M3non3BaHuA ras BreyHeH ras/gaz lichefiat/ 2.08 1.67
greutatea specifica a gazelor utilizate Folyékony gaz/Yypormoinpévo
Az alkalmazott gaz fajlagos sulya agplo
E1d1kd BApog xpnoLHoTIoloUEVOU aEPioU
Bb3pgyx/aer/Levegd /Agpag 1.24 1.00




Pes. yactu/ MpuHapnexHoCcTH
Piese de schimb/accesorii
Tartalék alkatrészek / tartozékok
AvtaAAakTikd / a§ggovdp

MopbuKa Ne
Cod articol
Rendelési szam

Kwdikog egaptrparog

XepM. npo6Ka 1 yna. npbcTeH
Dop filetat cu garnitura inelara
Zarocsavar tomitogydirdvel

5 bpow/HomnnekT
5 Bucata/Set
5 Darab/Szett

BldwTto Mwpa Me TolHOUXA 5 Tepaxlo/zet
G1/8 230395
G 1/4 230396
G 3/4 230 402
Per. guUcK 3a OCH. aebuT

Disc de reglaj debit principal

Beadllito tarcsa a legnagyobb

aramlas beallitasahoz

MAakidlo pUBUIONG KUPLAG

porig

Rp 3/8—-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 —Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 791
MopnoxHa waiiba

Disc de insertie

Bedugos alatét

EvSiapeon podéia

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 —Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65-DN 100 231787

YnabTHUTENU 3a pAaHumn
Garnituri pentru flange
Tomitések a karimakhoz
BUopa mieong e Topovxa
DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

2 bpow/HomnnekT
2 Bucata/Set
2 Darab/Szett
2 Tepaxlo/zet
231600
231601
231603
231604
231605
231606
231783

KomnneKT 3acTonopsaBally BUHTOBE
Set prezoane
Aszokcsavar-készlet

ZeT amno Bideg oTabeporoinong
M16 x 55 (DN 40 - DN 50)

M16 x 65 (DN 65 — DN 100)

M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 bpow/HomnnekT
4 Bucata/Set

4 Darab/Szett

4 Tepaxlo/zet
230 422

230424

230430

230 446

W3Mm. HUnen c yna. npbecTeH
Niplu de control cu inel de
etansare

Mérdécsonk tomitégydirdivel
BUopa pETpnong Me ToIHOUXA
G1/8

G1/4

5 Bpow/HomnnekT
5 Bucata/Set

5 Darab/Szett

5 Tepaxlo/zet

230 397
230 398

3awmMTHa Kanayka
Capac de protectie
Védoésapka
MpooTateuTiko KAAVHHA
MVD 2... X (p,,, 200 mbar)
DN 40-DN 50
DN 65-DN 100
MVD... X (p,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp 3/4-Rp 2

5 bpow/HomnnekT
5 Bucata/Set

5 Darab/Szett

5 Tepaxlo/zet

231796
231797

231795
231796
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[vpeKTvBa 3a CLOPBIEHUATA
nog Hanarae (PED) u [upek-
TMBA 32 EHEPrUIHNTE XapaKTe-
pUCTUKM Ha crpaaute (EPBD
[AEXC]) nauckaar neproguiHa
MHCMEKLUMA HA OTOMUTENHUTE
MHCTanauuM ¢ Len rapaHtupa-
He Ha BUCOKM KOEDULMEHTH Ha
nonesHo feicTene B [bAro-
CpOYHa NepcrneKTHBa, a ¢ ToBa
1 Ha MMHMMaJIHO 3aMbpCABaHe
Ha OKO/HaTa cpefa.

Heobxoanmo e cBbp3aHuTe
¢ 6e30MacHOCTTa KOMMOHEH-
TW fja Ce CMEHAT C/ef U3Tu-

@R

Directiva privind echipa-
mentele sub  presiune
(PED) si Directiva privind
performanta energetica a
cladirilor (EPBD) impun o
verificare regulatd a ge-
neratoarelor de caldura
pentru a asigura grade de
utilizare ridicate pe termen
lung si, implicit, un nivel de
poluare minim.

Este necesara inlocui-
rea componentelor rele-
vante pentru siguranta
dupa atingerea duratelor

DUNGS”

Combustion Controls

A nyomastartd
berendezésekrol 52016
iranyelv.  (PED) és az
épuletek Osszesitett
energiateljesitményérél
szolé  iranyelv  (EPBD)
eldirja a hétermelék
rendszeres ellen6rzését,
hogy hosszu tavon magas
legyen a kihasznaltsagi
arany, a legkisebb
kéornyezetterhelés
biztositasa érdekében.

Ha elérik élettartamuk
végét, ki kell cserélni a

H odnyia mepi ouokevwv
niieong (PED) kat n odnyia
yld TNV VEPYELAKT amodoom
ktipiwv (EPBD) amnattouv tov
TOKTIKO EAEYXO TWV EYKa-
Taotdoewv Bépuavong yla
pakporpdBeoun SlaopaAion
VPNAWV TIOCOOTWV XPNONG
KOl OUVETIWG TN HELWHEVN
empBapuvon Tou TePLBAAA0-
VTOG.

Eivan arapaitnto ta egap-
TNHATa oV oxeTi{ovTal pue
™mv acpdaieia va avtikabi-
otavtal HOAg TtapEABeL n

YyaHe Ha TexHUA ekcnnoata- acestora de utilizare: biztonsagi szempontbdél Swapkela xpriong Toug:
LIUOHEH CPOK: fontos komponenseket:
HomnoHeHTH, cBbp3aHu ¢ 6e3onacHocTTa EKcnioatalMoOHEeH UBOT B 3aBUCUMOCT CraHpapt TpaiiHa Temnepatypa
Componenta relevanta pentru siguranta OT KOHCTPYHUMUATa Standard Ha cbXpaHeHue
Biztonsagi szempontbdl fontos komponens Durata de viata proiectata Szabvany Temperatura de de-
E&aptrparta rov oxetidovrtal e TNV achaiela Tervezett élettartam MpoéTumo pozitare permanenta
Adpkela Jwnig TIov amarteital anod TNV KaTackKeun Allando tarolasi
Bpoii uMKAn lopuumn hGmérseklet
< A . . K Awapkrig Oeppokpa-
Numarul de cicluri de functionarei| Ani . !
Ciklusok széma Ev oia anoBikeueng
ApLOHOG KUKAWV ‘ETn
Cuctemu 3a usnuTBaHe Ha KnanaHa/ Slstemevde venflcare; a ventilului / 250000 10 EN 1643
Szelepellendrzé rendszerek / Zuotrjpata eAEyxou BaABidwv
fas/Gaz/ Gaz / Agplo » o 50000 10 EN 1854
Ypeq, cnepsaw, HansraHeTo / Presostat / Nyomasér / EAeykTniq Tiieong
Buaayx / Aer / Levegé / Aépag L o 250000 10 EN 1854
Ypen, cnegAw, HanAraHeTo / Presostat / Nyomasér / EAeykTng miieong
Pe’nels’a HepocTHr Ha ras’/ ComL’Jtator pentru r:ieflcnul degaz/ N/A 10 EN 1854
Gazhianykapcsold / AlakotTng EAAeWPNg agpiov
MeHungxbp ropeHe / Automat de ardere / 250000 10 EN 298
Tuzeléskezelés / Alaxelplotng Kavong EN 230
UV paTtymK 3a KOHTPO Ha FopeHeTo!
Ar3 1
Senzor de flacéra UV N/A 10000 h°
UV langérzékeld 0...45°C
Agbnmpag pAGyag UV! 32...113°F
PerynaTtopv 3a HanfAraHe Ha rasa' / Regulatoare pentru presiunea EN 88-1
gazului' / Gaznyomas-szabalyozok' / Pubuioteg agpiov’ M 11 EN 88-2
[a30B KN1anaH CbC CUCTeMa 3a U3NMTBaHe Ha KaanaHa? cnep, pasnosHara rpetuxa
Ventil de gaz cu sistem de verificare a ventilulu? dupa o defectiune defectata
. o A ) . EN 1643
Gazszelep szelepellenérzé rendszerrel? észlelt hiba utan
BaABida agpiou pe cuoTnua eAEYXOU BaABidwv? HETA aTd avayVwPLoHEVO odAaApa
2
Vontl do gas tirs sstem de veifcare a venthue DNs25 200000
2 R S 25<DN <80 100000 10 EN 161
Gazszelep szelepellendrzé rendszer nélkil 80 < DN < 150 50000
BaABida agpiov xwpig cvotnua eAgéyxou BaABidwv? -
Cuctemu 3a cMecTa ra3oo6pasHo ropuBo U Bb3ayX /
. B EN 88-1
Sisteme interconectate aer-gaz / N/A 10
X o . H , . . EN 12067-2
Gaz-leveg6 aranyszabalyozé rendszerek / AlaocUvdeon agpiov-agpa
L Ortcnabaaluym paboTH XxapaKkTepucTHKK nopazn ctapeere / Caracteristici de functionare in scadere din cauza imbatranirii /
Oregedés miatt teljesitménycsokkenés a mikddési jellemzékben / AmokAuakoUPeVES IBIOTNTEG AetToupyiag Adyw yrpavong
2 pynu rasose Il, lll / Grupele de gaz II, Il /11, lll. gazcsalad / Owoyeveieg agpiou Il Il
e Pa6oTHK vacose / Ore de functionare / Uzeméraszam / ‘Qpeg Aettoupyiag
N/A He e npunoxmmo / nu se aplica / nem alkalmazhaté / ev epappdletal
Mepuop Ha cbxpaHeHUe Ha cKnapg, / Durate de depozitare / Tarolasi id6tartam / Xpdvol amobrikeuong
MepuopbT Ha cbXxpaHeHue Ha cknap < 1 roguHa He CbKpallaBa KOHCTPYKTUBHO ONpeaeneHna CPOK Ha eKcnioataums.
Duratele de depozitare < 1 an nu reduc durata de viata proiectata.
Tarolasi id6tartam < 1 év nem roviditi le a tervezési élettartamot.
Xpovol anodrkeuong < 1 £Toug Sev PeLWVOUV TN SlApKeLd {wN\G TIOU aTTALTETAL ATIO TNV KATAOKEUT).
DUNGS npenopt4Ba MaKcMMasieH neproy, Ha CbXpaHeHue Ha CKaap, oT 3 roguHu.
DUNGS recomanda o durata maxima de depozitare de 3 ani.
A DUNGS maximum 3 év tarolasi id6tartamot javasol.
H DUNGS ouvioTd HEYIOTO XPOVO aroBrikeuong 3 ETwv.

3anasBame cu NpaBoTO Aa NpaBWUM U3MEHEHUs MO MbTHA Ha TEXHWYECKOTO nofobpsaBaHe./Sub rezerva unor modificari tehnice ulterioare aduse pentru imbunéatéeirea
performangelor produsului. /A miiszaki haladast szolgalé valtoztatasok joga fenntartval /AladuAdtTope 10 Sikaiwpa LEAAOVTIKWV AAAQYWV AGYw TEXVIKWY BEATIWOEWV.

MoweHcKu agpec
Adresa poptala
Levelezési cim
Taxudpopuikn dievbuvon

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com

YnpaBneHue u 3aBof
Sediul central pi uzina
lgazgatas és lizem
EpYooTacto Kal KEVTPLKA
ypaodeia

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166
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DUNGS”

Combustion Controls

Konformitats- Declaration of B S =g
erklarung conformity
Gebrauchs- Instructions (HF3i5BH
anleitung

MV X, MVD X
Magnetventil Solenoid valve KR
einstufige one stage BRERTIERR
Betriebsweise operation
Nennweiten
Nominal diameters Rp 3 -Rp 2
RIEAER DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EU-Konformitéats-

erklarung

EU-Declaration of

conformity

DUNGS”

R
&=

Combustion Controls

Produkt / Product
e

MV X,
MVD X

Magnetventil
Solenoid valve

FRFIE

Hersteller / Manufacturer
HliERS

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

bescheinigt hiermit, dass die

in dieser Ubersicht genannten
Produkte einer EU-Baumuster-
prifung (Baumuster) unterzo-
gen wurden und die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der:

* EU-Gasgerateverordnung
(EU) 2016/426

¢ EU-Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU

e EMV-Richtlinie 2014/30/EU

¢ Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

in der gultigen Fassung erfullen.

Alle nach Druckgeraterichtlinie
zugelassenen Komponenten sind
Ausristungsteile mit Sicherheits-
funktion.

Bei einer von uns nicht freige-
gebenen Anderung des Gerates
verliert diese Erklarung ihre
Giltigkeit.

Der oben beschriebene Gegen-
stand der Erklarung entspricht
den einschlagigen Harmoni-
sierungsrechtsvorschriften der
Union.

Die alleinige Verantwortung fir
die Ausstellung dieser Konformi-
tatserklarung tragt der Hersteller.

certifies herewith that the prod-
ucts named in this overview were
subjected to an EU-Type Exami-
nation (production type) and
meet the essential safety require-
ments:

* EU-Gas Appliances
Regulation (EU) 2016/426

¢ EU-Pressure Equipment
Directive "2014/68/EU"

¢ EMC Directive "2014/30/EU"

* Low-Voltage Directive
"2014/35/EU"

as amended.

All of the components certified
according to the Pressure Equip-
ment Directive are equipment
parts with safety function.

In the event of an alteration of the
equipment not approved by us
this declaration loses its validity.
The object of the declaration
described above conforms with
the relevant Union harmonisation
legislation.

This declaration of conformity is
issued under the sole responsi-
bility of the manufacturer.

IR, A SR KAV 5
ELURERRNE BFS
A

. EXBEMSIREEH
(EU) 2016/426

- RREEDESES
2014/68/EU

o EMV3ES2014/30/EREE

- (KEIES2014/35/ER88

PRIEAZZER,

RIEEDREESHUERNPTEEY
HEEBREINRERIREEM .
REMEMINIREHITEN, 15
SERFERIL.

LR RRRYFE RS R TR ATRR
RG—EM.

HIERNS A—EE AR AR

=T,

Prifgrundlage der EU-Baumusterpriifung (Baumuster) EN 161
Specified requirements of the EU-Type Examination (production type)
ERERRUS S AIROR S EN 13611
ISO 23351-1
ISO 23550
Giiltigkeitsdauer / Bescheinigung 2032-03-30 2028-02-12
T f validity / attestati
e CE0036 CE-0123CT1056
Notifizierte Stelle 2014/68/EU (EU) 2016/426

Notified Body
INEHE

TOV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Munchen, Germany
Notified Body number: 0123

Uberwachung des QS-Systems
Monitoring of the QA system
QS Rk

Gewahltes Konformitatsverfahren Modul B+D
Conformity process adopted: Module B+D

EERIEIUMIE: RER B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,

Geschéftsfihrer / Chief Operating Officer / R4 IE

= D

Urbach, 2022-08-19

s~
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Betriebs- und Montage-
anleitung

Magnetventil

einstufige Betriebsweise
nach Richtlinie 2014/34/EU des
Européischen Parlaments und
des Rates

Typ MV X, MVD X

Nennweiten

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

E
E9
Y

2

EN 161

[Vl

e

Operating and assembly
instructions

Solenoid valve

one-stage operation
According to the Directive
2014/34/EU of the European
Parliament and the Council
Type MV X, MVD X

Nominal diameters

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

Temperaturklasse T3
Temperature class T3
IRERRIT3

Max. Betriebsdruck

Max. operating pressure
BATIEES

MV...2..X p,. =200 mbar (20 kPa)
MV ...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Klasse A, Gruppe 2
Class A, Group 2
ARk

nach / acc. to / fR1E
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

oder/or/s},

=(DC) 24V - 28V
Einschaltdauer/Switch-on duration/
FFKATE

100 %

Schutzart/Degree of protection
RIFIEE

IP 54 nach/acc.to/1RiE
IEC 529 (DIN EN 60529)

DUNGS”

Combustion Controls

REFREREB

R 8

ST

IEERERIMIN SRR R IR BRI E

2014/34/EU

MV X, MVD X

L2FRRE

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150
Umgebungstemperatur (T, )

o 60 Ambient temperature (T, )
WERE(T,,)
-15°C ... +60 °C
_105 0°C ... +60 °C (Viton)

Mediumstemperatur
Medium temperature
NEREE

-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Lagertemperatur
OC+70 Storage temperature
fEFRE
0 -20°C ... +70°C
-20

Oberflachentemperatur
Surface temperature
FHIRE
max.+95°C (@ T

amb

=+60°C)

Medium/Medium// /&

MV X, MVD X
Familie/Family/Z71 1 +2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton

Familie/Family/Z%1 1 +2 + 3

Gase bis 0,1 vol % H,S, trocken
Gases up to 0.1 vol % H,S, dry
EH,S&EE40.1 vol %AIRS, FH

Atmosphare/Atmosphere/ X5 2
Gas-, Dampf-, Nebel-, Staub-,
Luftgemische

Gas, vapour, mist, dust and air

mixtures

SR, ZEZS, BE, kaEM=50
N=PAN

Jj= ==

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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MV X, MVD X darf nur
in Verbindung mit geer-
deten Stahlrohrleitungen
verwendet werden.

Staubablagerungen > 5
mm vermeiden.

Nur im spannungslosen
Zustand mit einem feuch-
ten Tuch reinigen.

Magnet nie ohne Ventil
betreiben.

Magnetgehéduse darf
nicht beschéadigt wer-
den; keine weiteren Lei-
tungs- und Kabeleinfiih-
rungen anbringen.

Elektrischer Anschluss
muss so installiert wer-
den, dass mechanische
Beschadigung am An-
schlusskasten wahrend
der Montage und des Be-
triebs vermieden werden.

Beim elektrischen An-
schluss sind Rohrlei-
tungen nicht zuldssig.

Use MV X and MVD X
only with steel tubes con-
nected to earth.

Avoid dust deposits >
5 mm.

Clean with a damp cloth
only with the device de-
energised.

Never use the solenoid
without valve.

Do not damage the so-
lenoid housing; do not
mount further line and
cable entries.

The electrical connection
has to be installed in a way
that mechanical damage to
the terminal box is avoided
during installation and op-
eration.

Tubes are not permitted
for electrical connection.

FEHFREMV X FIEENERFMVD X LR fER

BN SRkt T,

2iY 5%K,

pazsiesrin)

RV LERER IR RIE .

VA=V GE =T R

BEEE, WEERGREERENERIRPR

Zih.

RIS A (E AR EL,



[% p [mbar]
oy
[m¥ h]

o)

Safety
first

O.K.

@] B

Arbeitenam Magnetventil
dirfen nur von Fach-
personal durchgefiihrt
werden.

Flanschflachenschiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannunbgsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontakt zwischen
Magentventil und dem
aushéartendem Mauerwerk,
Betonwénden, FuBbdden
ist nicht zulassig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsétzlich
am Gasdruckregelgerat
einstellen. Leistungsspezi-
fische Drosselung liber das
Magnetventil MVD X.

Grundséatzlich nach
Teileausbau/-umbau
neue Dichtungen ver-
wenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priifung: Kugelhahn vor
den Armaturen, MV X,
MVD X schlieBen.

Nach AbschluB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funkti-
onskontrolle durchfiih-
ren.

Niemals Arbeiten durch-
fihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

Nur fiir Einsatz in Katego-
rie 3 der Gerategruppe Il
zugelassen.

Work onthe solenoid valve
may only be performed by
specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws cross-
wise. Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjustnominal out-
put or pressure setpoints
onthegas pressureregula-
tor. Performance-specific
flow restriction using the
MVD X solenoid valve.

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test: close
ball valve upstream of fit-
tings, MV X, MVD X.

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
functional test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame.Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Only approved for use
in category 3 of device
group Il.

RECIART IR,

RIPFE=EIRASE 5 eHT R R |
IR AN ES .

RICYFEBHAIE SR IZ BRI EEE

Wi, WREELE, WEEE R,

NENRSEEENRN LNAERS
ENET R ERATIET, TIRERTARAY
AL IBTFEREMYD XIETS,

ﬂ&?}

gt &l

RN LT T BeHHRPR N R R R
EFRFTRIE IR

EBEEIE: X
BEMV X/MVD XeiagEkiE

SERLFE AR RIS
RAELIFE, E2HTEH
HRIRERE

BRASENSAEREFERIBERT,
IRTBEFATIRIE, BHRIAN,
EI=TPN:I7ACLE SR

HIRENESSH
)\mbﬂi‘&kﬁ FHRK,

FARMRTETIREHEN=
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Kennzeichnung
Marking
tric

b
_—
Iy ol
=

? (&) 136D T3]

c) Ventiltypenschild/Valve type plate / I JEAEER

b
T &

b)

DUNGS®
@® 113 G Exmc ec IIC T3 Ge
® 113 D Ex me tc 1B T100 °C Dc
-15°C = Ta = +60 °C

Karl Dungs GmibH & Co. KG Kart-Dungs-Platz 1 D-73660 Urbach

d) Magnettypenschild/Solenoid type plate / Bk E AR EER

Einbaulage
Installation position

BEMNE

Elektrischer AnschluBB
Electrical connection
BSEE

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC (Magnet/Solenoid/f#5% 100 X

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. to local regulations

RIESE R

DC (Magnet/Solenoid/f#Z 100 X

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

bis/to/Zl 61 E X) bis/to/Z!] 550 X)

1= N(1,5mm?) 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3=+ (1,5mm?) 3= =+(1,5mm?
Elektrischer AnschluB Erdung nach értlichen Vorschriften
Electrical connection Grounding acc. tilocal regulations

. RIS EXEE

BSEE
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
DC 24-28 V (Magnet/Solenoid/f§% 61 E X) DC

1 =- (2 x 4,0 mm?) (schwarz/black/, grau/grey//K )
2=+ (2x 1,5 mm?) (braun/brown/izt2, blau/blue/I5t2)
3=+ (2 x 4,0 mm?) (braun/brown/iz 2, blau/blue/i5t2)
= (4,0mm?)

123+




Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0 333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmdiller/BY 127
B
D F1 K3 L O ZENRELAIS/ time relay
T63A % e Az Einstellung: ca. 3 sec.
, Adjustment: ca. 3 ser Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELASS / ~"To be provided by applicant
over current relay me 30 & - 30 50 "
F«Eﬁ»—— K1 o [E R%‘asy/ N o K2 ; K ] REFLE/t\aSy AN o
L_

| O | I
| | |
1~ 2| 3|m
InN] InN]
=gl =gl
Anzugswicklung | Haltewicklung
025 0hm 6 0hm

DUNGS Magnef Nr. 60-61

=
1l

\\}7;‘%-—

“__OUNGS Lieferumfang

8 9

4

Steuerung / [[;ﬂmt unif

Stromaufnahme/ Current consumption

Delivery valume DUNGS

Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauersfrom/ valve open : 4A

24V =
Druckabgriffe / Pressure taps
EhsiEE
Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. MV 2... X =200 mbar
1.2 4

| Sieve

=
1 2 4
nur Flanschausfihrung ab DN 40  VerschluBschraube Rp1/2-Rp2
Only flange version from DN 40 Sealing plug nur Gewindeausfihrung
MDN 252 RBEE=5 H[EIRLL Only threaded version

VerschluBschraube
Sealing plug
E[EIRZ2

G 3/4 DINISO 228

G 1/4 DIN ISO 228

RE1ENE
BypassbohrungunterVerschluBde-
ckel, optional / Bypass port under
cover, optional /

HEES FoBELL

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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EinbaumaBe / Dimensions / &R~ [mm]
Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

/N -
o | —
%[ Bl 1=>
o —— o
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! — Lange Anschlusskabel 5 m
Length of the connecting cable 5 m
EEBEIKE 5K
Da
. d = groBte Breite
olo Max. width
GEYe) = = o BARE

f = Platzbedarf fur Magnetmontage
Space requirement for mounting solenoid

j [l
} > K J RERMGHIEER
|

B
S
Y
]

/\
|-
d
b
Typ P... DN/Rp Magnet-Nr. P . Offnungszeit EinbaumaBe / Dimensions / Gewicht
Type Solenoid No. [VA] ~(AC) Opening time RERT Weight
BS kRS 230V FHEEHE [mm] EE [kq]
a b c d e f g9 h
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 283 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
¢ |[MVD 5100802 X 500 DN100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
3
; MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
§ MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
o | MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
P4
§ MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
8 MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
S
5 f = Platzbedarf fur Magnetmontage d = groBte Breite * = firmax.3s
o Space requirement for mounting solenoid Max. width formax.3 s
= LRSI EZ K BREE BAF&A3H
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max. Drehmomente / Systemzubehor
max. torques / System accesories

AR / RAMIE

M3 M 4 M5 M6 M8

G1/8

G1/4

G1/2

G 3/4

1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm

5Nm

7 Nm

10 Nm 15Nm

Stiftschraube / Setscrew

gt

max. Drehmomente (Flanschverbindung) / max. torque (Flange connection)

EBAHE (BPE)

SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100) 40N 90 N Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
M 16 x 75 (DN 125) m... m Refer to the technical data of the used seal ring!
B 2R SErdl
M 20 x 80 (DN 150) onm . ronn | TR
M 20 x 90 (DN 200)

Geeignetes Werkzeug einsetzen!
Please use proper tools!

Schrauben kreuzweise anziehen!
Tighten screws crosswise!

Al
{1

EERESNIR! AT RIB!
Gerat dart nicht als Hebel be- DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
nutzt werden. Rp 3/8 1/2 3/4 1112 2212 - -~ = -
Do not use unit as lever.
IRERAVFRIETH! %’lmax_ INm]t<10's
- * M, 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
1
M [Nm]t<10s 400
T omax. T, 35 50 85125 200 250 325 400 - -

Gewindeausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

1. Gewinde schneiden.

2. Geeignetes Dichtmittel verwen-
den, Bild 1.

3. Geeignetes Werkzeug verwen-
den, Bild 1.

4. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Flanschausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

1. Stiftschrauben Aunteneinsetzen.

2. Dichtung C einsetzen.

3. Stiftchrauben B oben einsetzen.

4. Stiftschrauben festziehen. Dreh-
momentetabelle beachten!
Auf korrekten Sitz der Dich-
tung achten !

5. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Threaded version MV X, MVD X
Mounting

1. Tap thread.

2. Use suitable sealing agent, refer
to Fig. 1.

3. Use suitable tool, refer to Fig. 1.

4. Perform leakage and functional
tests after mounting.

Flange version MV X, MVD X
Mounting

. Insert bottom set screws A.

. Insert seal C.

. Insert top set screws B.

. Tighten set screws. Refer to
torque table.
Make sure that the seal is
seated correctly.

5. Perform aleakage and functional

test after installation.

AN =

Montageflache
Mounting

o

LZAEEA

SBEHIHE MV X, MVD X
22

1. JIHIREL,
2. {ERIEBAYEEH,
DE1,
3. EAEHNIE, NEN,
4. ZEEHITESREIRIGE,

EZ=HHE MV X, MVD X
T

1. TE FEZENFCTIZETA,

2. BANEEIC,

3. FE_ LN CFTIZETB,

4 FTEGTIZET, EBREE!
FEEHIERT ERNE !

5. DG TEIIHEMINEERE,

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0
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MVD... X
Hauptmengeneinstellung

MVD... X
Setting the main flow

Keine Gewalt anwenden
Do not use any force

FEERRN

MVD... X
ERSBIRE

Lésen
Loosen

HFF

Ap

min./mini.

BRI RE

o

min./mini.

” max./maxi.

Werkseinstellung
Factory setting

=0,1xV

max./maxi.

—
[m3/h]

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

MVD... X
Hauptmengeneinstellung

1. Zylinderschrauben A ausdre-
hen.

. Staubdeckel B abnehmen.

. Kontermutter C I6sen.

. Volumenstrom einstellen

. Kontermutter C festziehen.

. Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderschrauben A eindrehen.

.Wenn gefordert: Zylinder-
schrauben A mit Sicherungs-
lack Uberziehen.

9. Funktionsprifung durchfiihren.

ONO O~ WN

MVD... X
Setting the main flow

. Remove socket head screws A.

. Remove dust cover B.

. Release lock nut C.

. Set volume flow.

. Tighten lock nut C.

. Attach dust cover B.

. Screw in socket head screws A.

. If necessary: Coat socket head
screws A with locking varnish.
Perform functional test.

NG~ WN =

©

Keine Gewalt anwenden
Do not use force

FEERRERND

MVD... X
ERERAT

1. fFHEAESLIRETA,

2. BURBrEB,

3. IRFFBITRIREC,

4 BT RN E

5 FERIRREC,

6. % ERHAEB,

7. P NEIFEKIZETA,

8 EFEN: ERELEZRITA
R RIS,

9. FHTIREE,




Austausch Einstellteller

—_

Anlage ausschalten.

2. SicherungslacklberderSenk-
kopfschraube A entfernen.

3. Senkkopfschraube A aus-
schrauben.

4. Zylinderkopfschraube B aus-

schrauben.

Einstellteller C abheben.

Einstellteller C austauschen.

Senk- und Zylinderkopf-

schraube wieder eindrehen.

Senkkopfschraube nur so

festziehen, daB EinstelltellerC

noch gedreht werden kann.

8. Senkkopfschraube A mit
Sicherungslack tiberziehen.

9. Dichtheitspriufung uber
Druckabgriff VerschluB-
schraube 2:
MVD2...Xp,, =200 mbar
MVD5 ... Xp,, =500 mbar

10. Funktionskontrolle durchfiihren.

11. Anlage einschalten

Noo

Replacing adjustment plate

o

Noo s~

10.
11.

Switch off firing system.
Remove locking varnish from
countersunk screw A.
Unscrew countersunk screw A.
Unscrew socket head screw B.
Raise adjustment plate C.
Exchange adjustment plate C
Screw in countersunk and
socket head screw.

Only tighten sockethead screw
so that adjustment plate C can
just be turned.

Coat countersunk screw A with
locking varnish.
Leakagetest:Pressuretap at
sealing plug 2:
MVD2...Xp,.. =200 mbar
MVD5...Xp,.. =500 mbar
Perform functional test.

Switch on firing system.

Cc

ERETR

R g KA

HIMRETA FEAVRIFE,
ITHIEKIZETA,

T HHEIKIREB,

BHETHERC,

SIATEC,

BT NTIKRETROEI LIRS,
(CRTEKIRE T R R A AT LAAEE)
ETRCIEE.
FEREKERETAVR EARIFIE,

B ENDREAURL T
B

MVD 2 ... X p,,= 200 mbar
MVD 5 ... X p,,= 500 mbar

10. HTIIBEE,

1. FRET

Nowvihkwh =

O

Magnetwechsel
MV X, MVD X

1. Einstellteller entfernen, wie
auf Seite 10 "Austausch
Einstellteller", Punkt 1 - 5,
beschrieben.

2. Magnet auswechseln.
Magnet-Nr., Spannung
und EX-Kennzeichnung
unbedingt beachten!

3. Einstellteller wieder montie-
ren, wie auf Seite 10 "Aus-
tausch Einstellteller", Punkt
7 - 11, beschrieben.

Replacng solenoid
MV X, MVD X

1.

Remove adjustment plate as
describedinsection "Replacing
adjustmentplate", ltems 1-5on
page 10.

Replace solenoid

Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

Remount adjustment plate as
describedinsection "Replacing
adjustmentplate”, ltems7-11on

page 10.
C

ERIRERRLEL MV X/ MVD X

12RO BB ER AT
BIEBESRFMRBIEER, BRERERSR
SARERE

2. EERABHATR
SWEEHASTE, BEMRERC!

3IZBE IO BB ERGNET R
FIESHVRFTRBRILSE, S
K ERERFRFHE

MC « Edition 2022.08 * Nr. 252 681 Rev. -0

©
(-]

.. 124



MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

Magnetwechsel

1.

2.

oo

11.

Anlage ausschalten, Gerat
stromlos machen.
Zylinderkopfschrauben A
ausschrauben, Staubdeckel
B abnehmen.

Elektrischen AnschluB3 16sen,
AnschluBkabel demontieren.
Kontermutter C ausdrehen.
Magnet nach oben abziehen.
Neuen Magneten aufsetzen.
Magnet-Nr., Spannung und
EX-Kennzeichnung unbe-
dingt beachten!
AnschluBkabel montieren,
elektrischen AnschluB wieder
herstellen.

Kontermutter C wieder fest-
drehen.

Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderkopfschrauben A

wieder eindrehen.
Funktionskontrolle durchfiih-
ren.

12. Anlage wieder in Betrieb nehmen.

Replacing solenoid

1. Switch off firing system and
de-energize equipment.

2. Unscrew sockethead screws A
and remove dust cover B.

3. Disconnect electrical connec-
tion and connection cable.

4. Unscrew lock nut C.

5. Remove solenoid to the top.

6. Attach new solenoid.
Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

7. Insertconnection cable andre-
establish electrical connection.

8. Tighten lock nut C.

9. Replace dust cover B.

10. Re-tighten socket head screws
A.

11. Perform functional test.

12. Switch on firing system.

FRREEASEIR

1 OBREXN, ERETHEE,
2. TTEKIZIA, EUFE5LES,
3. HAFFERSEEL, IREDERE,
4. IFHIHIMZEC,
5. ) EERHEBHEA.
6. REIMFIHLK.
—ER SRR SHD.
BB EAOB BRI

7. REERRERLS,
B AL,

8. BITRMHMMEEC,

9. I ER4EB,

10. EFTAESLIZZA,

1. HTIREEE,

12. BIEREFIET.




DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram / iz E2E|

Q o o o
(] ]
& 2 3 AE F Z
200 / /
100 /
gg / 7/ 7/ 7| /| /I /
70 / 7/ 17 7
60 / 7/ 7 7
50 / / /
/ i 2 #
° 7 7 7 7
30 y/AWAVA 7/
/ /]
20 / // / /
190 I/ 7/ 7 // 7/ 7/ 7
2 7/ /7 yi
7 7 / / 7 Vi //
= 6
g 5 yi // 71 71—/ 7 /
= 4 7/ // // // /
= / / /
-3 / 1/ /
g, / / 1/ /
/ 1/
/ |
99 / £ A / om nach EN 161 ]
07 / 7, 7 Volume flow acc. to EN 161 ]
V4 /ams F—F magEN 1618 i i ]
0,5 gARW AV A Vi A T [
04 AT A AT T/ Basis  +15°C, 1013 mbar,cyx |
03 / V/ANivi /| Basedon +15°C, 1013 mbar, uscat |
' y/avi BAS#  +15°C, 1013 mbar, Fif
02 [ V/ TN N RN

1

2 4 6 810

20 40

60 80 100 200

[e]
Vn [m? /h] Luft / Air / 235 dv = 1,00

400 600 800 1000 2

000 4000

—_—

e B L M ARE B ) e e B A e et AR M N e e A

1 o 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
Vn [m? /h] Erdgas / Natural gas / XS dv = 0,65
Strémungsgeschwindigkeit / Flow rate / jfiE
200
- IEERRRIREN AU AT
125 — - -]
100 L LT | LT AT LT
80 — 1 LT LA
65 - AL A
I~ =i
o w@le o L A AT
40 2 s atta
71
32 A0 s A %
™ 5 A 120 ‘“l‘:’ ///’ A . NI ]
g 2 L4 20 <1 Gewinderohren nach DIN 2441
o A1 P aPs ,?%/«f‘(* 7 cpecified nDIN 2aa1 o U0es %

1 s H4E DIN 2441y TR Oy |
= - pEgRps P ( % DIN LB
= AL A T 8§ f i i 3 1

- LA AT L~ 1A Basis  +15°C, 1013 mbar, trocken
2 8 g Basedon +15°C, 1013 mbar, dry E

8 T LT L BERH +15°C, 1013 mbar, Fii
6

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[}
V [m? /h]
—_——
o R Gasart Dichte
verwendetes Gas/gas used/Ffi i FRAIIAS v Luft/air/zs5, x f I%B_:?$;;g§as [;SL/Jp%C Wgt- dv ;
[kg/m?]
Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 0.65 |1.24
Dichte Luft KRS,
Spec. weight air
TSHE Stadtgas/City gas/ 0.58 0.47 |1.46
RS
f=
Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
Spec. weight of gas used Lt
FRFASELEE
Luft/Air/ 1.24 1.00 | 1.00
=5
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Ersatzteile / Zubehor

Bestell-Nummer

Spare parts / Accessories Order No.
S / Bl RS
VerschluBschraube mit 5 Stlick/Set
Dichtring 5 Pieces/Set
Locking screw and sealing ring 5/ &
HESENEEEZ
G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230402
Einstellteller flir Hauptmenge
Adjustment plate for main flow
TREBETE
Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Einsteckscheibe
Insert washer
mARE
Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stuck/Set
Sealing rings for flanges 2 Pieces/Set
BFE=mSEE 2/ E
DN 40 231 600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231 606
DN 150 231783
Stiftschraubensatz 4 Stuck/Set
Set of set screws 4 Pieces/Set
82 (RE) At/ E
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stlick/Set
Pressure tapping w/ sealing ring 5 Pieces/Set
BRItk 5#/E
G1/8 230 397
G1/4 230 398
Schutzkappe 5 Stiick/Set
Protective cap 5 Pieces/Set
F5iPEs 5#/E
MVD 2... X (p,,, 200 mbar)

DN 40 - DN 50 231796

DN 65 - DN 100 231797
MVD... X (p,,, 500 mbar)

Rp 3/8-Rp 1/2 231795

Rp 3/4-Rp2 231796

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0




D, DUNGS® % 1r°

Combustion Controls

Die Druckgeréterichtlinie

P ©

(PED) und die Richtlinie
Uber die Gesamtenergieef-
fizienz von Gebauden
(EPBD) fordern eine regel-
méssige Uberpriifung der

Waéarmeerzeuger zur lang-
fristigen Sicherstellung von
hohen  Nutzungsgraden
und somit geringster Um-
weltbelastung.

Es besteht die Notwen-
digkeit  sicherheitsrele-
vante Komponenten nach
Erreichen ihrer Nutzungs-
dauer auszutauschen:

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the
Energy Performance of
Buildings Directive (EPBD)
require a periodic inspec-
tion of heat generators
in order to ensure a high
degree of efficiency over
a long term and, conse-
quently, the least environ-
mental pollution.

It is necessary to replace
safety-relevant compo-
nents after they have
reached the end of their
useful life:

[E/R&EE< (PED) #0gE
NYPBEBRIRBEES
(EPBD) EREHMOENR
25, BRKEEKT
BRI, NmEKRIREM
R DINETS5H,

ZEAXEAHEEERS
e EER:

Dauerhafte
Lagertemperatur
Permanent storage
temperature

BAEFEE

Norm
Standard
Rtk

Sicherheitsrelevante Komponente
Safety-relevant component

ZRxXal

Konstruktionsbedingte Lebensdauer
Design-related service life
RitEaH

Zyklenzahl

Operating cycles

BRI

Jahre
Years

Ventilpriifsysteme / Valve testing systems / (8| J{38 5%t 250000 10 EN 1643

Gas/Gas / Sfk

Druckwéchter / Pressure switch / [EFF%
Luft/ Air/ =5

Druckwachter / Pressure switch / £ /3775

50000 10 EN 1854

250000 10 EN 1854

Gasmangelschalter / Low gas pressure switch / TS JF% N/A 10 EN 1854

EN 298

250000 10 EN 230

Feuerungsmanager / Automatic burner control / YAz ETE2E

UV-Flammenfhler!
UV flame sensor! N/A
EIMER NS
Gasdruckregelgeréte'
Gas pressure regulators’ N/A 15
SHEDEDE

Gasventil mit Ventilprifsystem?

Gas valve with valve testing system?
TR JIIER SRS )2

Gasventil ohne Ventilprifsystem?

Gas valve without valve testing system?
i) JIeIER S RIS ) )2

Gas-Luft-Verbundsysteme
Gas-air ratio control system N/A 10

S-EEGRS

10000 h® 0...45°C

32...113°F

EN 88-1
EN 88-2

nach erkanntem Fehler
after error detection
NEIEIRE

200000
100000 10
50000

EN 1643

DN <25
25 <DN <80
80 <DN <150

EN 161

EN 88-1
EN 12067-2

! Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing / Sz = 1488 N
2 Gasfamilien I, [l / Gas families I, Il / S4A5E 11, 11l

3 Betriebsstunden / Operating hours / E\A(8]

N/A nicht anwendbar / not applicablel / A~i&

Lagerzeiten / Storage times / fifZAJ[8)

Lagerzeiten < 1 Jahr verkirzen nicht die konstruktionsbedingte Lebensdauer.
Storage time < 1 year does not reduce the design-related service life.

figFRIE < 1 ErAFERRITED.

DUNGS empfiehlt eine maximale Lagerzeit von 3 Jahren.
DUNGS recommends a maximum storage time of 3 years.

DUNGS i i fEZadE 3 .

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166
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DUNGS”

Combustion Controls

Vastavusd- Atbilstibas Atitikties Izjava

eklaratsioon deklaracija deklaracija o skladnosti

Kasutusjuhend LietoSanas Naudojimo Navodila za
instrukcijas instrukcija uporabo

MV X, MVD X

Magnetventiil. Solenoida ventilis | Solenoidinis Magnetni ventil

Uheastmeline Vienpakapes voztuvas Vienos

tooreliim darbiba pakopos veikimas

Tinglabimoodud
Izmeri

Nazivne velikosti

Salyginiai diametrai

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

& MC « Edition 2022.08 « Nr. 252 681 Rev. -0
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€D W

EL vastavusd-

eklaratsioon

@ &9

ES atbilstibas
deklaracija

ES atitikties
deklaracija

DUNGS®

Combustion Controls

EU-Izjava
o skladnosti

Toode / Produkts
Produktas / Proizvod

MV X,
MVD X

Magnetventiil.Uheastmeline téoreliim
Solenoida ventilis Vienpakapes darbiba
Solenoidinis voztuvas Vienos pakopos veikimas

Magnetni ventil

Tootja / Razotajs
Gamintojas / Proizvajalec

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

téendab siinkohal, et k&esolevas
Ulevaates nimetatud tooted allu-
tati ELi tlitibihindamismenetlus
(tootetiiiip) ja vastavad jargmiste
normide olulistele ohutusnouetele:

e EL-i gaasiseadmete
maarus (EL) 2016/426

e EL-i surveseadmete
direktiiv 2014/68/EL

* elektromagnetilise
thilduvuse direktiiv
2014/30/EL

* madalpingedirektiiv
2014/35/EL

kehtivas véljaandes.

Koik surveseadmete direktiivi jargi
heaks kiidetud komponendid on
ohutusseadised.

Seadmel meiega kooskolastamata
muudatuse labiviimisel kaotab
kaesolev deklaratsioon kehtivuse.
Deklaratsiooni eespool kirjelda-
tud ese vastab liidu harmoneeri-
tud nbuetele.

Selle vastavusdeklaratsiooni
véljaandmise eest vastutab tootja
ainuisikuliselt.

apliecina, ka parskata nosauktie
produkti ir izturéjusi ES tipa par-
baude (produkcijas tips un atbilst
svarigakajam drosibas prasibam:

* ES Regula par gazveida
kurinama iekartam
(ES) 2016/426

¢ ES Direktiva par
spiedieniekartam
2014/68/ES

* EMS Direktiva
2014/30/ES

e Zemsprieguma direktiva
2014/35/ES

speka esosaja redakcija.

Visi komponenti, kas apstiprinati
saskana ar lekartu spiediena direk-
tivu, iraprikojumadalas ar droSibas
funkciju.

Deklaracija zaudé spéku, ja ierice
tiek parveidota bez musu atlaujas.
lepriek$ minétais deklaracijas
priekSmets atbilst attiecigajiem
Eiropas Savienibas Saskanosa-
nas tiesibu aktiem.

Par $is Atbilstibas deklaracijas iz-
dosanu ir atbildigs tikai razotajs.

Siuo dokumentu patvirtina, kad
Sioje santraukoje iSvardyti produktai
(produkcijos tipas) buvo pateikti
ES tipo tyrimas ir atitinka galiojan-
¢Gios redakcijos:

¢ ES dujinj kura deginanciy
prietaisy reglamentas
(ES) 2016/426

* ES sléginés jrangos
direktyva 2014/68/ES

* EMS direktyva
2014/30/ES

e Zemos jtampos direktyva
2014/35/ES

esminius saugos reikalavimus.

Pagal Direktyvg délsléginésjrangos
registruoti komponentai yra laikomi
jrangos dalimis, atliekanciomis
saugos funkcija.

Be musy leidimo pakeitus prietaisa,
Si deklaracija negalioja.

Sios deklaracijos objektas ati-
tinka taikomus derinamuosius
Bendrijos teisés aktus.

Uz Sios atitikties deklaracijos i$-
davimag atsako tik gamintojas.

s to izjavo potrjuje, da so bili tu-
kaj imenovani proizvodi predmet
EU-pregled tipa (tipa proizvo-
dnje) in da je bilo ugotovljeno, da
izpolnjujejo bistvene zahteve:

¢ Uredbe (EU) o napravah,
v katerih zgoreva plinasto
gorivo (EU) 2016/426

¢ Direktive (EU) o tlacni
opremi 2014/68/EU

e Direktive 2014/30/EU
o elektromagnetni
zdruzljivosti

e Direktive 2014/35/EU
o nizki napetosti

v njuni vsakokratni veljavni razli€ici.

Vse komponente, atestirane skla-
dno z Direktivo o tlaéni opremi, so
deli za opremljanje z varnostno
funkcijo.

V primeru nepooblas¢enih posegov
v napravo ta izjava o skladnosti
izgubi veljavo.

Zgoraj opisani predmet izjave
ustreza zadevnim harmonizira-
nim pravnim predpisom Unije.

Za izdajo izjave o skladnosti je
odgovoren izkljuéno proizvajalec.

ELi tiiibihindamismenetlus kontrollitudimisalus (tootettilip) EN 161
ES tipa parbaude (produkcijas tips) tehniskie noteikumi
ES tipo tyrimas (produkcijos tipas) EN 13611
Podlaga za izvedbo EU-pregled tipa (tipa proizvodnje) ISO 23351-1
ISO 23550
Kehtivuse kestus / téend
Deriguma termins / aplieciba 2032-03-30 2028-02-12
Galiojimo trukmé / Sertifikatas CE0036 CE-0123CT1056
Trajanje veljave certifikata
Teavitatud asutus 2014/68/EU (EU) 2016/426

Pilnvarota iestade
Paskelbtoji jstaiga
Priglaseni organ

TUVSUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

QS siisteemi jarelevalve

Kvalitates nodrosinasanas sistémas kontrole

KS prieziura atlieka

Nadzor sistema za zagotavljanje kakovosti

Valitud vastavusprotsess: moodul B+D

Izveleta atbilstibas procedura: modulis B+D

Pasirinkta atitikties patvirtinimo procedura: modulis B+D
Izbrani postopek ugotavljanja skladnosti: modul B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Arijuht / Uznémuma Vaditajs /
Vadovas / Direktor

Urbach, 2022-08-19

~ 1>
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Ekspluatatsiooni- ja
montaazijuhend

Magnetventiil.
Uheastmeline tooreliim.
vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noukogu direktiivile 94/9/EU
Tiiiip MV X, MVD X
Tinglabim66dud

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

E
&9
Y

2

EN 161

[Vl

@™ e

Darbibas un

uzstadiSanas instrukcijas

Solenoida ventilis

Vienpakapes darbiba
péc Parlamenta un Padomes
Direktivas 94/9/EK

Tips MV X, MVD X

Izmeri

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmcecllICT3 Ge
& 113D Ex mc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

temperatuuriklass T3

Temperaturas klase T3
Temperaturos klase T3
temperaturni razred T3

Maksi_ t66rohk

Maks_ Darba spiediens

Maks_ darbo slégis

Maksi obratovalni tlak

MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Klass A, Grupp 2

Klase A, Grupa 2

Klasé A, Grupé 2

Razred A, Skupina 2

jarele / Péc_/ pagal / v skladu z
EN 161

U, ~(AC) 230 V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

voi/vai/ar/ali

=(DC) 24V - 28V
Lulitusaeg/leslégSanas ilgums/
Jungimo trukmé/ €as vklopa
100 %

Kaitse klass / Aizsrdzibas klase
Aspauga / Razred zascite

IP 54 normi jargi/ péc / pagal/ v
skladu z IEC 529 (DIN EN 60529)

Veikimo ir Montavimo
instrukcija

Solenoidinis voztuvas
Vienos pakopos
veikimas

pagal Europos Parlamento ir
Tarybos direktyva 94/9 EB
Tipas MV X, MVD X

Salyginiai diametrai

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

o

+60

DUNGS”

Combustion Controls

Navodila za obratovanje
in montazo

Magnetni ventil

Enostopenijski nadin delovanja
po Direktivi 94/9/ES Evropskega
parlamenta in Sveta

Tipo MV X, MVD X

Nazivne velikosti

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

Umbritsev temperatuur(T, ,)
Apkarteja temperatara(T, )
Aplinkos temperatara(T, )
Temperatura okolice (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Kesktemperatuur
Medija temperatira
Terpés temperatura
temperatura medija
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Sailitamistemperatuur
Novietnes temperatira
Sandeélio temperatira
temperatura skladis¢a
-20°C ... +70°C

Pealispinna temperatuur
Virsmas temperatura
PavirSiaus temperatura
temperatura povrsine
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

meedium/Medijs/Terpé/medij
MV X, MVD X
Sari/Gaze
Seima/Druzina

1+2+3
1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Sari/Gaze 1+2+3
Seima/Druzina 1+2+3
Gaasid kuni 0,1 vol % H2S, kuivad
Gazes lidz 0,1 vol % H2S, sauss
Dujos iki 0,1 turio % H2S, sausos
Plini do 0,1 vol % H2S, suhi

atmosfaar/Atmosfera/Atmosfe-
ra/atmosfera

Gaasi-, auru-, udu-, tolmu-, 6huse-
gud

Gazu, tvaika, miglas, puteklu un
gaisa plusmu maisijums

Dujy, gary, ruko, dulkiy ir oro
misiniai

Mesanice plina, pare, meglice,
prahu, zraka



P B B B B BB

MV X, MVD X tohib kasuta-
daainult koos maandatud
terasest torujuhtmetega.

valtida > 5 mm tolmu
ladestumist.

Puhastada niiske lapiga
ainultpingevabas olekus.

Magnetit ei tohi kunagi
kasutada ilma ventiilita.

Magneti korpust ei tohi
kahjustada; keelatud on
lisaavade tegemine juht-
metele ja kaablitele.

Elektripistik tuleb sisse
seada nii, et harukarbi
mehhaanilised kahjustused
oleksid valistatud nii mon-
taazi kui ka todtamise ajal.

Elektripistiku Ghenda-
misel ei ole torujuhtmed
lubatud.

MV X, MVD X atlauts savie-
tot vienigi ar sazemétiem
terauda caurulvadiem.

Raudzities, lai putekli ne-
uzkrajas vairak par 5 mm.

Ar mitru dranu atlauts tirit
vienigino stravas atslegtu
iekartu.

Neekspluatéet magnétu
bez ventila.

Nebojat magnéta korpu-
su. Nepiemontét citus
caurulu un kabelu savie-
nojumus.

Elektropieslegumu veic
ta, kane montazas, ne eks-
pluatacijas laika netiek
bojata pieslegumu pults.

Elektropieslegumam ne-
lietot caurulvadus.

Magnetinius ventilius
(MV X, MVD X) gali-
ma naudoti tik kartu su
izemintais plieniniais
vamzdziais.

Vengti didesnio nei 5 mm
dulkiy susikaupimo.

Valyti atjungus nuo jtam-
pos ir su drégna Sluoste.

Magnetg niekada nenau-
doti be ventilio.

Magneto korpuso ne-
pazeisti; nejungti jokiy
papildomy vamzdziy ir
laidy.

Elektros prijungima ins-
taliuotitaip, kad montazo
ir eksploatacijos metu
baty iSvengta prijungi-
mo dézutés mechaniniy
pazeidimy.

Prie elektros prijungimo
vamzdyny negali buti.

MV X, MVD X se sme
uporabljati le skupaj z
ozemljenimi jeklenimi
cevovodi.

Prepreéite plasti nako-
pi¢enega prahu > 5 mm.

Cistite le pri odsotni
napetosti z vlazno krpo.

Magneta nikoline upora-
bljajte brez ventila.

OhiSje magneta se ne
sme poskodovati; ne
ustvarjajte dodatnih
uvodnic za napeljave
in kable.

Elektriéni prikljucek je
treba instalirati tako, da
se preprecijo mehanske
poskodbe na prikljucni
omarici med montazo
in obratovanjem.

Pri elektriénem prikljuc-
ku cevovodi niso do-
voljeni.
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Safety
first

O.K.
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Magnetventilide
paigaldamist ja
seadistamist tohib
1abi viia ainult
erialapersonal.

Aérikute tihenduspindasid
mitte vigastada.
Kinnituskruvit pingutada
diagonaalselt. Seade

ei tohi jaéda peale
paigaldamist mehaanilise
pinge alla.

Otsene kontakt topelt
magnetventiili ja
kiilgnevate piirete vahel
ei ole lubatud .

Gasikoguste
nominaalsuurused
tuleb vélja reguleerida
rohuregulaatoriga.
Gaasi juurdevoolu
poletisse avab ja sulgeb
magnetventiili MVD X.

Alati tuleb seadmete
paigaldamisel kasutada
uusi tihendeid.

Torustiku tiheduse
kontroll: Sulgeda
kuulkraan topelt-
magnetventiili / MV X /
MVD X.

Pérast té6de I6petamist
magnetventiili juures
teha tiheduskontroll ja
seadme t66 kontroll.

Keelatud on té6tada
pingestatud elektri-
seadmete ja surve all
olevate torustikega ja
gaasiseadmetega.Jél gi-
da teeninduseeskirju.

Ohutuse- ja eksplua -
tatsioonisiooninoue te
mittetditmine p6hjustab
materiaalseid ja tervise-
kahjustusi.

Lubatud té6tamiseks
ainult 1l seadmetegrupi
3. kategoorias.

Darbus ar gazes
iekartam veikt
kvalificetam personalam.

Aizsargat atloku
virsmas. Skruves pievilkt
diametrali.

Nepielaut solenoida
saskarsmi ar mura
vai betona sienam un
gridam.

Gazes spiediena
regulatora iestatit
nominalo spiedienu.

No jaudas atkarigu
induktivitates raditaju
iestatit pielietojot
magnétventili MVD X.
Vienmér izmantot jaunus
blivéjumus péc iekartas
nomontésanas un
remonta.

Caurulvadu nopludes
parbaude: aizvert ventili
pirms MV X, MVD X.

Darba drosibas noliikos
veikt solenoida varsta
blivuma un darbibas
parbaudi.

Nestradat, ja ir padots
gazes spiediens vai
ieslégts spriegums.
Nestradat ar atklatu
liesmu. Sekot viet&jiem
normativiem.

Nestradat, ja ir padots
gazes spiediens vai
ieslegts spriegums.
Nestradat ar atklatu
liesmu. Sekot vietejiem
normativiem.

Razojumu atlauts eks-
pluatét vienigi 3. katego-
rijas Il. grupas iekartas.

Darba su solenoidiniu
ventjliu gali atlikti tik
etatiniai specialistai.

Apsaugokite flansy
pavirsius. Varztus
paverzkite kryZzminiu
budu. Montuokite be
jtempimo.

Neleistinas bet koks
tiesioginis kontaktas
tarp dvigubo
solenoidinio voztuvo ir
muro, betono ar grindy.

Nominalus galingumas arba
slégio privalomos vertés
paprastai nustatomos dujy
slégio reguliavimo aparatu.
Droseliavimas atsizvelgiant
j galinguma, nustatomas
magnetiniu ventiliu MVD X.

Po daliy demontavimo
ir vél jas iS naujo
montuojant visuomet
naudokite naujg
sandarinima.

Vamzdyno sandarumo
patikrinimas: uzdarykite
rutulinj ventilj pries
armaturg / MV X/ MVD X.

Pabaige darba su
solenoidiniu ventiliu,
patikrinkite sandaruma
ir veikima.

Niekada neatlikite
darbo, jeigu neisjungta.
Elektros srové ar
neatjungtos dujos.
Saugokités atviros
Liepsnos. Laikykités
bendry taisykliy.

Jeigu Sios instrukcijos
nesilaikoma, rezultate
gali gautis asmeniniai
suzeidimai ar turto
nuostoliai.

Leidziama naudoti tik
Il grupés 3 kategorijos
prietaisuose.

Dela na magnetnem
ventilu sme izvajati
samo strokovno
usposobljeno osebje.

Zascitite prirobnicéne
povrsine. Vijake
privijajte krizno. Pazite
na vgradnjo brez
mehanskih napetosti.

Neposredni stik
magnetnega ventila in
zidov, ki se strjujejo,
betonskih sten, tal ni
dovoljen.

Nastavite nazivno moa oz.
tladne referenane vrednosti
praviloma na napravi za
regulacijo plinskega tlaka.
Glede na moa specifiano
dusenje preko magnetnega
ventila MVD X.

Po demontai sestavni
delov ali remontu
vedno uporabljajte
nova tesnila.

Preskusanje tesnenja
cevovodov: Zaprite
krogliano pipo pred
armaturami / MV X/
MVD X.

Po zakljuaku del na

magnetnem ventilu:
Kontrola tesnenja in
delovanja.

Nikoli ne zaénite z
deli, ¢e je na napravo
priklju€ena napetost
ali plin. Izogibajte se
odprtega plamena.
Upostevaijte krajevne
predpise.

Ob neupostevanju
navodil moznost
telesnih poskodb ali
materialne Skode.

Uporaba dovoljena
samo v Kategoriji 3
Skupine naprav Il.



margistus
Markéjums
Zenklinimas
oznaka

? (& 136D T3]

c) ventiili andmeplaat/Ventila modela plaksnite/Ventilio tipo
skydelis /tipska tablica ventila

b) DUNGS®

® 113 GExmcec lIC T3 Ge

® 113D Exmc tc llIB T100 °C Dc
-16°C = Ta=+60°C

Kar Dungs GmEH & Co. KG Kar-Dungs-Platz 1 D-73660 Urbach

d) magnetiandmeplaat/Magnéta modela plaksnite/Magneto tipo
skydelis /tipska tablica magneta

Lubatud paigalduseasendid
Montazas stavokli

Irengimo padétis

Vgradna lega

Maandus kohalke eeskirjade jargi
Sazemésanu veikt péc pastavosajiem normativiem
|zeminimas pagal vietines taisykles
Ozemljitev v skladu s krajevnimi predpisi

Elektrililitus

Elektr. pievienojumi
Elektros prijungimas
Elektri¢na prikljucitev
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

e — e —

AC (Magnet/Magnéts/Magnetas/
magnet 100 X kuni/lidz/iki/do 61 E X)

DC (Magnet/Magnéts/Magnetas/
magnet 100 X kuni/lidz/iki/do 550 X)

1= N(1,5mm?) 1=-(1,5mm?
2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)
3= L (1,5mm? 3= L (1,5mm?)

Elektriliilitus

Elektr. pievienojumi

Elektros prijungimas

Elektriéna prikljucitev

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Magnet/Magnéts/Magnetas/magnet 61 E X)

1 =- (2 x4,0 mm?) (must/melns/juodas/crn, hall/peleks/pilkas/siv)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (pruun/brans/rudas/rjav, sinine/zils/melynas/moder)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (pruun/brans/rudas/rjav, sinine/zils/melynas/moder)
- (4,0 mm?)

1231

Maandus kohalke eeskirjade jargi
Sazemésanu veikt péc pastavosajiem normativiem
|Zeminimas pagal vietines taisykles
Ozemljitev v skladu s krajevnimi predpisi

DC
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=

Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmiiller/BY127
s
D = @ da ZEITRELAIS/ fime relay
T3 wt e A2 Epstellung: ca 3 sec.
| Adjustment: ca. 3 sec Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
aver current relay "Fm 30 85 v 30 50 Vi
r«EE» -- K1 . BE REﬁgy/ N o K2 ) sz RErLE/L\\aSy AN oo
L__
2
PE | - - - - - - PE o o
= 1 I: 1: B: 0 6 7 = 8 | el
Touy =T i -
| | Steuerung / confrol unit
e 2|~ 3|m ij
B B = _DUNGS Lieferumfang

Stromaufnahme/ Current cansumption:

Delivery volume DUNGS
Anzugswicklung | Halfewicklung Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
0.25 Ohm 6 0hm Dauersfrom/ valve open : 4A

DUNGS Magnet Nr. 60-61

2V =
Surveiihendused / Spiediena pievienojumi
Slégio matavimo / Odjem tlaka
Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. V2. X=200mbar
1 1
1.2 4
Siets
- 2 - A
1

1 2 4

Ainult arikihendus alates DN 40  Sulgurkruvi

Ar atlokiem tikai no DN 40 Blivejosais korkis
Tik flanSiné versija nuo DN 40 Uzdarantieji varztai
Samo prirobniana izvedba nad Zaporni ¢ep

DN 40 G 1/4 DIN ISO 228
Sulgurkruvi,

Blivejosais korkis,

Uzdarantieji varztai,

Zaporni ¢ep

G 3/4 DINISO 228

Rp1/2-Rp2

Ainult keerethendus

Tikai modeliem ar vitni

Tik srieginé versija

Samo navojna izvedba

Bypass -iihenduse vdimalus sulgemis
- katte all / Apejas vieta Zem apvalka,
Papildus / Apéjimo anga po dangteliu,
pasirinktinai / Luknja za by-pass pod
zapiralnim pokrovom, opcija
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Moodud / Izmeéri / Matmenys / Vgradne mere [mm]

Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100
o o
.\
. M~——
g 44 =
o - o
] ‘ L v
b b
DN 125 - DN 150
}r ,,,,,,,,,,,
f — Uihenduskaabli pikkus 5 m
Piesléguma kabela garums 5 m
Jungiamojo kabelio ilgis 5 m
dolzina priklju¢nega kabla 5 m
Da
- d = suurim laius
olo Maks platums
Maks plotis
=j = SES = %_J_ ol o najvedja Sirina
f = Ruumivajadus magnetventiili
~ L paigaldamiseks
g NepiecieSama montazas vietas platiba
Erdvés reikalavimai solenoido sumontavimui
<9 Potrbni prostor za magnetno montazo
1 ]
L
d
b
Tiidp Pn.. DN/Rp Magneti-Nr. P__ I~ Avanemisaeg Moodud / Izméri / Kaal
Tips Magnéta Nr. [VA] ~(AC) AtvérSanas laiks Matmenys / Vgradne mere Svars
Tipas Magneto nr. 230V Atidarymo laikas [mm] Svoris
Tip Magnet st. Cas odprtja a b c d e f g h Teza [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0* <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
f = Ruumivajadus magnetventiili paigaldamiseks ~ d = suurim laius * = maks. 3 sek.
NepiecieSama montazas vietas platiba Maks. platums prieks maks 3 s
Erdves reikalavimai solenoido sumontavimui Maks_ plotis maks 3's
Potrbni prostor za magnetno montazo najvedja Sirina zamax 3s
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K (Nm] maks. P66demomendid / slisteemi M3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\\ Maks. griezes moments / sistémas piederumi
4 Maks. sukimo momentas / sistemos priedai 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
maks. vrtilni moment / sistemski pribor

Tikkpolt / Tapskrave
Srieginé smeigé / stojni vijak
M 12 x 55 (DN 25)

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

max péérdemomendid (lapikihendus) / maks. griezes momenti (plakanais savienojums)
maks. sukimo momentai (ploks¢ioji jungtis) / maks. zatezni momenti (ploski spoj)

10 Nm ... 40 Nm

i

1SO 7005-2

Jérgige paigaldatud tihendi ndudeid!Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.
levérot izmantota blivéjuma prasibas!Kullanilan contaya iliskin
Atsizvelkite j naudojamo tarpiklio specifikacijas!

Upostevajte zahteve glede vstavljenega tesnila!

40 Nm ... 90 Nm

90 Nm ... 1770 Nm

Kruvid risti sisse Kruvida
Skraves pievilkt diametrali!
Varztus uzverzkite kryzmai.
Vijake privijajte krizno!

Kasutaada sbivaid tdoriistu!

Al Izmantot attiecigus instrumentus!

I ﬂ Prasome naudoti tinkamus jrankiais
Uporabite primerno orodje

Seadmele el ton tekitada DN -~ - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Noloust tokartul ‘ Rp 3/8 1/2 3/4 1112 2212 -~ - -~ -
g‘zrrltf_l'udoklte preitaisa kaip ‘ 'iwmax. INm]t<10s
Napr!;we ne uporabljajte kot -_E E_# M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
! t
vzvodat Y [INm]t<10s
max. T. 35 50 85125 200 250 325 400 400 - -

Keermega mudel MV X, MVD X
Paigaldamine
1. Loigata keere.

Vitnes tips MV X, MVD X
Montaza
1. Vitni griez.

Srieginé versija MV X, MVD X
Montazas
1. I8pjauti sriegius.

lzvedba navoja MV X, MVD X
Vgradnja
1. Rezanje navoja.

2. Kasutada sobivat
tihendusvahendit, joonis 1.

3. Kasutada sobivat téoriista,
joonis 1.

4. Parast paigaldamist teostada

2. Pielieto atbilstosu blivéSanas
materialu, 1. att.

3. Strada ar attiecigiem
instrumentiem, 1. att.

4. Péc montazas veic blivuma un

2. Naudoti tinkamg sandarinimo
medziaga, 1 pav.

3. Naudoti tinkama jrankj, 1 pav.

4. Sumontavus patikrinti prietaiso
sandaruma ir jo veikima.

2. Uporaba pravilnega tesnilnega
sredstva, slika 1.

3. Uporaba primernega orodja,
slika 1.

4. Po vgradniji kontrola tesnjenja in

hermeetilisuse ja funktsiooni delovanja.

kontroll.

iekartas darbibas parbaudi.

Aarikuga mudel MV X, MVD X Flanéa tips MV X, MVD X Flans$iné versija MV X, MVD X Izvedba prirobnice MV X, MVD X

Paigaldamine Montaza Montazas Vgradnja
1. Panna alla tikkpoldid A sisse 1. Apaksa ievieto uzstadisanas 1. Srieginius strypus A jstatyti 1. Zaticne vijake A vstavite spodaj.
2. Paigaldada tihend C. tapas A. apacioje. 2.Vstavite tesnilo C.
3. Panna Ules tikkpoldid B sisse. 2. levieto blivelementu C. 2. Uzdeti tarping C. 3. Zati¢ne vijake B vstavite zgoraj.
4. Pingutada tikkpoldid. Jargida 3. Augsa ievieto uzstadisanas 3. Srieginius strypus B jstatyti 4. Zatine vijake zategnite.
pdérdemomentide tabelit! tapas B. virSuje. Upostevajte tabelo z vrtilnimi
Tihendi asend peab olema 4. Nostiprina ievietoSanas tapas. 4. Srieginius strypus priverzti. momenti!
korrektne ! levéro tabula noradrto griezes Atkreipti demes; j lenteleje Pazite na korektno prileganje
5. Péarast paigaldamist teostada momentu! nurodytg sukimo momenta! tesnila!
hermeetilisuse ja funktsiooni Raudzities, lai blivelements Atkreipkite démesj, kad 5. Po vgradniji kontrola tesnjenja in
kontroll. bitu ievietots pareizi! tarpiné bty teisingai delovanja.

5. Péc montazas veic blivuma un uzdeéta!

iekartas darbibas parbaudi. 5. Sumontavus patikrinti prietaiso
sandaruma ir jo veikima.

Montaazipind
Montaza
Montavimas
Montazna povrsina
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MVD... X
Gaasikoguste seadistamine

MVD... X
Galvenas plusmas iestatiSana

Mitte rakendada joudu
Nepielietot speku
Nenaudokite jokios jégos
Brez uporabe sile!

Ap

MVD... X
Pagrindinis srauto nustatymas

min./mini.

MVD... X
Nastavitev glavnhega pretoka

Polt
Atbrivot
Atleiskite
Odvijanje

¥ max./maxi.

Tehasepoolne haalestus
Rupnicas iestatijums
Fabrikinis nustatymas
Tovarnigka nastavitev

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
Pohihulga seadistamine

. Keerata silindrikruvid A vélja.
. Eemaldada tolmukaas B.

. Keerata kontramutrit C lahti.

. Seadistada vooluhulk

. Keerata kontramutter C kinni.
. Panna tolmukaas B peale.

. Keerata silindrikruvid A sisse.

0O ~NO O~ WN =

kruvid A kaitselakiga.
. Teostada funktsiooni kontroll.

©

. Kui on ette néhtud: katta silinder-

MVD... X
Galvena daudzuma iestatijums

. Izskravé cilindrskraves A.

. Nonem putek|u aizsargu B.

. Nonem kontruzgriezni C.

. lestata plusmas atrumu

. Nostiprina kontruzgriezni C.

. Uzliek puteklu aizsargu B.

. leskrave cilindrskraves A.

. Ja nepiecieSams:
Cilindrskraves A parklaj ar
aizsarglaku.

9. Parbauda iekartas darbibu.

ONO O~ WN =

Mitte rakendada joudu
Nepielietot spéku
Nenaudokite jokios
jégos

Brez uporabe sile!

MVD... X
Pagrindinis srauto nustatymas

1. I8sukti cilindrinius varztus A.

.Nuimti apsauginj nuo dulkiy
dangtelj B.

. Atleisti kontraverzle C.

. Nustatyti tekmés apimtj.

. Priverzti kontraverzle C.

.Uzdeti apsauginj nuo dulkiy
dangtelj B.

. |sukti cilindrinius varztus A.

.Jei reikalaujama: cilindrinius
varztus A padengti apsauginiu
laku.

9. Patikrinti veikima.

[o )06 I SN ¢S] N

0

MVD... X
Nastavitev glavne koli¢ine

1. Odvijte cilindri€ne vijake A.

. Odstranite pokrov za zas¢ito pred
prahom B.

. Odvijte nasprotno matico C.

. Nastavite volumski tok

. Zategnite nasprotno matico C.

. Namestite pokrovzaza&¢ito pred
prahom B.

. Privijte cilindri¢ne vijake A.

. Ce je to potrebno: cilindriéne
vijake A premazite z varnostnim
lakom.

o (o206 I SN ¢V ] n

©

. lzvedite preizkus delovanja.

-
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Haalestustaldriku/ ketta
véljavahetamine

1.
2,

3

Lulitada seade vélja,
Eemaldada peitpeakkruvi A
pealt kaitselakk
Peitpeakruvi A kruvida vélja
Keerata silinderpeaga kruvi
vélja,

Haalestustaldrik / ketas C
vélja tosta

Haalestustaldrik C valja
vahetada

Peitpeaga kruvi uuesti

sisse keerata. TOmmake
peitpeakruvi ainult

nii tugevasti kinni, et
seadistustaldrikut C on veel
voimalik pdorata.

Katta peitpeakruvi A kaitse-
lakiga,

Tiheduskontroll
sulgurkruvi 2 surveharu
kaudu

MVD2...Xp,,. =200 mbar
MVD5 ... X p,., =500 mbar

10. Viia labi t66 kontroll.
11 Seade sisse lllitada

Reguléjosas plaksnes nomaina

Izslégt gazes pateréetaju,
Nokasit aizsarglaku no
skrives A

Atskraveét skravi A
Atskraveét skravi B.

Izcelt regulésanas plaksni C.

N =

Konisko gremdgalvas
skravi un cilindriskas galvas
skravi ieskruvet atpakal.
Konisko gremdgalvas skravi
pievilkt tikai tik daudz, lai
batu iespéjams pagriezt
reguléSanas disku C.

8 Noklat skravi A ar laku.

9. Blivuma parbaude:

spiediena pievienojums pie

korka 2:

MVD 2 ... X p,_.. =200 mbar
=500 mbar

MVDS5 ... Xp,_ ..
10, Veikt darbibas parbaudi.
11, leslegt gazes patérétaju.

Cc

Nomainit regulé$anas plaksni C.

o o

Nustatymo disko pakeitimas

Irenginj iSjungti.

Pasalinti apsauginj laka nuo
ileistinés galvutés sraigto A,
lleistinés galvutés sraigta A
iSsukti.

Sraigta su cilindrine galvute B
iSsukti.

Nustatymo diska C nuimti;
Nustatymo diska C pakeisti.
Sraigtus su jleistine ir cilindrine
galvutémis vél jsukti. Sraigta
su jleistine galvute tik tiek
prisukti, kad nustatomaja
lekstele C dar buty galima
pasukti.

Sraigta su jleistine galvute A
padengti apsauginiu laku,
Sandarumo patikrinimas
per slégio atSakg uzdarymo
sraigtu 2:

MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... X p,,, =500 mbar

10, Atlikti veikimo kontrole
11, Irenginj jjungti.

Zamenjava - nastavitveni
kroznik

1
2,

3,

10.
11,

Izklopite napravo.

Odstranite pecatni lak preko
vijaka z ugrezno glavo A
Odvijte vijak z ugrezno glavo
A

Odvijte vijak s cilindri¢no glavo
B

Privzdignite nastavitveni
kroznik C.

Zamenjajte nastavitveni
kroznik C.

Ponovno privijte vijaka z
ugrezno in cilindriéno glavo.
Vijak z ugrezno glavo privijte
le toliko, da je $e mozno
zavrteti nastavitveno ploscéo C.
Vijak z ugrezno glavo
prevlecite s pe€atnim lakom
Preverite tesnjenje preko
zapornega vijaka na
odjemu tlaka 2.:

MVD 2...Xp, . =200 mbar
MVD5 ... X p,... =500 mbar
Opravite funkcijski preizkus.
Vklopite napravo,
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Mahise vahetus MV X, MVD X

1

Hiidraulika voi haalestustaldrik
eemaldada, nagu Ik 10
"Hidraulika voi hadlestustaldriku
vélja - vahetamine" punktides

1 - 5 kirjeldatud.

Mahise valja vahetada,
Magneti nr, jalgida
tingimata pinget ja EX-
margistust!

Hudraulika voi
hé&alestustaldrik tagasi
monteerida, nagu Ik

10 "Hudraulika voi
hé&alestustaldriku vélja -
vahetamine" punktides 1 - 7
kirjeldatud

Solenoida nomaina MV X, MVD

X

1 Nomontét hidraulisko bremzi

vai regulésanas plaksni ka
aprakstits ,,Hidrauliskas
bremzes vai regulésanas
plaksnes nomaina“,

2. Nomainit solenoidu.
levérot noradito magnéta
numuru, voltazu un EX
markéjumu!

3. Uzmontét atpakal hidraulisko
bremzi vai reguléSanas plaksni

ka aprakstits ,Hidrauliskas
bremzes vai regulésanas
plaksnes nomaina“,

Solenoido pakeitimas MV X, MVD X

Nuimkite hidraulinio stabdzio mazga

ar reguliavimo plokstele, kaip apradyta
dalyje “Hidraulinio stabdzio mazgo
pakeitimas ar atreguliavimo plokstelés
pakeitimas”, Pozicijos 1-5 puslapyje 10,

Pakeiskite solenoidg.
Buatinai atkreipti démesj
i magneto Nr., jtampa ir
»EX“ Zenklinima!

IS naujo sumontuokite
stabdzio mazgg ar reguliavimo
plokstele kaip aprasyta dalyje
“Hidraulinio stabdzio mazgo
pakeitimas ar atreguliavimo
ploksteles pakeitimas”
Pozicijos 7-11 10 —-me
puslapyije.

Zamenjava magneta MV X, MVD X

1

Odstranite hidravliko oz
nastavitveni kroznik kot je
opisano na strani 10 ,Zamenjava
hidravlike ali nastavitvenega
kroznika“, todka 1-5.

Zamenjajte magnet
Nujno upostevajte st.
magneta, napetost in
oznako EX!

Ponovno montirajte hidravliko
o0z nastavitveni kroznik

kot je opisano na strani 10
~Zamenijava hidravlike ali
nastavitvenega kroznika®“,
todka7-11




Magneti vahetamine

1. Lilitadaagregaatvdlja, tehaseade
pingevabaks.

2. Keeratasilinderpeakruvid A vélja,
votta tolmukaas B maha.

3. Uhendada lahti elektriiihendus,
demonteerida tihenduskaabel.

4. Keerata kontramutter C vélja.

5. Témmata magnet tlevalt vélja.

6. Paigaldada uus magnet.
Jérgida tingimata magneti nr,

pinget ja EX-t4hist!

7. Paigaldadaihenduskaabel, taas-
tada elektrihendus.

8. Keerata uuesti kontramutter C
kinni.

. Panna tolmukaas B peale.
10. Keerata uuesti silinderpeakruvid
Asisse.
11. Teostada funktsiooni kontroll.
12. Vétta agregaat uuesti kasutusse.

Magnéta nomaina

1.

2.

7.

8.
9.
10.
11.
12.

Izslédz iekartu, ierici atvieno no
stravas.

lzskruvé cilindrskruves A, nonem
puteklu aizsargu B.

Nonemstravas pievadu, demonté
kabeli.

Nonem kontruzgriezni C.

Nonem magnétu virziena uz aug-
Su.

Uzliek jaunu magnétu.

levéerot noradito magnéta numu-
ru, voltazu un EX markéjumu!
Piemonté vadu, atjauno stravas
pievadu.

Nostiprina kontruzgriezni C.

Uzliek puteklu aizsargu B.

leskrave cilindrskraves A.

Veic funkcijas parbaudi.

Atsak iekartas ekspluataciju.

Magneto pakeitimas

1.

2.

10.

11.
12.

18jungti jrenginj ir atjungti prietaisg
nuo elekiros srovés.

VarZztus cilindrine galvute A iSsukiir
nuimti apsauginj nuo dulkiy dangtelj

Atjungti elektros prijungimagirimon-
tuoti prijungimo kabelj.

I8sukti kontraverzle C.

I8traukti magneta iS virSaus.
Uzdéti naujg magneta.

Butinai atkreipti démesjjmagne-
to Nr., jtampa ir ,EX“ Zenklinima!
Sumontuoti prijungimo kabelj ir
atstatyti elektros prijungima.
Kontraverzlg C vél priverzti.
Uzdétiapsauginjnuo dulkiy dangtelj
B.

Varztus cilindrine galvute A vél
[sukti.

Patikrinti veikima.

|renginj vél jvesti eksploatacijon.

Menjava magneta

1. Napravoizklopite, odklopite dovod
toka do naprave.

2. lzvijte vijake s cilindriéno glavo A,
odstranite pokrov za zas¢ito pred
prahom B.

3. ElektriéniprikljuCeklodite, demon-
tirajte prikljucni kabel.

4. lzvijte nasprotno matico C.

5. Magnet potegnite navzgor in ga
odstranite.

6. Namestite nov magnet.

Nujno upostevaijte §t. magneta,
napetost in oznako EX!

7. Prikljuénikabel montirajte, ponov-
novzpostavite elektri€niprikljucek.

8. Ponovno zategnite nasprotno
matico C.

9. Namestite pokrov za zas¢ito pred
prahom B.

10. Ponovno privijte vijake scilindri¢no
glavo A.

11. Izvedite preizkus delovanja.

12. Napravo ponovno zazenite.
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Gaasikulu diagramm / Plismas diagramma / Debito diagrama / Preto¢ni diagram

«Q - -
) 8
o o
& 5 Z| 4 F
200 / /
188 7/ I/ - /I 7/
80
& 7 y/ i 7
10 7 7/ 7
© / // /
7 Vi 717 ra
40 f /
7/ 7, /! /!
a0 y/AWAVA /
/]
" / 1/ /
/ /
9 / / y/ A iy A
H / 71/ 7/
8 /—/ / 7
=6 // / /
g 5 yi 7/ / y i 7/
4 ra 7 7 7 7
[ 7 717/
- 3 / / /
o / 1/ /
g, / /1/ /
/ 1/ s gy
Kulu di EN 161 jérgi 4
/ Plismas diagramma péc EN 161
1,0 / b/ -/ Tekzjimo diag pagal EN 161 |
92 // / 7 7 // , Plismas diagramma péc EN 161
oL 7/ 7, / 7/ 7 O O B B W
. Vi Vi 7/ 74T 2 I s s o o A
o y y /ARy AVARE/AEY  Baas +15°C, 1013 mbar, kuiv |
g 7/ 7, / Péc +15°C, 1013 mbar, sauss  _|
08 y/ANVivA / Pagrista  +15°C, 1013 mbar, sausas |
// / Naosnovi + 15 °C, 1013 mbar, suho |
0.2
o 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
Vn [m?®/h] Ohk / Gaiss / Oras / Zrak dv = 1,00 ——
1 2 4 6 810 20 40 60 80100 200 400 600 800 1000 2000 4000

[}
Vn [m?® /h] Maagaas/Dabas gaze/Gaamt. dujos/Zemeljski dv = 0,65

Voolu kiirus / Plusmas norma / Tekéjimo norma / Pretoana hitrost

200 T T T T T T T T 1T

150 | A e A A
125 B A A A ~ A A
100 | A A A1
AT A
80 - =
s a =80%arka
e L™ AT A2
P %’4{ 1 AT
40 o2 >
2 K qyi= o - ]
- LA fLo 15 // L / L1 torudes vastavalt DIN 2441 nduetele.
< 25 - o Pliismas atrums smagas vitnes caurulés
20 1 3 ol saskana ar DIN 2441 o ]
& P T A ,‘-ﬁfﬁ,"‘ % Vamastniose pagal DN Zed1
= A LA B > 1 ““ £ :;ell’c;f‘n;:;i‘lrosti v tezkih navojnih ceveh
— 1 LA // 1 (\)
(a] 10 ] > // ’/; - A0 Baas +15°C, 1013 mbar, kuiv ]
= & B m il aloe - Pagrista 413G, 1013 mbar, sauens |
n 1 // LA Ly Na osnovi +15°C, 1013 mbar, suho
6
1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
o)
V [m?3 /h]
-
R o Gaasiliik _Tihedus
V suaug i josluporablienplin Vchwgaiss/o,as,zrak x f Gazes tips Ipatsvars
Dujy rasis Tankis dv f
Vrsta plina gostota
o [kg/m?]
5
T Maagaas (looduslik gaas)/Dabas 0.81 0.65 1.24
§ Tihedus géze/ Gamtings dujos/ zemeljski plin
Q Gaisa Tpatsvars
z Tankis Linnagaas/Vietéja gaze/ 0.58 0.47 | 1.46
é Gostota zraka Miesto dujos /mestni plin
g f=
o .o Vgt =g =
a Kasutatud gaasi tihedus Vedelgaas/Saskidrinata gaze/ 2.08 1.67 |0.77
c D
2 Izmantotas gazes ipatsvars Skystos dujos/utekocinjen plin
w Naudojamy dujy tankis .
g Spec. teza uporabljenega plina Ohk/Gaiss/Oras/zrak 1.24 1.00 1.00
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Tagavaraosad ja juurde kuuluvad osad
Rezerves dalas/Piederumi
Atsarginés dalys / priedai
Rezervni deli / pribor

Tellimisnumber
Pasutijuma Nr.
Uzsakymo Nr.
Katal. Stevilka

Sulgurkruvi tihendusrongaga
Blokéjosa skriive ar blivgredzenu
Uzdarantieji varztai su tarpine
Zaporni ep s tesnilnim
obro¢em

5 Tukki/komplekt
5 gab /komplekts
5 vienetai/rinkinys
komplet 5 kosov

G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Pohikoguse reguleerimistaldrik

Galvenas plusmas

iestatiSanas Skivis

Nustatymo diskas

pagrindiniam kiekiui

Nastavitveni kroznik za

osnovno koliaino

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Pistikuketas

Paplaksne

|statoma poverzié

Vticni disk

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Tihendid &arikutele 2 TUkki/Set
Meérisanas pievienojumi ar 2 gab /komplekts

blivéjumiem
FlanSy tarpinés
Tesnila za prirobnice

2 vienetai/rinkinys
komplet 2 kosov

DN 40 231600

DN 50 231601

DN 65 231603

DN 80 231604

DN 100 231605

DN 125 231 606

DN 150 231783
Tiftikruvide komplekt 4 TUkki/Set
Uzgrieznu/skruavju komplekts 4 gab /komplekts

Smeigiy komplektas
Komplet ¢epnih vijakov
M16 x 55 (DN 40 — DN 50)

4 vienetai/rinkinys
komplet 4 kosov
230 422

M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230 424
M16 x 75 (DN 125) 230 430

M20 x 90 (DN 150) 230 446
Méoteriista iihendamise voimalus 5 TUkki/Set
tihendusrongaga 5 gab /komplekts

Merijuma vietas pievienojums ar blivéjumu
Matavimo antgalis su tarpine
Merilni nastavek s tesnilnim obro¢em

5 vienetai/rinkinys
komplet 5 kosov

G1/8 230 397
G1/4 230 398
Kaitsekuppel 5 Tukki’/komplekt
Aizsargvarsts 5 gab /komplekts

Apsauginis gaubtas
Zasaitna kapa
MVD 2... X (p,.,, 200 mbar)
DN 40-DN 50
DN 65-DN 100
MVD... X (p,,,, 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp 3/4-Rp2

5 vienetai/rinkinys
komplet 5 kosov

231796
231797

231795
231796
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Surveseadmete  direktiiv
(PED) ja ehitiste energiatd-
hususe direktiiv (EPBD)
nduavad soojusgeneraato-
rite regulaarset kontrolli-
mist korge efektiivsuse ja
seega vaiksema keskkon-
nakoormuse pikaajaliseks
tagamiseks.

Ohutuskomponendid tu-
leb péarast nende kasu-
tusea saavutamist vélja
vahetada:

&L

Saskana ar Spiedieniekar-
tu direktivu (PED) un Direk-
tivu par éku energoefektivi-
tati (EPBD) nepiecieSama
regulara siltumgeneratoru
parbaude, lai ilgtermina
nodro$inatu augstu lietde-
ribas pakapi un lidz ar to
zemu vides piesarnojumu.
DroSibai butiskos kom-
ponentus péc lietoSanas
laika beigam nepiecie-
Sams nomainit:

DUNGS”

Combustion Controls

Sléginés jrangos direktyva
(PED) ir direktyva dél ben-
dro pastaty energijos var-
tojimo efektyvumo (EPBD)
reikalauja reguliariai tikrinti
Silumos generatorius, kad
buty uztikrintas ilgalaikis
aukstas panaudojimo lygis
ir taip baty uztikrinta mini-
mali aplinkos tar$a.
Pasibaigus naudojimo
trukmei, su sauga susi-
jusius komponentus rei-
kia pakeisti:

Direktiva o tlaéni opremi
(PED) in Direktiva o ener-
getski ucinkovitosti stavb
(EPBD) zahtevata redno
preverjanje ogrevalnih sis-
temov, da se dolgoro¢no
zagotovijo visoki izkoristki,
s tem pa manjSe obreme-
njevanje okolja.

Ko varnostno relevantne
komponente dosezejo
konec svoje Zivljenjske
dobe, jih je treba zame-
njati:

Ohutuskomponendid
Drosibai butiski komponenti

Su sauga susije komponentai

Varnostno relevantna komponenta

Konstruktivais darbmuizs

Konstruktsioonist tingitud eluiga

Konstrukciné tarnavimo trukmé
S konstrukcijo pogojena Zivljenjska doba

Tsiikliarv
Ciklu skaits
Cikly kiekis
Stevilo ciklov

Aastat
Gadi
Metai
Leto

Standard
Standarts
Standartas
Standard

Piisiv ladustus-
temperatuur
ligstosas glabasa-
nas temperatura
Pastovi laikymo
temperatura
Trajna temperatura
skladi$éenja

Ventiilikontrollissteemid / Varstu parbaudes sistéma /
Voztuvo kontrolés sistema / Preskusni sistemi ventilov

250000

10 EN 1643

Gaas / Gaze / Dujos / Plin

Réhuvalvur / Spiediena kontroles relejs /
Slégio daviklis / Senzor za kontrolo tlaka

50000

10 EN 1854

Ohk / Gaiss / Oras / Zrak

Ré&huvalvur / Spiediena kontroles relejs /
Slégio daviklis / Senzor za kontrolo tlaka

250000

10 EN 1854

Gaasipuuduseluliti / Zema gazes spiediena slédzis /
Dujy trakumo jungiklis / Stikalo za zaznavanje pomanjkanja plina

N/A

10 EN 1854

Sudtehaldur / Aizdedzinasanas parvaldnieks /
Degikliy valdymo sistema / Upravljalnik kurjenja

250000

10

EN 298
EN 230

UV-leegiandur’

UV liesmas sensors'
UV liepsnos jutiklis’
UV-senzor plamena'’

N/A

10000 h®

0...45°C
32...113°F

EN 88-1
EN 88-2

Gaasir6hu regulaatorid’ / Gazes spiediena regulators' /

Dujy slégio reguliavimo prietaisai’ / Naprave za regulacijo plinskega tlaka' S 11

Ventiilikontrollisisteemiga gaasiventiil?
Gazes varsts ar varstu parbaudes sistemu?
Dujy voztuvas su voztuvo kontrolés sistem?
Plinski ventil s preskusnim sistemom ventilov?

pérast vea tuvastamist
péc atpazitas kludas
kai buvo nustatyta klaida
po zaznani napaki

EN 1643

Ventiilikontrollislisteemiga gaasiventiil?

Gazes varsts bez varstu parbaudes sistémas?
Dujy voztuvas be voztuvo kontrolés sistemos?
Plinski ventil brez preskusnega sistema ventilov?

DN <25
25<DN <80
80 <DN < 150

200000
100000 10
50000

EN 161

EN 88-1
EN 12067-2

Gaasi-ohuiihendussiisteemid / Gazes-gaisa savieno$anas sistéma /

Dujy ir oro sujungimo sistemos / Kombinirani sistemi plin-zrak N/A 10

L Tédomadused halvenevad seoses vananemisega / Ekspluatacijas Tpasibu pasliktinaSanas novecosanas dé| /
Prastesnés eksploatacinés savybés dél nusidévéjimo / Pojemajoce obratovalne lastnosti zaradi staranja

2 Gaasipered Il, Ill / Gazes grupas I, Il /11, 1ll dujy Seimos / Skupini plinov |1, 11l

3 T66tunnid / Darba stundas / Darbo valandos / Obratovalne ure

N/A ei kohaldata / nav piemérojams / netaikoma / ni uporabno

Ladustusaeg / Glabasanas laiks / Laikymo laikotarpis / Casi skladi$éenja

Ladustusaeg < 1 aeg ei luhenda konstruktsioonist tingitud kasutusaega.

Glabasanas laiks < 1 gads nesaisina konstrukcijai noteikto kalpos$anas laiku.

< 1 mety laikymo laikotarpis nesutrumpina naudojimo laikotarpio konstrukciniu atzvilgiu.
Casi skladi$éenja < 1 leto ne skraj$ajo konstrukcijske Zivijenjske dobe.

DUNGS soovitab maksimaalselt 3-aastast ladustusaega.
DUNGS iesaka neparsniegt maksimalo glabasanas laiku 3 gadi.
DUNGS rekomenduoja maksimaly 3 mety laikymo laikotarpj.
Podjetje DUNGS priporo¢a najdalj$i éas skladi$c¢enja 3 leta.

Jatame endale 6iguse uuendada tehnilisi lahendusi /Paturam tiesibas veikt izmainas un uzlabojumus $aja instrukcija./ Mes pasiliekame sau teisg
daryti pakeitimus techniniy patobulinimy eigoje. / Pridrzujemo si pravico do sprememb, ki so namenjene tehni¢ni izpopolnitvi naprav.

Pasto adresas
Pasta adrese
Postiaadress
Postni naslov

Bustinés ir gamyklos adresas
Centrala iestade un rupnica
Peakontorid ja tehas

Uprava in podjetje

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

107 ... 124



CHEENEY

DUNGS”

Combustion Controls

Izjava
o sukladnosti

Upute za
upotrebu

Izjava
o uskladenosti

Uputstvo za
upotrebu

Izjava
o uskladenosti

Uputstva

Vyhlasenie
o zhode

Navod na pouzitie

MV X, MVD X

Magnetni ventil

Magnetni ventil

Magnetni ventil

Magneticky ventil

Menovité svetlosti

jednostupanjski jednostepeni na- |jednostepeni jednostupnovy
nacin rada ¢in rada nacin rada spoésob prevadzky
Nazivni promjeri

Nominalni precénici Rp % - Rp 2

Nazivni precnici DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EU izjava

o sukladnosti

@) GO

EU izjava
o uskladenosti

EU izjava
o uskladenosti

DUNGS”

Combustion Controls

EU vyhlasenie
o zhode

Proizvod / Proizvod
Proizvod / Vyrobok

MV X,
MVD X

Magnetni ventil jednostupanjski nacin rada

Magnetni ventil jednostepeni nacin rada

Magnetni ventil jednostepeni nacin rada
Magneticky ventil jednostupriovy sposob prevadzky

Proizvodaé / Proizvodaé
Proizvoda¢ / Vyrobca

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

potvrduje dasu proizvodinavedeniu
ovom pregledu podvrgnuti EU-pre-
gled tipa (vrsta proizvodnje) i da
ispunjavanju temeljne sigurnosne
zahtjeve sljedeéih propisa:

* Uredba EU-a o aparatima
na plinovita goriva
(EU) 2016/426

¢ Direktiva EU-a o tla¢noj
opremi 2014/68/EU

e Direktiva 2014/30/EU
o elektromagnetskoj
kompatibilnosti

e Direktiva 2014/35/EU
0 niskom naponu

u vazecoj verziji.

Sve komponente odobrene uskladu
s Direktivom o tlaénoj opremi su
dijelovi opreme sa sigurnosnom
funkcijom.

Ako se nauredajuizvrsiizmjenakoju
nismo odobrili, ova izjava postaje
nevazeca.

Prethodno opisani predmet po-
tvrde sukladan je s mjerodavnim
zakonodavstvom Unije o uskla-
divanju.

Proizvodac snosi isklju¢ivu odgo-
vornost za izdavanje ove potvrde
o sukladnosti.

potvrduje dasu proizvodinavedeni
u ovom pregledu podvrgnuti
EU ispitivanje tipa (tipsko
odobrenje) i da ispunjavanju
sustinske sigurnosne zahteve
sledecih propisa:

¢ Uredba EU-a o aparatima
na gas (EU) 2016/426

¢ Direktiva EU o aparatima
pod pritiskom 2014/68/EU

e Direktiva 2014/30/EU
o elektromagnetskoj
kompatibilnosti

e Direktiva 2014/35/EU
0 niskom naponu

u njihovoj vazecoj verziji.

Sve komponente odobrene uskladu
sa direktivom o opremipod pritiskom
su delovi opreme sa sigurnosnom
funkcijom.

Ukoliko bude izvr§ena izmena na
uredaju koju mi nismo odobrili, ova
izjava prestaje da vazi.

Gore opisani predmet izjave je u
skladu sa relevantim propisima
Zajednice o harmonizaciji.
Zaizdavanje ove izjave o
usaglasenosti odgovoran je samo
proizvodac.

ovim potvrduje da su prozvodi
navedeni u ovom pregledu
podvrgnuti EU tipu ispitivanja
(tip) i da zadovoljavaju osnovne
zahtjeve za sigurnost:

¢ Uredba EU o uredajima
na plinovita goriva
(EU) 2016/426

* Direktiva EU o opremi pod
pritiskom 2014/68/EU

¢ Direktiva 2014/30/EU
o0 EMC-u (elektromagnetna
kompatibilnost)

¢ Direktiva 2014/35/EU
o niskom naponu

u njihovoj vazecoj verziji.

Sve komponente odobrene u skladu
s direktivom o opremi pod pritiskom
su dijelovi opreme sa sigurnosnom
funkcijom.

U sluéaju bilo kakve promjene na
uredaju koju mi nismo odobrili, ova
izjava prestaje da vazi.

Predmet gore opisane izjave
odgovararelevantnomuskladivanju
zakonodavstva Unije.
Proizvoda¢ snosi iskljucivu
odgovornostzaizdavanje oveizjave
o uskladenosti.

tymto osvedCuije, ze vyrobky uvede-
névtomto prehlade bolipodrobené
EU skuskatypu (pre vyrobny typ)
a spihaju zasadné bezpednostné
poziadavky:

« Nariadenia EU o spotrebi-
¢och spalujucich plynné
paliva (EU) 2016/426

« Smernice EU pre tlakové
zariadenia 2014/68/EU

* smernice o
EMK 2014/30/EU

e smernice o nizkom napati
2014/35/EU

v ich platnom zneni.

VSetky komponenty schvalené
podla smernice o tlakovych za-
riadeniach su ¢astami zariadeni s
bezpecénostnou funkciou.

V pripade nami neschvalenej zme-
ny pristroja toto vyhlasenie straca
platnost.

VyS&Sie popisany predmet vyhla-
senia zodpoveda prislu§nym har-
moniza¢nym pravnym predpisom
Unie.

Za vydanie tohto vyhlasenia o
zhode nesie vyluénu zodpoved-
nost vyrobca.

Temelj za EU-pregled tipa (vrsta proizvodnje) EN 161
Osnova ispitivanja za EU ispitivanje tipa (tipsko odobrenje)
Ispitna osnova za EU tip ispitivanja (tip) EN 13611
Skusobné Specifikacie typova skuska EU (pre vyrobny typ) ISO 23351-1
ISO 23550
Istek valjanosti / potvrda
Rok vazenja / potvrda 2032'03'30 2028'02'1 2
Rok vazenja / certifikat CE0036 CE-0123CT1056
Dizka platnosti / osvedcenie
Prijavljeno tijelo 2014/68/EU (EU) 2016/426

Notifikovano telo
Prijavljeno tijelo
Notifikovany organ

TUVSUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

Nadzor nad sustavom za osiguranje kvalitete
Nadzor sistema za ocuvanje kvaliteta
Kontrolisanje sistema za osiguravanje kvaliteta

Kontrola systému QS

Odabrani postupak utvrdivanja sukladnosti: modul B+D
Izabrani postupak ispitivanja usaglasenosti: modul B+D
Izabran je konforni sistem: modul B+D

Vybrany postup posudzovania zhody: modul B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
Direktor / Direktor /
Direktor / Konatel

Urbach, 2022-08-19
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Upute za rad i montazu

Magnetni ventil

jednostupanjski nacin rada
u skladu s direktivom 2014/34/EZ
Europskog parlamenta i Vije¢a
Tip MV X, MVD X

Nazivni promjeri

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

&9
&9
Y

4

EN 161

[vl]

@ GO

Uputstvo zarad i montazu

Magnetni ventil

jednostepeni naéin rada
prema smernici 2014/34/EZ
Evropskog parlamenta i sveta
Tip MV X, MVD X

Nominalni pre€nici

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

& 113G ExmceclICT3 Ge
& 113D Exmc tc 1B T100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C

Temperaturna klasa T3
Temperaturna klasa T3
Temperaturna klasa T3
Teplotna trieda T3

Maks. radni tlak

Maks. radni pritisak

Maks. radni pritisak

Max. prevadzkovy tlak

Mv...2..Xp, =200 mbara (20 kPa)
MV..5..X =500 mbara (50 kPa)
MV ... 2... XD, s . = 200 mbar (20 kPa)
MV..5..X =500 mbar (50 kPa)

maks./max.

pmaksjmax.

pmaksjmax.

Klasa A, grupa 2

Klasa A, grupa 2

Klasa A, grupa 2

Trieda A, skupina 2
prema/prema/prema/podla
EN 161

U_~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10%)

ili/ ili /ili / alebo

=(DC) 24V -28V

Radni ciklus / Trajanje uklju¢enja /
Trajanje uklju¢enja/ Doba zapnutia
100%

Vrsta zastite / Vrsta zastite

Vrsta zastite / Druh krytia

IP 54 prema/prema/prema/podla
IEC 529 (DIN EN 60529)

Uputstvo zarad i montazu

Magnetni ventil

jednostepeni naéin rada
prema smijernici 2014/34/EZ
Evropskog parlamenta i vije¢a
Tip MV X, MVD X

Nazivni precnici

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Navod na obsluhuamontaz

Magneticky ventil
jednostuprovy sposob
prevadzky

podl'a smernice 2014/34/ES Eu-
ropskeho parlamentu a Rady
Typ MV X, MVD X

Menovité svetlosti

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Temperatura okoline (T_ )

Temperatura okruZenja (T )
Temperatura okruZenja (T, )
Teplota okolia (T, )

-15°C ... +60 °C
0 °C ... +60 °C (Viton)

Temperatura medija
Temperatura medijuma
Temperatura medija
Teplota média

-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temperatura lezaja
Temperatura skladistenja
Temperatura skladistenja
Teplota skladovania
-20°C ... +70°C

PovrSinska temperatura
Temperatura povrSine
Temperatura povrSine

Teplota povrchu
maks./max.+95°C(@T_  =+60°C)

Medij/ Medijum/

Medijum / Medij MV X, MVD X
Skupina / Vrsta 1+42+3
Vrsta / Skupina 1+42+3
MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Skupina / Vrsta 1+2+3
Vrsta / Skupina 1+2+43

Plinovis 0,1% povolumenuH,S, suhi
Gasovi do 0,1 vol % H,S, suvo
Gasovi do 0,1 vol % H,S, suho
Plyny do 0,1 obj. % H,S, suché

Atmosfera / Atmosfera
Atmosfera / Atmosféra
Smijeseplinova, pare, dima, prasine,
zraka / Smese gasa, pare, magle.
prasine i vazduha / Smes$e gasa,
pare, magle. prasine i vazduha /
Zmesiplynov, par, hmly, prachovych
Gastic, vzduchu
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MV X i MVD X smiju se
koristiti samo s uzemlje-
nim cijevhim vodovima
od celika.

Izbjegavajte stvaranje na-
slaga prasina > 5 mm.

Cistite vlaznom krpom,
samo uziskljuéeninapon.

Magnet nikada ne smije
raditi bez ventila.

Kuéiste magnetane smije
se ostetiti; nemojte po-
stavljati nikakve dodatne
uvodne otvore za vodove
i kabele.

Elektri¢ni prikljuak mora
se postaviti tako da se
izbjegnu mehanicka oste-
¢enja na prikljuénoj kutiji
tijekom montaze i tijekom
rada.

Prilikom postavljanja
elektricnog prikljucka ne
smiju se koristiti cijevni
vodovi.

MV X, MVD X je dozvoljeno
koristiti samo u kom-
binaciji sa uzemljenim
¢elicnim cevovodima.

Izbegavati taloge prasine
>5 mm.

Cistiti samo u stanju bez
napona vlaznom krpom.

Magnet nikada ne pustati
u rad bez ventila.

Magnetno kuciste ne sme
biti oSte¢eno;ne dodavati
nikakve druge prolaze za
vodove ili kablove.

Instalaciju elektri¢nog
prikljucka treba sprovesti
na podesan nacin, kako
tokom montaze i samog
rada ne bi doslo do me-
hani¢kih oStec¢enja na
prikljuénoj kutiji.

Kod elektriénog priklju-
¢ivanja nije dozvoljeno
koristiti cevi.

MV X, MVD X je
dozvoljeno koristiti
samo u kombinaciji s
uzemljenim ¢éeliénim
cjevovodima.

Izbjegavajte naslage prasi-
ne>5mm.

Cistite vlaznom krpom
samo u stanjubeznapona.

Magnetnikadane pustajte
u rad bez ventila.

Kuciste magneta ne smije
biti oSte¢eno; nemojte
dodavati nikakve druge
prolaze za vodove ili
kablove.

Instalaciju elektri¢nog
priklju¢ka je potrebno
obaviti na naéin da se
tokom montaze i samog
rada izbjegnu mehanicka
ostecenja na prikljuénoj
kutiji.

Kodelektriénogprikljuc¢ka
nije dozvoljeno koristiti
cijevi.

Ventil typu MV X, MVD X
sa smie pouzivat iba v
spojeni s uzemnenymi
ocelovymi potrubiami.

Treba zabranit usadzova-
niu prachovych ¢astic o
vel'kosti > 5 mm.

Zariadenie je dovolené
cistit len vbeznapatovom
stave vihkou handriékou.

Magnet sa nikdy nesmie
prevadzkovat bez ventilu.

Puzdro magnetu sa ne-
smie poskodit; nesmu sa
nan pripeviiovat ziadne
d'alSie vedenia ani kable.

Elektricku pripojku treba
nainstalovat tak, aby bolo
vylu¢ené nebezpecenstvo
mechanického poskode-
nia svorkovnice pri mon-
tazi a pocas prevadzky.

Pre elektrické pripojenie
nie je dovolené pouzit
potrubie.
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Safety
first

O.K.

Radove na magnetnom
ventilu smije provoditi
samo struéno osoblje.

Zastitite povrsine prirub-
nica.Vijke pritezite prema
kriznom pravilu.Pazite da
ugradnja ne dovede do
mehani¢kog naprezanja.

Nije dopustenizravankon-
takt magnetnog ventila
sa stvrdnutim betonom,
betonskim zidovima ili
podovima.

Nazivna snaga, odn. zadane
vrijednosti tlaka moraju se uvi-
jek podesavati na uredaju za
regulaciju tlaka plina. Prigusenje
specificnozaucinak podesavase
putem magnetnog ventila MVD X.

Nakon djelomiéne de-
montazeilirekonstrukcije
uvijek se moraju upotrije-
biti nove brtve.

Provjera nepropusnosti
cijevnog voda: zatvorite
kuglasti ventil ispred
armatura, MV X, MVD X.

Nakon zavrSetkaradovana
magnetnom ventilu: Prove-
dite kontrolu zabrtvljenosti
i funkcioniranja.

Nikada nemojte provoditi
radove ako je prisutan
tlak plina ili napon. Izbje-
gavajte otvorenu vatru.
Pridrzavajte se javnih
propisa.

U slu¢aju nepridrzavanja
napomena mogucée su
tjelesne ozljede ili imo-
vinske Stete.

Dopusteno samo za pri-
mjenu u kategoriji 3grupe
uredaja Il.

Radove na magnetnom
ventilu sme da obavlja
samo struéno osoblje.

Zastiti povrSine prirub-
nice. Zavrtnje zategnuti
unakrsno. Voditi racuna
o nacinu ugradnje bez
mehanickog naprezanja.

Ne sme se dozvoliti da
magnetni ventil dode u
direktan kontakt sa sveze
izradenim zidom, beto-
nom ili podovima.

Nominalnu snagu odn. zadate
vrednosti pritiska principijelno
podesavati na uredaju za regu-
laciju pritiska gasa. Prigusivanje
zavisno od specificnog stepena
ucinka vrsiti preko magnetnog
ventila MVD X

Kod delimiéne demonta-
ze ili modifikacije potreb-
no je koristi nove zaptivke.

Provera zaptivenosti ce-
vovoda: Kugli¢ni ventil
zatvoritiispred armatura,
MV X, MVD X.

Po zavrSetku radova na
magnetnom ventilu: Spro-
vesti funkcionalnu proveru
i proveriti zaptivenost.

Nemojte nikada sprovodi-
tiradove kada je prisutan
pritisak gasailinapon.lz-
begavatiotvoreni plamen.
Postovatilokalne propise.

Kod nepridrzavanja ovih
napomena pretiopasnost
od povredivanja ili na-
stanka materijalnih Steta.

Dozvoljeno za koriS¢enje
samo unutar kategorije 3
grupe uredaja Il.

Radove na magnetnom
ventilu smije obavljati
samo struéno osoblje.

Zastitite povrsSine
prirubnice.Vijke zategnite
unakrsno. Vodite racuna
o nacinu ugradnje bez
mehanickog naprezanja.

Ne smije se dozvoliti da
magnetni ventil dode
u direktan kontakt sa
svjeze izradenim zidom,
betonskim zidovima ili
podovima.

Nazivnu snagu, odnosno zadane
vrijednosti pritiska u nacelu
podesite na uredaju za regulaciju
pritiskagasa.Prigusivanje zavisno
od specificnog stepena ucinka
obavljajte preko magnetnog
ventilaMVD X .

Nakon demontaze ili
modifikacije dijelova
u nacelu je potrebno
koristiti nove brtve.

Provjera zabrtvljenosti
cjevovoda: Zatvorite
kugliéni ventil ispred
armatura MV X, MVD X.

Po zavrSetku radova
na magnetnom ventilu:
obavite kontrolu funkcija
i provjerite zabrtvljenost.

Nemojte nikada obavljati
radove kada je prisutan
pritisak gasa ili napon.
Izbjegavajte otvoreni
plamen. Postujte lokalne
propise.

U sluc€aju nepridrzavanja
ovih nhapomena postoji
opasnost od povreda ili
nastanka materijalnih
Steta.

Dozvoljeno za koriStenje
samo unutar kategorije 3
grupe uredaja Il.

Prace na magnetickom
ventile smie vykonavat
len odborny personal.

Chrante plochy prirub.
Skrutky utahujte do kriza.
Pri montazi dbajte na to,
aby nevzniklo mechanic-
ké pnutie.

Priamy kontakt medzi
magnetickym ventilom a
tvrdnicim murivom, be-
ténovymi stenami, podla-
hou nie je pripustny

Menovity vykon resp.pozadované
hodnoty tlaku sa musia zasadne
nastavit naregulatore tlaku plynu.
Skrtenie v zavislosti od vykonu
prostrednictvom magnetického
ventila MVD X.

Po demontazi/prestavbe
dielov pouzite zasadne
nové tesnenia.

Skuskatesnostipotrubia:
zavrite gul'ovy kohut pred
armatiarami, MV X, MVD X.

Po ukonéeniprace namag-
netickom ventile: vykonajte
skusku tesnosti a kontrolu
funkcie.

Nikdy nevykonavat prace,
ked'je pristroj pod tlakom
plynu alebo pod el. napa-
tim. Chrarite pred otvore-
nymohnom.Dodrziavajte
miestne predpisy.

Pri nedodrziavani poky-
nov si mozné nasledné
Skody na zdravi alebo
vecné Skody.

Pristroj bol homologo-
vany len pre pouzitie v
kategorii 3 pristrojovej
skupiny Il.
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Oznaka
Oznaka
Oznaka
Oznacenie

2 [@ ” 3 GD T3] u 3GExml:et:IICI:')I'E(’::GSD

@Il
& 113D Exme tc I1IB T100 °C Dc
<16 °C = Ta =+60 °C

11 Dungs GmibH & Co. KG_KarDungs-Platz 1 D-73650 Urbach

c) Tipska plocica ventila / Tipska tablica ventila d) Tipska plo¢ica magneta / Tipska tablica magneta
Tipska plo¢ica ventila / Typovy Stitok ventilu Tipska plo¢ica magneta / Typovy Stitok magnetu
Polozaj za ugradnju Prikljucivanje na elektricnu mrezu Bzem:jenje u st:agu s lcikillr;im propisima
> s . o] IR TS zemljenje u skladu za lokalnim propisima
P°|°3a! u9radn]_e Elektr!?n! pr!klj_u?ak Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Polozaj ugradnje Elektriéni priklju¢ak Uzemnenie podla miestnych predpisov
Montazna poloha Elektricky pripoj

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

e N— e —

AC (magneta/magnetu100Xdo 61EX)  DC (magneta/magnetu100Xdo550X)

1= N(1,5mm? 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3= (15 mm2) 3= (15 mm?2)
Prikljucivanje na elektricnu mrezu Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Elektriéni prikljucak Uzemljenje u skladu za lokalnim propisima
Elektriéni prikljucak Bzemljenj_e u skclﬁdu s Iol;alnir;\n progis_ima
Elektricky pripoj zemnenie podl'a miestnych predpisov
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC

DC 24 - 28 V (magneta / magneta / magneta / magnetu 61 EX)

1=-(2x4,0mm?) (crna siva/ crno siva/ crna siva / Cierna $eda )
2=+(2x1,5mm?)(smedaplava/braonplava/smedaplava/hnedamodra)
3=+(2x4,0mm?) (smedaplava/braonplava/smedaplava/hnedamodra)
L (4,0mm?)

1231
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Popis dijelova za uklapanje za magnet 60-61 24V=/ Spisak delova za uklju¢ivanje magneta 60-61 24V=
Spisak dijelova za ukljucivanje magneta 60-61 24 V = / Zoznam dielov obvodu pre magnet 60-61 24V=

Oznaka Broj Naziv Proizvodaé/tip Kat. broj
Oznaka Koli¢ina | Naziva Proizvodac/tip Br. porudzbine
Oznaka Koli¢ina | Naziv Proizvodaé/tip Br. narudzbe
Oznacenie | Pocet Nazov Fabrikat/typ Obj. €.
K1 1 Relej/ Relej/Relej/ Relé /24V DC Bosch / uinski relej / regulator snage / regulator snage 0332019 203
K2 1 Relej/ Relej/Relej/ Relé /24V DC Bosch / uinski relej / regulator snage / regulator snage 0333 006 006
FQ1 1 zastitna sklopka / Zastitni prekidac E-T-A/4130,30 A 4130-G411-K4 M1-30
Zastitni prekida¢ / Ochranny spina¢
K3 1 vremenski relej / Vremsnki relej Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
Vremenski relej / Casové relé 24 V DC
F1 1 stezaljka za uévrséivanje Weidmller/'SAKS1/35 050 162 0000
Prikljuéna klema sa osiguracem
Prikljuéna stezaljka s osigura¢em
Poistkova svorka
F1 1 rastalni umetak / Umetak osigurac¢a Weidmldiller/5 x 20 mm T6,3A
Umetak osiguraca / Tavna vlozka
V3/V4 2 dioda / Dioda / Dioda / Diéda Weidmlller/BY127
* * VREMENSKI RELEJ
15L A3 VREMENSKI RELEJ
VREMENSKI RELEJ
D F 3y RS VREMENSKI RELEJ
T63A 18 16 A2 Postavka: oko 3 s Postavlja se na mjestu montaze
NADSTRUJNI RELEJ P°d9§a‘/anje: oko 3s Obezbeduije korisnik
EEEE%%E%@LEE? 1 El 85 neE 0 0 fete ;Zi?:\:;g{i;:kgj /3iisgiuzr:£skt:i:p i)kdberatel'
L RelE)
F‘Eﬁ“” “ o B%‘s‘ RREELEFJ liN vaam K2 " sz RREELLF? liN va?27
L__
2
PE | - - - - - PE - -
= 1 1: 1: 1: s 6 8 |
+ - - +
24V = =
| | Upravljanje / Upravljanje
Namot za priviagenje T e 3 P Upravljanje / Riadenie
Namotaj &
Namotaj poviacenja == \Opseg isporuke tvrtke DUNGS Potro$nja struje / Potro$nja struje
Z,"Z‘E"s’;;‘,f'e vinute >t >t DUNgg obim isporuke Potrosnja struje / Odber priadu
DUNGS sadrzaj isporuke Struja priviadenia / Strui lageni
[Anzugswicklung | Haltewicklung J ruja priviacenja / Struja poviacenja
025 0hm eom Rozsah dodavky DUNGS Struja povlacenja / Pritahovaci prud
I saustaviane 80A (ca. 3sec.)

Magnet Nr. 60-61

2V =

Namotaj drzanja
Namotaj drzanja
Pridrzovacie vinutie
60hm

Trajna struja / Konstantna struja
Konstantna struja/Trvaly prud: 4 A

Otvori za odvod tlaka / Pneumatski prikljucci
Pneumatski prikljuéci / Pripojky na snimanie tlaku

Rp 3/8 -Rp 2

1
samo izvedba s prirubnicom od DN 40
samo model saprirubnicomod DN40
samo model s prirubnicom od DN 40
len prirubové vyhotovenie od DN 40
Zaporni vijak

Navojni ¢ep

Navojni ¢ep

Uzavieracia skrutka

G 3/4 DINISO 228

DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

X =200 mbar

P max. MV2...
i X = 500 mbar

maxi, MV5...

MreZica

Zaporni vijak
Navojni ¢ep
Navojni ¢ep
Uzavieracia skrutka
G 1/4 DIN ISO 228

LI Ll T
=

sito
sito
sito

4
Rp1/2-Rp2

samo navojna izvedba
samo model sa navojem
samo model s navojem
len zavitové vyhotovenie

Premosni provrt ispod poklopca, u
opciji/ Bajpas otvor ispod poklopca
za zatvaranje, opcija / Bajpas otvor
ispod poklopcazazatvaranje, opcija
/ Obtokovy otvor pod uzavieracim
vekom, volitelne.
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Mjere za ugradnju / Ugradne dimenzije / Dimenzije za ugradnju / Montazne rozmery [mm)]

Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100

“ - f
o o (0]
@a
R/ N
o | —
g 2=
o = o
] ‘ Lh v
b b
DN 125 - DN 150
- |
f [ =) Duljina prikljuénog kabela 5 m
Duzina prikljuénog kabla 5 m
Duzina prikljuénog kabla 5 m
Dizka pripojného kabla 5 m
Da
- d = najveca $irina
olo najveca Sirina
[ l p l ] o _l_l[ ] — o najveca sirina

maximalna Sirka

- -
f = potrebno mjesto za montazu magneta
A L potreban prostor za montazu magneta
= i potreban prostor za montazu magneta
priestor potrebny pre montaz magnetu
|0
|

/\
|-
d
b
Tip Prwems. PN/Rp  Br.magneta P__ | = Vrijeme otvaranja Mjere za ugradnju / Ugradne dimenzije TeZina
Tip Br.magneta [VA] ~(AC) Interval otvaranja  Dimenzije za ugradnju/ Montazne rozmery TeZina
Tip Br. magneta 230V Interval otvaranja [mm] Masa
Typ C. magnetu Doba otvorenia a b ¢ d e f g  h Hmotnost [ky]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 0,30 <1s 95 150 175 116 210 255 35 5,3
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 0,30 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 0,30 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
¢ |MVD5100S02X 500 DN100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
3
; MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
§ MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
& |MV 2150 S02 X Viton200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
=z
§ MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
8 MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
3:% f = potrebno mjesto za montazu magneta d = najveca Sirina * = maks.3s
n potreban prostor za montazu magneta najveca Sirina zamaks.3s
g potreban prostor za montazu magneta najveca Sirina zamaks.3s

115 ... 124 priestor potrebny pre montaz magnetu maximalna Sirka pre max. 3 s



Q\ [Nm)
\P\

maks. zatezni momenti / pribor za sustav M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

maks. obrtni momenat / sistemska oprema

maks. obrtni moment / oprema sistema 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. utahovacie momenty / systémové prislusenstvo

Svorni vijak / Civijasti zavrtanj maks. zakretni momenti (ravni spoj) / maks. obrtni momenti (ravni spoj)
% Klin / Zavrtna skrutka maksimalni obrtni momenti (ravna veza) / max. krutiace momenty (plosny spoj)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
Obratite pozornost na zahtjeve koriStene brtve!
m :g X gg (Bm ‘1121_)50/65/80100) 40 Nm ... 90 Nm Obratite paznju na zahteve kori§¢éene zaptivke!
X75 ) Imajte na umu zahtjeve koriStene brtve!
M 20 x 80 (DN 150) Zohl'adnite poziadavky pouzitého tesnenia!
M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 1770 Nm
Upotrijebite odgovarajuéi alat! Vijke pritezite prema kriznom pravilu! D=z
Al Koristiti podesne alate! Zavrtnje zategnuti unakrsno! Q\f/ﬁ\@
{ } Koristite prikladne alate! Vijke zategnite unakrsno!
Pouzivajte vhodné naradie! Skrutky utahujte do kriza!

Uredaj se ne smije koristiti kao
poluga.

Uredaj se ne sme koristiti kao
poluga.

Uredaj se ne smije koristiti kao
poluga.

Pristroj nesmie byt pouZivany
ako paka.

L

DN - = 20 25 40
Rp 3/8 1/2 3/4 1112

50 65 80 100 125 150
2 212 = - e -

[Nm]t<10s

‘maks./max,

M 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600

[Nm]t<10s

maks./max.

T 35 50 85 125 200 250 325 400 400 - -

Navojna izvedba MV X, MVD X
Ugradnja

1. Urezite navo;.

2. Koristite odgovarajuce sredstvo
za brivljenje, slika 1.

3. Koristite odgovarajucialat, slika 1.

4. Nakon ugradnje izvrsite kontrolu
zabrtvljenosti i funkcioniranja.

Izvedba s prirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

1. Postavite zati¢ne vijke A s donje
strane.

2. Postavite brtvu C.

3. Postavite zati¢ne vijke B s gornje
strane.

4. Zategnite zati¢ne vijke. Pridr-
Zavajte se tablice sa zateznim
momentimal
Pazite na pravilan dosjed br-
tve!

5. Nakon ugradnije izvrsite kontrolu
zabrtvljenosti i funkcioniranja.

Model sa navojem MV X, MVD X
Ugradnja

1. Narezati navoj.

2. Upotrebiti podesno sredstvo za
zaptivanje. slika 1.

3. Upotrebiti podesan alat, slika 1.

4. Nakon ugradnje sprovesti funkci-
onalnu proveru i proveriti zaptive-
nost.

Model saprirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

1. Postaviti ¢ivije sanavojem A, dole.

2. Namesiti zaptivku C.

3. Postaviti Civije sanavojem B, gore.

4. Pritegnuti €ivije sanavojem.Obra-
titi paznju na tabelu sa obrtnim
momentimal
Voditi raéuna o ispravhom
polozZaju zaptivke !

5. Nakon ugradnje sprovesti funk-
cionalnu proveru i proveriti zap-
tivenost.

Povrsina za montazu

Povrsina za montazu
Povrsina za montazu
Montazna plocha

Model s navojem MV X, MVD X
Ugradnja

1. Narezite navoj.

2. Koristite prikladno sredstvo za
brivljenje, slika 1.

3. Koristite prikladan alat, slika 1.

4. Nakon ugradnje obavite kontrolu
funkcija i provjerite zabrtvljenost.

Model s prirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

. Civije s navojem A postavite dolje.
. Namijestite brtvu C.
. Civije s navojem B postavite gore.
. Pritegnite ¢ivije s navojem.
Obratite paznju na tabelu s
obrtnim momentimal!
Vodite raduna o ispravhom
polozaju brtve !
5. Nakon ugradnje obavite kontrolu
funkcija i provjerite zabrtvljenost.

A WON =

Zavitové vyhotovenie MV X, MVD X
Montaz

1. Vyrezte zavit.

2. Pouzite vhodny tesniaci prostrie-
dok, obr. 1.

3. Pouzivajte vhodné naradie, obr. 1.

4. Po montazi skontrolujte tesnost a
vykonajte kontrolu funkcie.

Prirubové vyhotovenie MV X, MVD
X Montaz

1. Dole vsadte zavrtné skrutky A.

2.Vlozte tesnenie C.

3. Hore vsadte zavrtné skrutky B.

4. Zavrtné skrutky utiahnite. Dodr-
zujte hodnoty v tabul'ke utahova-
cich momentov!
Dbajte na spravne ulozenie
tesnenia!

5. Po montazi skontrolujte tesnost
a vykonajte kontrolu funkcie.
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MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

Nemojte primjenjivati silu
Bez upotrebe sile
Bez upotrebe sile
Nepouzivat nasilie.

Ap

MVD... X
Podesavanije glavne koli¢ine

min./min

MVD... X
Nastavenie hlavhého mnozstva

Otpustite
Otpustiti
Otpustite
Uvolnit

maks./ max..

Tvorni¢ka postavka
Tvornicke postavke
Tvornicke postavke
Nastavenie zo zavodu

o

o
min./min 0’1 X VmaksJ max.

P

[m3/h]

MC e Edition 2022.08 ¢ Nr. 252 681 Rev. -0

MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

1. Odvrnite cilindri¢ne vijke A.

2. Skinite poklopac za zastitu od

prasine B.

Otpustite kontramaticu C.

Podesite volumni protok.

Zategnite kontramaticu C.

Postavite poklopac za zastitu

od praSine B.

7. Pri€vrstite cilindriéne vijke A.

8. Ako je potrebno: premazite
cilindriéne vijke A lakom za
uévrscivanje.

9. Testirajte ispravnost rada.

o0 rw

MVD... X
Podesavanje glavne koli¢ine

1

o oA w \V]

~

9.

. Oduvrteti cilindri¢ne zavrtnje A.
. Skinuti poklopac za zastitu od

praSine B.

. Otpustiti kontra navrtku C.

. Podesiti zapreminski protok.

. Pritegnuti kontra navrtku C.

. Postaviti poklopac za zastitu od

praSine B.

. Navrteti cilindri€ne zavrinje A.
. Ukoliko je neophodno: Preko

cilindri¢nih zavrtnja A naneti
sigurnosni lak.
Sprovesti funkcionalnu proveru.

Nemojte primjenijivati silu
Bez upotrebe sile
Bez upotrebe sile
Nepouzivat nasilie.

MVD... X
Podesavanje glavne koli¢ine

1. Odvrnite cilindri¢ne vijke A.

. Skinite poklopac za zastitu od
prasine B.

. Otpustite kontra maticu C.

. Podesite zapreminski protok.

. Pritegnite kontra maticu C.

. Postavite poklopac za zastitu
od praSine B.

. Uvrnite cilindriéne vijke A.

. Ako je potrebno: Preko cilindri¢-
nihvijaka A nanesite sigurnosni
lak.

9. Obavite provjeru funkcija.

[ 0 ¢ B SN ¢S] \S)

o N

MVD... X
Nastavenie hlavhého mnozstva

1. Vyskrutkujte skrutky s valcovou
hlavou A.

2. Odstranite protiprachovy kryt B.

3. Uvol'nite kontramaticu C.

4. Nastavte objemovy prietok.

5. Pritiahnite kontramaticu C.

6. Nasad'te protiprachovy kryt B.

7. Zaskrutkujte skrutky s valcovou
hlavou A.

8. Ak satovyzaduje:skrutky sval-
covou hlavou A potrite poistnym
lakom.

9. Vykonajte skusku funkénosti.




Zamjena plocCice za podeSavanje

—_

Iskljucite postrojenje.

2. Skinite lak za uévrscivanje s
vijka s upustenom glavom A.

3. Odvrnite vijak s upustenom
glavom A.

4. Odovrnite cilindri¢ni vijak B.

5. Odignite plocicu za podesa-
vanje C.

6. Zamijenite plocicuzapodeSa-
vanje C.

7. Ponovozavrnitevijak s upuste-
nom glavom i cilindriéni vijak.
Vijak s upustenom glavom
pritegnite samo toliko da se
plocica za podesavanje C jo$
moze okretati.

8. Premazite vijak s upustenom
glavom A lakom za u¢vrséiva-
nje.

9. Provjera zabrtvljenosti po-
mocu otvora za odvod tlaka
na zapornom vijku 2:
MVD2... XPp, ... = 200 mbara
MVDS5 ... XP, ... = 500 mbara

10. Testirajte ispravnost rada.

11. Ukljucite postrojenje.

Zamena tanjira za podesavanje

N —

No o~

10.
11.

Iskljuciti postrojenje.

Ukloniti sigurnosni lak sa zavrtnja
sa upustenom glavom A.

Oduvrteti zavrtanj sa upustenom
glavom A.

Odvrteti cilindriéni zavrtan; B.
Podici tanjir za podes$avanje C.
Zameniti tanjir za podeSavanje C.
Vratitii pritegnuti cilindriéni zavrtanj
i zavrtanj sa upustenom glavom.
Zavrtanj sa upustenom glavom
pritegnuti samo tako da se tanjir
za podeSavanje C jo$ uvek moze
okretati.

Preko zavrtnja sa upustenom gla-
vom A naneti sigurnosni lak.
Provera zaptivanja preko pne-
umatskog prikljucka navojnog
cepa 2:

MVD2...Xp,.. =200 mbar
MVD5 ... Xp,.. =500 mbar
Sprovesti funkcionalnu proveru.
Ukljuéiti postrojenije.

Cc

S—
Sy oot acpster
R

Zamjena tanjira za podeSavanje

1.

10.
11.

Iskljucite postrojenje.

Uklonite sigurnosni lak s vijka s
upustenom glavom A.
Odvrnite vijak s upusStenom
glavom A.

Odvrnite cilindri¢ni vijak B.
Podignite tanjir za podeSavanje
C.
Zamijenitetanjirzapodesavanje

Ponovo uvrnite cilindriéni vijak i
vijak s upustenom glavom.
Vijak s upustenom glavom pri-
tegnite samo toliko da se tanjir
za podeSavanje C jo§ moze
okretati.

Preko vijka s upustenom glavom
A nanesite sigurnosni lak.
Provjera brtvljenja preko
pneumatskog prikljucka
navojnog ¢epa 2:
MVD2...Xp__. =200 mbara

maks.
MVD5...Xp___ =500 mbara

maks.

Obavite kontrolu funkcija.
Ukljucite postrojenje.

Vymena nastavovacieho taniera

1.

oo

10.
11.

Zariadenie vypnite.
Zozapustnejskrutky A odstran-
te poistny lak.

Odskrutkujte zapustnu skrutku
A.

Vyskrutkuijte skrutku s valcovou
hlavou B.

Vyberte nastavovaci tanier C.
Vymente nastavovacitanier C.
Zapustnu skrutku a skrutku s
valcovou hlavou opéat zaskrut-
kujte.

Zapustnu skrutku pritiahnite len
tak silno, aby sa nastavovacim
tanierom C esSte dalo otacat.
Zapustnu skrutku A potrite
poistnym lakom.

Skuska tesnosti cez pri-
pojku na snimanie tlaku s
uzavieracou skrutkou 2:
MVD 2 ...Xp,... =200 mbar
MVDS5 ... X p, .. =500 mbar
Vykonajte kontrolu funkcie.
Zapnite zariadenie.

Zamjena magneta
MV X, MVD X

1. Skinite plo¢icuzapodeS$avanje
kako je opisano na stranici 10
u odjeljku "Zamijena plocice za
podeSavanje", utockama1-5.

2. Zamijenite magnet.
Svakako se pridrzavajte
podataka o broju magneta,
naponu i oznaci protuek-
splozivne zastite!

3. Montirajte plocicu za pode-
Savanje kako je opisano na
stranici 10 u odjeljku "Zamjena
plo¢ice za podeSavanje", u
to¢kama 7 - 11.

Zamena magneta
MV X, MVD X

1.

Ukloniti tanjir za podeSavanije,
kao $to je opisano na strani 10
"Zamenatanjiraza podeSavanje",
tacka 1-5.

Zameniti magnet.

Obavezno obratiti paznju na
br. magneta, napon i oznaku
za zastitu od eksplozije!

Vratiti i namontirati tanjir za po-
deSavanje, kao $to je opisano
na strani 10 "Zamena tanjira za
podeSavanje", tacka 7 - 11.

(o

Zamjena magneta
MV X, MVD X

1.

Uklonite tanjir za podeSavanje,
kako je opisano na stranici
10 "Zamjena tanjira za
podesSavanje", tacka 1 - 5.

Zamijenite magnet.
Obavezno obratite paznjuna
br. magneta, napon i oznaku
za zastitu od eksplozije!

Ponovo montirajte tanjir za
podesavanije, kako je opisano
na stranici 10 "Zamjena tanjira
za podeSavanje", tacka 7 - 11.

Vymena magnetu
MV X, MVD X

1.

Nastavovaci tanier odstrarite
podlapopisunastrane 10"Vy-
menanastavovaciehotaniera",
bod 1-5.

Vymente magnet.
Bezpodmienecne dbajte
na spravne ¢islo magnetu,
vel'kost napétia a znacku
EX!

Nastavovaci tanier opat na-
montujte podla popisu na
strane 10 "Vymena nastavo-
vacieho taniera", bod 7 - 11.
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Zamjena magneta

Zamena magneta

Zamjena magneta

Vymena magnetu

1. Iskljuéite postrojenje, prekinite 1. Iskljuditi postrojenje, uredaj 1. IskljuCite postrojenje, uredaj 1. Zariadenie vypnite, pristroj
napajanje uredaja. iskljuciti iz struje. iskljucite iz strujnog napajanja. odpojte od prudu.

2. Odvrnite cilindri¢ne vijke A, 2. Odovrteti cilindriéne zavrtnje A, 2. Odvrnite cilindricne vijke A, 2. Vyskrutkujte skrutky s val-
skinite poklopac za zastitu od skinuti poklopac za zastitu od skinite poklopac za zastitu od covou hlavou A, odstrarite
prasine B. praSine B. prasine B. protiprachovy kryt B.

3. Otpustite elektricni prikljuak, 3. Otpustiti elektri¢ni priklju¢ak, 3. Otpustite elektricni prikljucak, 3. Uvolnite elektricku pripojku,
demontirajte prikljuéni kabel. demontirati prikljucni kabl. demontirajte prikljuéni kabl. demontuijte privodny kébel.

4. QOdvrnite kontramaticu C. 4. Odvrteti kontra navrtku C. 4. QOdvrnite kontra maticu C. 4. Vyskrutkujte kontramaticu C.

5. Skinite magnet prema gore. 5. Magnet izvuci nagore. 5. Magnet izvucite prema gore. 5. Magnet vytiahnite nahor.

6. Postavite novi magnet. 6. Postaviti novi magnet. 6. Postavite novi magnet. 6. Nasadte novy magnet.
Svakako se pridrzavajte poda- Obavezno obratiti paznju na Obavezno obratite paznju Bezpodmienecéne dbaijte
taka o broju magneta, naponu br. magneta, napon i oznaku na br. magneta, napon i na spravne ¢islo magnetu,
i oznaci protueksplozivne za zastitu od eksplozije! oznaku za zastitu od ek- vel'kost napétia a znacku
zastite! 7. Namontiratipriklju¢nikabl, pono- splozije! EX!

7. Montirajte prikljuénikabelipono- vouspostavitielektriéniprikljuéak. 7. Montirajte prikljuéni kabl, 7. Namontujte privodny kabel a
vo postavite elektriéni prikljucak. 8. Vratiti i pritegnuti kontra navrtku ponovo uspostavite elektri¢ni obnovte elektrické pripojenie.

8. Ponovo zategnite kontramaticu C. C. priklju¢ak. 8. Kontramaticu C opéat pritiah-

9. Postavite poklopaczazastituod 9. Postaviti poklopac za zastitu od 8. Vratitei pritegnite kontra maticu C. nite.
prasine B. praSine B. 9. Postavite poklopac za zastitu 9. Nasadte protiprachovy krytB.

10. Ponovo priévrstite cilindricne 10. Vratiti i navrteti cilindriCne zavrtnje A. od prasine B. 10. Znovu zaskrutkujte skrutky s
vijke A. 11. Sprovesti funkcionalnu proveru. ~ 10. Ponovo uvrnite cilindriéne vijke A. valcovou hlavou A.

11. Testirajte ispravnost rada. 12. Postrojenje ponovo pustitiurad. 11. Obavite kontrolu funkcija. 11. Vykonajte kontrolu funkcie.

12. Ponovno pustite postrojenje u 12. Postrojenje ponovo pustite u rad. 12. Zariadenie opat uvedte do prevadzky.

pogon.
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Dijagram protoka / Dijagram protoka / Dijagram protoka / Prietokovy diagram
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°k o olinkoriéGent caskoriSien casloouzi o = Vi x f Vrsta plina Gustoca
oristeni plin/korisceni gas/koristeni gas/pouzity plyn zrak/vazduh/zrak/vzduch Vrsta gasa Gustma
Vrsta gasa Gustina dv f
Druh plynu Hustota
[kg/m?]
zemni plin/Zemni gas/ 0,81 0,65 |1,24
Gustoca zraka Zemni gas/Zemny plyn
Gustina vazduha
Gustina zraka komunalni plin/Gradski gas/ 0,58 0,47 | 1,46
Hustota vzduchu Gradski gas/Svietiplyn
f=
spec. tezina koristenog plina tekuci plin/Te¢ni gas/ 2,08 1,67 |0,77
spec. tezina koriS¢enog gasa Tec€nigas/Skvapalneny plyn
spec. masa koristenog gasa
Specificka hmotnost pouziteho plynu zrak/Vazduh/ 1,24 1,00 |1,00
Zrak/Vzduch
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Zamjenski dijelovi / pribor
Rezervni delovi / oprema
Rezervni dijelovi / oprema
Nahradné diely / prislusenstvo

KataloSki broj

Br. porudzbine

Br. narudzbe
Objednavacie cislo

Zapornivijak s brtvenim prstenom

Komplet od 5 komada

Navojni ¢ep sa zaptivnim prstenom 5 komada/set
Navojni ep s brtvenim prstenom 5 komada/set
Uzavieracia skrutka s tesniacim krizkom 5 kusov/supravu
G1/8 230395
G1/4 230 396

G 3/4 230402
Plo¢icaza podeSavanje za glavnu kolicinu

Tanjir za podeSavanje glavne kolicine

Tanjir za podeSavanje glavne kolicine

Nastavovaci tanier pre nastave-

nie hlavného mnozstva

Rp 3/8-Rp 1/2 231789

Rp 3/4-Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Utiéna plocica

Usadna ploc¢ica

Usadna plocica

Zasuvny kotuc

Rp 3/8-Rp 1/2 231563

Rp 3/4-Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787

Brtve za prirubnice
Zaptivke za prirubnice
Brtve za prirubnice
Tesnenia pre priruby
DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

Komplet od 2 komada
2 komada/set

2 komada/set

2 kusov/supravu
231 600
231601
231603
231604
231605

231 606
231783

Komplet zati¢nih vijaka

Set ¢ivija sa navojem

Set ¢ivija s navojem
Suprava zavrtnych skrutiek
M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

Komplet od 4 komada
4 komada/set

4 komada/set

4 kusov/supravu
230422

230424

230430

230 446

Mijerninastavcis brtvenim prstenom
Merni prikljucak sa zaptivnim prstenom
Mijerni prikljuéak s brtvenim prstenom
Meraci natrubok s tesniacim kruzkom
G1/8
G1/4

Komplet od 5 komada
5 komada/set

5 komada/set

5 kusov/supravu

230 397

230398

Zastitni poklopac

Zastitna kapica

Zastitna kapica

Krytka

MVD 2... X (P, .
DN 40 - DN 50
DN 65 - DN 100

MVD... X (p,... 500 mbara)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

200 mbara)

Komplet od 5 komada
5 komada/set

5 komada/set

5 kusov/supravu

231796
231797

231795
231796
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Direktiva o tla¢noj opremi
(PED) i Direktiva o ener-
getskoj ucinkovitosti zgra-
da (EPBD) zahtijevaju re-
dovite preglede termickog
proizvodaca kako bi se
osigurala dugoro¢na viso-
ka iskoriStenost, a time i
minimalno oneciséenje
okolisa.

Potrebno je zamijeniti si-
gurnosne komponente
nakon §to im istekne vi-
jek trajanja:

| @

&

Direktiva za opremu pod
pritiskom (PED) i direktiva
za ukupnu energetsku efi-
kasnost zgrada (EPBD) za-
htevaju redovnu inspekciju
generatora toplote kako bi
se obezbedio dugoro¢no
visok stepen iskoriéenja a
time i minimalno zagadenje
Zivotne sredine.

Postoji potreba da se za-
mene sigurnosno rele-
vantne komponente na-
kon Sto dostignu svoj
korisni vek trajanja:

DUNGS”

Combustion Controls

Direktiva o opremi pod pri-
tiskom (PED) i direktiva o
ukupnoj energetskoj efika-
snosti zgrada (EPBD) za-
htijevaju redovne preglede
generatora toplote kako bi
se osigurala dugoro¢na vi-
soka iskoristenost, a time i
minimalno onecisc¢enje Zi-
votne sredine.

Postoji potreba da se za-
mijene komponente koje
se odnose na sigurnost
nakon Sto one dosegnu
svoj korisni vijek trajanja:

Smernica o tlakovych zaria-
deniach (PED) a smernica
o energetickej hospodar-
nosti budov (EPBD) vyza-
duju  pravidelnd  kontrolu
zdrojov tepla z hladiska dI-
hodobého  zabezpecenia
vysokej miery vyuZivania a
minimalneho zatazenia Zi-
votného prostredia.

Po dosiahnuti zivotnosti
je potrebné vymenit
komponenty relevantné
z hradiska bezpecnosti:

Sigurnosna komponenta Zivotni vijek konstrukcije Norma Trajna temperatura
Sigurnosno relevantne komponente Projektovani vek trajanja Standard skladistenja
Komponente koje se odnose na sigurnost Zivotni vijek povezan s dizajnom Norma Trajna temperatura
Komponenty relevantné z hl'adiska bezpeénosti Zivotnost podmienena konstrukciou Norma skladistenja
o N Trajna temperatura
Broj ciklusa Godine .
Broi cikl Godi skladistenja
rojcrcusa ocine Trvala teplota
Broj ciklusa Godine skladovania
Pocet cyklov Roky
Sustav za provjeru ventila / Sistemi za ispitivanje ventila /
Sistemi za provjeru ventila / Systémy na kontrolu ventilov 250000 1Y 2N
Plin/ Gas / Plin / Plyn
Nadzornik tlaka / Presostat / Prekida¢ za pritisak / Sledova¢ tlaku 50000 10 EN 1854
Zrak /Vazduh / Zrak / Vzduch
Nadzornik tlaka / Presostat / Prekidac za pritisak / Sledovag tlaku 250000 1o B
Prekida¢ za nedostatak plina / Prekida¢ za nedostatak gasa /
Prekida¢ u slu¢aju nedostatka plina / Spina¢ nedostatku plynu N/A 10 EN 1854
Upravlja¢ za gorenje / Uredaj za upravljanje sagorevanjem / 250000 10 EN 298
Upravitelj sagorijevanja / Riadenie spalovania EN 230
UV detektor plamena’
UV detektor plamena’ 3
UV detektor plamena’ N/A 10000h .
UV snima¢ plamena’ 0...45°C
32...113°F
Uredaj za regulaciju tlaka plina’ / Regulatori pritiska gasa' / N/A 15 EN 88-1
Regulatori pritiska plina' / Regulatory tlaku plynu’ EN 88-2
Ventil plina sa sustavom za provjeru ventila? nakon otkrivene greske
Gasni ventil sa sistemom za ispitivanje ventila? nakon otkrivene greske
o . ) ) . ) < EN 1643
Plinski ventil sa sistemom za provjeru ventila? nakon otkrivene greske
Plynovy ventil so systémom na kontrolu ventilov? podla rozpoznanej chyby
- . P
Y i i " Aol 25<DN <80 100000 10 EN 161
Plinski ventil bez sistema za provjeru ventila’
. . . T 80<DN<150 50000
Plynovy ventil bez systému na kontrolu ventilov:
Sustavi za smjese plina i zraka
Sistemi gas-vazduh N/A 10 EN 88-1
Spojni sistemi plin-zrak EN 12067-2
Systémy na zmiesavanie plynu so vzduchom
! Opadanje operativnih svojstava zbog starenja / Opadanije radnih karakteristika usled starenja /
Opadanije radnih svojstava zbog starenja / ZhorSujice sa prevadzkové parametre z dévodu starnutia
2 Skupine plina Il Il / Familije gasa I, Ill / Plinske porodice I, Il / Skupiny plynov I, Il
3 Radni sati / Sati rada / Vrijeme rada / Prevadzkove hodiny
N/A nije primjenjivo / nije primenljivo / nije primjenjivo / nepouziva sa
Razdoblja skladistenja / Vremena skladistenja / Vrijeme skladiStenja / Doba skladovania
Razdoblja skladiStenja < 1 godine ne skracuju Zivotni vijek ovisan o konstrukciji.
Vremena skladiStenja < 1 godina ne skracuju vek trajanja uslovljen konstrukcijom.
Vrijeme skladistenja < 1 godina ne smanjuje vijek trajanja koji je vezan za dizajn.
Doba skladovania < 1 rok neskracuje konstrukéne podmienenu Zivotnost.
DUNGS preporucuje maksimalno razdoblje skladistenja od 3 godine.
DUNGS preporucuje maksimalno vreme skladiStenja od 3 godine.
DUNGS preporucuje maksimalno vrijeme skladiStenja do 3 godine.
Spolo¢nost DUNGS odporti¢a maximalnu dobu skladovania 3 roky.

Pridrzavamo pravo na izmjene u cilju tehnic¢kog razvoja / Zadrzano pravo na izmene €ija je svrha tehni¢ko unapredenje
Pogonske karakteristike koje popustaju zbog starenja / Zmeny, ktoré sluzia technickému pokroku, zostavaju vyhradené.

Adresa
Kuéna adresa
Kuéna adresa
Adresa firmy

Karl-Dungs-Platz 1

Karl Dungs GmbH & Co. KG

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

Postanska adresa
Postanska adresa
Postanska adresa
Postova adresa

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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Hausadresse

Head Offices and Factory
Usine et Services Administratifs
Amministrazione e Stabilimento

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

Briefadresse

Postal address

Adresse postale

Indirizzare la corrispondenza a

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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