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Ogodlne dane zaméwieniowe

Nr zam. 2650470000
Typ TCS 3.81/06/90 3.5SN GN BX
GTIN (EAN) 4050118636505
llos¢ 320 Szt.
parametry produktu IEC:320V/10A /0.2-1.5 mm?
UL: 1560V / 10 A/ AWG 26 - AWG 16
opakowanie skrzynia
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Wymiary i ciezary

Masa netto

2,769

Parametry systemu

Rodzina produktow

OMNIMATE basic - seria
TCS

Metoda wykonywania ztgcz

Przytacze z jarzmem

montaz na ptytce drukowanej

Potaczenie lutowane THR

Kierunek odejsécia przewodu

90°

Raster w mm (P) 3,81 mm Raster w calach(P) 0,15 inch
Liczba biegunéw 6 liczba rzedéw z biegunami 1
Dtugos¢ pinu do lutowania (1) 3,56 mm Wymiary kotka lutowniczego 0,5x0,9 mm
?rednica otworu monta?owego (D) 1,3 mm liczba kotkéw lutowanych na biegun 1
koncoéwka wkretaka 04x25 Moment obrotowy dociggajacy, min. 0,2 Nm
Moment obrotowy dociagajacy, maks. 0,23 Nm $ruba dociskowa M 2
Dtugo$¢ odizolowania 5 mm LTin mm 19,05 mm
L1 w calach 0,75 inch
Dane materiatowe
Materiat izolacyjny PA Barwny blado zielony
Tabela koloréw (podobny) RAL 6021 grupa materiatéw izolacyjnych |
Klasa palnosci wg UL 94 V-0 Materiat stykow Stop miedzi
Powierzchnia styku cynowana Typ cynowania matowe
Temperatura magazynowania, min. -40 °C Temperatura magazynowania, max. 70°C
Temperatura pracy, min. -40 °C Temperatura pracy, max. 105 °C
Przewody pasujace do ztacza
Zakres zaciskania, min. 0,2 mm? Zakres zaciskania, maks. 1,5 mm?2
przekrdj przytacza przewodu AWG, min. przekréj przytaczeniowy przewodu AWG,

AWG 26 maks. AWG 16
jednodrutowe, min. HO5(07) V-U 0,2 mm?2 jednodrutowe, maks. HO5(07) V-U 1,5 mm?2
cienkodrutowe, min. HO5(07) V-K 0,2 mm?2 cienkodrutowe, maks. HO5(07) V-K 1T mm?2
z AEH z kotnierzem DIN 46 228/4, min. z AEH z kotnierzem DIN 46 228/4,

0,25 mm? maks. 1 mm?
z tulejkg zaciskowa, DIN 46228 pt 1, z korncéwka kablowa wg DIN 46 228/1,
min. 0,25 mm?2 maks. 1T mm?2
Dane znamionowe wg IEC
Prad znamionowy, min. liczba biegunéw napiecie znamionowe przy kat.
(Tu=20°C) 10 A przepieé/stopniu zanieczyszczenia ll/2 320V
napiecie znamionowe przy kat. napiecie znamionowe przy kat.
przepie¢/stopniu zanieczyszczenia lll/2 250V przepieé/stopniu zanieczyszczenia lll/3 160 V
znamionowe napiecie udarowe przy kat. znamionowe napigcie udarowe przy kat.
przepiec¢/stopniu zanieczyszczenia ll/2 2,5 kV przepieé/stopniu zanieczyszczenia lll/2 2,5 kV
znamionowe napigcie udarowe przy kat.
przepieé¢/stopniu zanieczyszczenia lll/3 2,5 kV
Dane znamionowe wg CSA
Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa Prad znamionowy (grupa uzytkowa B /
B / CSA) 150V CSA) 10A
przekrdj przytacza przewodu AWG, min. przekréj przytacza przewodu AWG,

AWG 26 maks. AWG 16
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Dane techniczne

Dane znamionowe wg UL 1059

Instytut (cURus) Nr certyfikatu (cURus)

us E60693

C

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa Prad znamionowy (grupa uzytkowa B /
B / UL 1059) 150V UL 1059) 10 A
przekréj przytacza przewodu AWG, min. przekréj przytacza przewodu AWG,

AWG 26 maks. AWG 16

Odniesienie do wartosci znamionowych W specyfikacji podano
wartosci minimalne,
szczegoty - patrz

certyfikat.
Opakowanie
opakowanie skrzynia Dtugos¢ VPE 0
Szeroko$¢ VPE 0 Wysokos$¢é VPE 0
Klasyfikacje
ETIM 6.0 EC002643 ETIM 7.0 EC002643
ECLASS 9.0 27-44-04-01 ECLASS 9.1 27-44-04-01
ECLASS 10.0 27-44-04-01 ECLASS 11.0 27-46-01-01
Wazna informacja
Uwagi * Nie pasuje do asortymentu OMNIMATE

¢ Symbol P na rysunkach oznacza raster

* Prad znamionowy przy nominalnym przekroju i min. liczbie biegunéw.

* Dane pomiarowe odnoszg sie do danego elementu Odcinki powietrzne i petzajace do innych elementow
nalezy ksztattowac¢ odpowiednio do obowiazujacych w danym przypadku norm uzytkowych.

* W przypadku zacisku dwubiegunowego, podczas dokrecania $ruby element izolacyjny trzeba przycisnaé¢ do
zacisku.

* Dtugoterminowe sktgdowanie produktu przy sredniej temperaturze 50 °C i $redniej wilgotnosci 70%, 36
miesigcy

Dopuszczenia

Dopuszczenia

C Us

ROHS Zgodny

UL File Number Search E60693

Pobieranie

Broszura/Katalog Catalogues in PDF-format
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Rysunki
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Wave Solder Profile

Recommended wave solderding profiles Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
KlingenbergstralBe 16
D-32758 Detmold
Germany
Fon: +49 5231 14-0
Fax: +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

Single Wave:
Contact time appr. 3 sec.
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Double Wave:
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Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.



