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ENKODERY INKREMENTALNE
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Sensor Intelligence.
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DFS601-Q4PK65536 | DFS60 Inox
ENKODERY INKREMENTALNE

Informacje do zamoéwienia

DFS601-Q4PK65536 1083947
- S
@ = Wiecej wersji urzadzen i akcesoriow
‘ @G ;
Rysunek moze sie r6znic¢
CE ®-
Szczegotowe dane techniczne
Wydajnosé
Liczba impulsow na obrot 65.536 2
Krok pomiarowy 90° elektronicznie/liczba impulséw na obrét

Odchytka kroku pomiarowego przy binarnej + 0,0015°
liczbie impulsow

Granice btedu +0,03°
D patrz maksymalna predkosé obrotowa.
Interfejsy
Interfejs komunikacyjny Przyrostowy
Interfejs komunikacyjny - szczegoly TTL / HTL
Ustawienie fabryczne Fabrycznie ustawiony poziom wyjsciowy TTL
Liczba kanatow sygnatowych 6-kanatowy
Programowalny/parametryzowalny v
Czas inicjalizaciji 32 ms ¥
30 ms
Czestotliwosc wyjsciowa < 820 kHz
Prad obciazenia <30 mA
Pobor mocy < 0,7 W (bez obcigzenia)
1)

Przy mechanicznie okreslonej dtugosci impulsu zerowego.

Dane elektryczne

Typ przylacza Przewod, 8 zyt, promieniowe, 1,5 m
Napiecie zasilajace 45 .32V

1)

2)
3)

Programowanie TTL 2 5,5 V: zwarcie do innego kanatu lub masy dopuszczalne maks. przez 30 s.
Programowanie HTL lub TTL < 5,5 V: zwarcie do innego kanatu, obwodéw napiecia lub masy dopuszczalne maks. przez 30 s.

W przypadku tego produktu chodzi o produkt standardowy, a nie o cze$¢ zabezpieczajacg w rozumieniu dyrektywy maszynowej. Obliczenie na podstawie nominalne-
go obcigzenia czesSci, Sredniej temperatury otoczenia 40 °C, czestosci stosowania 8760 h/rok. Wszystkie awarie elektroniczne sg uwazane za awarie niebezpieczne.
Szczegdtowe informacje — patrz dokument nr 8015532.
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Sygnat odniesienia, liczba 1

Sygnat odniesienia, pozycja 90°, elektryczny, powigzany logicznie z A i B

Zabezpieczenie przed zamiang biegunow v

0dpornos$¢é wyjsé na zwarcie s02

MTTFd: czas do niebezpiecznej awarii 300 lat(a) (EN ISO 13849-1) ¥

Y Programowanie TTL = 5,5 V: zwarcie do innego kanatu lub masy dopuszczalne maks. przez 30 s.
2 Programowanie HTL lub TTL < 5,5 V: zwarcie do innego kanatu, obwodéw napiecia lub masy dopuszczalne maks. przez 30 s.

3 W przypadku tego produktu chodzi o produkt standardowy, a nie o cze$¢ zabezpieczajacg w rozumieniu dyrektywy maszynowej. Obliczenie na podstawie nominalne-
go obcigzenia czesci, Sredniej temperatury otoczenia 40 °C, czestosci stosowania 8760 h/rok. Wszystkie awarie elektroniczne sg uwazane za awarie niebezpieczne.
Szczegbtowe informacje — patrz dokument nr 8015532.

Dane mechaniczne
Wykonanie mechaniczne
Srednica watka lub otworu
Dlugosc watka
Masa
Materiat, wat
Materiat, kotnierz
Materiatl, obudowa
Moment rozruchowy
Moment obrotowy roboczy

Dopuszczalne obcigzenie watka promienio-
we/osiowe

Predkos¢ obrotowa pracy
Moment bezwiadnosci wirnika
Zywotnosé tozysk

Przyspieszenie katowe
1)

Dane dotyczace otoczenia
EMC

Stopien ochrony

Dopuszczalna wzgledna wilgotnosé powie-
trza

Zakres temperatury roboczej

Zakres temperatur sktadowania
Odpornos¢ na wstrzasy

Odporno$é na drgania

1)
2)

Przy nieruchomym utozeniu przewodu.

Przy ruchomym utozeniu przewodu.
Klasyfikacje

ECl@ss 5.0

ECI@ss 5.1.4
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Watek, Ztgcze kwadratowe
10 mm

19 mm

+0,5 kg

Stal nierdzewna V2A

Stal nierdzewna V2A

Stal nierdzewna V2A

1 Nem (+20 °C)

0,5 Nem (+20 °C)

80 N (promieniowe)
40 N (osiowe)

<9.000 min-* ¥

6,2 gcm?

3,6 x 10°10 obrotow
< 500.000 rad/s2

Przy projektowaniu zakresu temperatur roboczych nalezy wzig¢ pod uwage nagrzewanie wtasne na poziomie 3,3 K na 1000 min~".

Wg EN 61000-6-2 i EN 61000-6-3

IP67, po stronie obudowy (wg IEC 60529)
IP67, po stronie watka (wg IEC 60529)

90 % (Niedopuszczalna kondensacja wilgoci na tarczy kodowej i optyce)

-40 °C ... +100 °c Y
-30 °C... +100 °C?

-40 °C... +100 °C, bez opakowania
100 g, 6 ms (wg EN 60068-2-27)
10 g, 10 Hz ... 2.000 Hz (wg EN 60068-2-6)

27270501
27270501
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ECI@ss 6.0 27270590
ECI@ss 6.2 27270590
ECl@ss 7.0 27270501
ECl@ss 8.0 27270501
ECl@ss 8.1 27270501
ECl@ss 9.0 27270501
ECl@ss 10.0 27270501
ECl@ss 11.0 27270501
ETIM 5.0 EC001486
ETIM 6.0 EC001486
ETIM 7.0 EC001486
UNSPSC 16.0901 41112113
Rysunek wymiarowy (Wymiary w mm)
Watek, kotnierz kwadratowy
A
—_—
43.6 *1(1.72)
4.6(0.18)
[0J0.05 & 19203 0.75
oS 18
—Q (0.71)
g [
J S @ — 5
]
+— 2
FEe=H1--%—-3
& ™
@ 8
1 3= L
_| o S
O oo |
| 3o .
2 0 O | oc
g2 o w g
°d o -|—
S
N~
o0 A 5 £0.1 11.5 (0.45)
N~
i | | (02
[e0]
S
10 (0.39)

[163.5 0.2 (2,5)

[]52.4 £0.05 (2.06)

T

T

@ 5.5%01(0.22) \ ‘

Karta danych produktu | 2020-12-06 12:21:42

Informacje moga ulec zmianie bez powiadomienia



DFS601-Q4PK65536 | DFS60 Inox
ENKODERY INKREMENTALNE

Przyporzgdkowanie stykéw

View of M12, 8-pin male device connector on encoder View of M12, 12-pin male device connector on encoder
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PIN, 8pin, M12  PIN, 12-pin, M12  Color of the wires TTL/HTLsignal  Sin/cos1.0V,,  Explanation
male connector  male connector  for encoders with

cable outlet
1 7 Brown A €OS- Signal wire
2 6 White A cos+ Signal wire
3 9 Black B SIN- Signal wire
4 8 Pink B SIN+ Signal wire
5 4 Yellow Z z Signal wire
6 1 Violet z z Signal wire
7 12 Blue GND GND Ground connection of the encoder
8 Red +U, +U, Supply voltage (volt-free to housing)
- 2 - nc. ne. Not assigned
- 3 - ne. ne. Not assigned
- 1 - ne. ne. Not assigned
- 10% - O-SETY ne. Set zero pulse *!

Screen connected to housing on encod-

Screen Screen Screen Screen Screen erside.

Connected to ground on control side.

¥ For electrical interfaces only: M, V, W with 0-SET function on PIN 10 on M12 male connector. The 0-SET input is used to set the zero pulse on the current shaft posi -

tion. If the O-SET input is connected to U for longer than 250 ms after it had previously been unassigned for at least 1,000 ms or had been connected to the GND, the

current position of the shaft is assigned to the zero pulse signal *Z".

Analiza predkoSci obrotowej

Analiza predkosci obrotowej

Speed consideration (n)
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SICK W SKROCIE

Firma SICK nalezy do czotowych producentéw inteligentnych czujnikéw i rozwigzan wykorzystujacych czujniki
do zastosowan przemystowych. Wyjatkowa gama produktéw i ustug stwarza idealng podstawe dla bez-
piecznego i wydajnego sterowania procesami, ochrony ludzi przed wypadkami i unikania zanieczyszczenia
Srodowiska.

Karta charakterystyki online

Mamy szerokie doswiadczenie w réznych branzach i znamy wystepujace w nich procesy oraz wymagania.
Nasze inteligentne czujniki zapewniajg klientom doktadnie to, czego im potrzeba. W centrach aplikacji w Eu-
ropie, Azji i Ameryce Potnocnej rozwigzania systemowe sa testowane i optymalizowane pod katem potrzeb
konkretnych klientéw. Wszystko to sprawia, ze jesteSmy niezawodnym dostawca i partnerem w zakresie
rozwoju.

Nasza oferte dopetniaja kompleksowe ustugi: rozwigzania SICK LifeTime Services wspieraja klientow w trak-
cie catego cyklu uzytkowania maszyny i dbajg o bezpieczenstwo i produktywnos¢.

Wiasnie tak rozumiemy hasto ,Sensor Intelligence”.

BLISKO KLIENTA NA CALYM SWIECIE:

Osoby kontaktowe i pozostate lokalizacje - www.sick.com

SICK

SICKAG | Waldkirch | Niemcy | www.sick.com Sensor Intelligence.



